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Mit dem Streben nach verbesserten Fertigungsverfahren
besteht die Forderung nach kiirzeren Messerwechselzei-
ten. Besonders bei verketteten und produktions-
abhidngigen Maschinen sind die Ausfallzeiten zwischen
zwei Schneidenwechsel von erheblicher Bedeutung.

Diese teuren Ausfallzeiten werden mit dem seit vielen
Jahren bewihrten hydrostatischen Spannsystem um ein
Vielfaches verkiirzt.

Die Festspannung der Messer erfolgt bei der schrauben-
losen Messerwelle 6lhydraulisch und in verbluffend ein-
facher und schneller Weise. Das lastige, zeitraubende
und unfalltrachtige Lésen und Anziehen der zahlreichen
Messerwellenschrauben mit ihren meist beschéadigten
Koépfen und Gewinden entfallt.

Zum gleichzeitigen Verspannen aller Messer sind unter
den Keilleisten dehnbare Schlauche angeordnet, die mit-
tels einer PreBvorrichtung aufgepumpt werden. Durch
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wenige Umdrehungen an der Spindel der PreBvorrichtung
erhalten alle Messer gleichzeitig eine geringe Vorspan-
nung, werden dann auf einfachste Weise an Prazisions-
Einstellehren vorbeigedreht und so mit hoher Genauig-
keit auf einen préazisen Schneidenflugkreis eingestelit.
Einige weitere Umdrehungen an der Spindel genigen,
um die Messer absolut fest zu spannen. Bei einem Ar-
beitsdruck von 60 bar wird die PreBvorrichtung durch ei-
ne Schnellkupplung abgerissen und die Messerwelle ist
betriebsbereit. Dadurch ist mit groBter Sicherheit ge-
wahrleistet, daB z. B. nicht ein Messer vergessen oder
die Welle verspannt wurde, weil bei dem hydrostatischen
Spannsystem der Spanndruck an allen Messern gleich
ist. Wahrend des Betriebes werden die Messer durch die
Haftkrafte infolge der Keilleistenfliehkraft gehalten.
Selbst bei nachlassendem Druck ist ein Herausfliegen
der Messer aus der Messerwelle unmoglich.

Da der Messerwellenkdrper eine geschlossene Oberfla-
che bildet wird gleichzeitig eine erhebliche Gerausch-
minderung erreicht.

Dieses Messerspannsystem ist fiir folgende
Hobelmaschinen lieferbar:

Dickenhobelmaschinen HO-63; HO-86; HO-110

Mehrseitenhobelmaschinen HOMS-310 - 1100
Uberbreite Hobelmaschinen HOMS-1430 - 2500
A-41; A-51

Abrichthobelmaschinen

Krafte am Messer und an den Spannelementen

Abb. 1
zeigt die schraubenlose Schnellspann-Messerwelle mit
eingesetzten Messern und Druckleisten.

Abb. 2

zeigt die PreBvorrichtung mit Druckmanometer einschl.
Hochdruckschlauch mit Schnell-Kupplung an der Mes-
serwelle angesetzt.

Abb. 3
zeigt die Prazisions-Messer-Einstellehren und die dazu-
gehoérigen Messertreiber.
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