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SCHEER Handoberfrﬁsen

Jahrzehntelange Facherfahrung und Zusammenarbeit zwi-
schen Schreiner und Techniker liegen der Konstruktion
unserer Handoberfrasen zugrunde. Je nach Bedarf kdnnen

Sie zwischen 5 Typen mit Leistungen von 600 bis 1800 Watt
wahlen. Alle 5 Typen weisen die fiir SCHEER-Handoberfrasen
typischen Merkmale auf:

@ Zweisdulenfiihrung auf standsicherer Grundplatte

@ Tiefenverstellung zwischen 0 — 50 mm (HM 4),
0 — 60 mm (HM 9, HM 14) bzw. 0 — 80 mm (HM 186,
HM 40 D), direkt an einer Skala einstell- und ablesbar;
durch Drehgriff ist eine Momentfestsetzung in jeder Fras-
tiefe moglich

@ Handgerechtes Ein- und Ausschalten durch eingebaute,
zweckmallig angeordnete Schalter

@ Gute Sicht zur Frasstelle, wobei die anfallenden Spane
durch den eingebauten, kraftigen Ventilator weggeblasen
werden

@ Erschiitterungsfreier Lauf der Maschinen durch 3-fache
Kugellagerung der Fraserwelle, dadurch sauberes Frasbild
und lange Lebensdauer der Maschine

@ Robuste Bauart — hohe Leistung — geringes Maschinen-
gewicht

Die Handoberfrasen HM 4, HM 9, HM 14 und HM 16 sind
mit schutzisolierten und funkentstorten Universalstrommo-
toren fiir Wechselstrom ausgeriistet, die in einem hoch-
schlagfesten Kunststoffgehduse untergebracht sind. Dank
ihrer hohen Drehzahl gewahrleisten sie ein auerst sauberes
Frasbild. Die Handoberfrase HM 40 D dagegen besitzt einen
robusten Drehstrommotor, der iiber ein Spezialgetriebe eine
fast konstante Drehzahl von 11 000 UpM bei Leerlauf wie
bei Vollast abgibt und durch die robuste Konstruktion fiir
schwerste Frasarbeiten im Dauerbetrieb eingesetzt werden
kann.

Alle Handoberfrasen sind mit runden, leicht gleitenden
Grundplatten versehen, in die Kopierringe eingeschraubt
werden koénnen, die den Fraser zentrisch umschlieRen. Da-
durch sind Kopierarbeiten nach Schablonen jederzeit durch-
fiihrbar. Bei den Modellen HM 4, HM 9 und HM 14 sind die
Grundplatten an 2 Seiten abgeflacht, so dal} der Abstand
zwischen Frasermitte und GrundplattenauRenkante duRerst
gering gehalten ist. Dadurch kann mit diesen Maschinen
auch an schwer zugéanglichen Stellen gearbeitet werden; vor
allem wirkt sich dies vorteilhaft beim Beschlageinfrasen
aus.

Anderungen in Konstruktion und Ausfiihrung vorbehalten.

Die Frasspindeln der Typen HM 4, HM 9 und HM 14 sind

mit AuBengewinde M 10, die der Typen HM 16 und HM 40 D
mit Innengewinden M 16 x 1,5 versehen. Dementsprechend
kénnen auf den Modellen HM 4, HM 9 und HM 14 Werk-
zeuge mit Innengewinde M 10 (Form A) verwendet werden,
auf den Oberfrasen HM 16 und HM 40 D Werkzeuge mit
AuBengewinde M 16 x 1,5 (Form B) oder unter Verwendung
der Gewindereduktion WGN 301, die bei diesen beiden
Typen im Lieferumfang enthalten ist, Werkzeuge der

Form A.

Auf Wunsch sind die Handoberfrasen HM 4 und HM 9 auch
mit Zangenspannung 6 mm lieferbar.

Der Spannzangentrager SP 318 ermdglicht bei den Modellen
HM 9, HM 14, HM 16 und HM 40 D die Verwendung von
Werkzeugen mit 6 mm zylindrischem Schaft (Form C).

Eine Vielzahl von Zusatzgeraten zum Nuten, Graten, Diibeln,
Zinken, Profilieren usw. erweitern den Einsatzbereich unse-
rer Handoberfrasen.

Die folgenden Seiten zeigen eine Auswahl von Arbeitsbeispie-
len und die entsprechenden Gerate. Beachten Sie bitte, daR
alle Gerate, die fiir die HM 9 verwendet werden kdnnen, auch
zu der alteren Handoberfrase HM 8 passen, genauso wie die
Gerate, die fiir die HM 14 angeboten werden, auch mit deren
Vorlauferin HM 12 — gegebenenfalls unter Kauf einer abge-
flachten Grundplatte — einzusetzen sind.
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Furnierkanten sagen

Astlocher ausbohren

Modellfrasen

Fischband einsigen

Frasen von Gratverbindungen

Fensterwinkel einfrasen

Beschlageinfrasen

Tischfrasgerat als Oberfréase

Nuten- und Jalousiefrasen

Herstellung von Zinkenverbindungen aller Art

Weitere Arbeitsbeispiele siehe Seite




ey Handoberfrasen

Mit der neuen SCHEE R-Handoberfrase HM 4 bieten wir
dem Handwerker fiir den Einsatz in Werkstatt wie auf Mon-
tage sowie dem anspruchsvolleren Heimwerker das ideale
Elektrowerkzeug!

Dank jahrzehntelanger Erfahrungen in der Konstruktion von
Handoberfrasen entstand eine Maschine, die eine Leistung
von 600 Watt bei einem Maschinengewicht von nur 2 kg
aufweist. :

Das bedeutet Kraft, enorme Handlichkeit und ermiidungs-
freies Arbeiten!

In Verbindung mit sinnvollen Zusatzgeriten sind breit ge-
facherte Einsatzmdglichkeiten gegeben.

Ob es sich um das Nuten, Graten oder Falzen, Profilieren,
Kopierfrasen oder freihdndig arbeiten, um Kreis- und Run-
dungenfréasen, Beschlageinlassen, Tiir- oder Fensterdichtun-
gen-Einfrasen handelt, die HM 4 ist Ihnen ein leistungsstar-
ker und zuverlassiger Partner!

HMA4
O @)

Die Handoberfrase HM 4 kommt serienmaRig als Fris-Set
zur Auslieferung. Als Zusatzgerate sind beigegeben:

Parallelanschlag LA 360

DUR-ALU-Kopierring 30 mm ¢

Zirkeleinrichtung ZS 302

Nutenfraser 8 mm ¢,
wodurch dem Handwerker oder Heimwerker von vornherein
schon umfangreiche Mdglichkeiten geboten sind. Weitere
Zusatzgerate (siehe auch Seite 22) kénnen bei Bedarf nach-
bestellt werden. Selbstverstandlich ist die HM 4 aber auf
Wunsch auch einzeln lieferbar, ebenso das im Fras-Set ent-
haltene Zubehor.
Die Grundplatte ist mit Fiilhrungen sowohl an der L&ngs-
wie auch an der Stirnseite versehen, so daR der Parallel-
anschlag ebenfalls wahlweise stirn- oder langsseits befestigt
werden kann. Das hat den Vorteil, daR bei bestimmten
Arbeiten, z. B. beim Falzen schmaler Werkstiicke, die Auf-
lage der Maschine vergroRert wird.

Technische Daten Type

HM 4

Motor

Universalmotor fiir Lichtstrom, schutzisoliert nach VDE
0740 KI. 2 funkentstort nach Storgrad ,,N*

Leistung

600 W nach VDE 0740

Drehzahl

26 000 min~' im Leerlauf

max. Hub

50 mm

Werkzeugaufnahme

M 10 oder Spannzange 6 mm, 1/4”, 8 mm

max. Fraserdurchmesser

30 mm; beim Arbeiten mit Schlitzfrasern max. 39 mm

Mehrfachtiefenanschlag

2 Frastiefen + Durchgang

Gewicht netto

2 kg
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Rundungenfrasen mit Zirkeleinrichtung Falzfrasen mit Parallelanschlag LA 360

s

Tirdichtungen werden spielend, auch iiber Kobf' Einfrasen von Fensterdichtungen mit Einfrés-

I Beschlageinfréi;en mit Einfrésgérat BE 4
eingefrast! gerdat FG 305

Biindigfrasen aufgeleimter iiberstehender Kunst-
stoffplatten mit Kantenfraser KF 10 By
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e Handoberfrasen

HM9
O @)

Handoberfrase HM 9,

fiir leichte Frasarbeiten mit Universalmotor fiir Gleich- und
Wechselstrom, Leistung 1000 Watt bei nur 3,2 kg Netto-
gewicht, mit Mehrfachtiefenanschlag fiir 2 Frastiefen plus
Durchgang, mit AuBengewinde M 10 oder mit Spannzange
(6 mm oder 1/4").

Lieferumfang

Komplette Handoberfrase mit schutzisoliertem, funkentstorten
Universalmotor, Isolierfiihrungshandgriff mit eingebautem Schalter,
an 2 Gehauseseiten anschraubbarem Isolier-Drehgriff fiir Moment-
feststellung der Frastiefe, Grundplatte mit Fiihrungssaulen, 4 m Kabel
mit Stecker, 2 Gabelschliissel, Fraserwelle AuRBengewinde M 10.

Komplette Handoberfrase, wie oben beschrieben, jedoch mit Spann-
zange 6 mm oder 1/4".

(=M 114k
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Handoberfrase HM 14,

fiir mittelschwere Frasarbeiten, ideal zum Beschlageinfrasen,
mit Universalmotor fiir Gleich- und Wechselstrom, Leistung
1200 Watt bei nur 4,7 kg Nettogewicht, mit Revolveranschlag
fiir 3 Frastiefen, mit AuBengewinde M 10. Dieser Handfras-
motor ist gegen Aufpreis auch als Schnellfrequenzmotor
lieferbar.

Lieferumfang

Komplette Handoberfrase mit schutzisoliertem, funkentstorten
Universalmotor, isoliertem Fithrungshandgriff mit eingebautem
Pistolenschalter, Grundplatte mit Fiihrungssaulen, isoliertem Dreh-
griff zur Momentfeststellung der Frastiefe, Revolveranschlag fiir

3 Frastiefen, 1 Steckstift, 1 Gabelschlissel SW 13,

4 m Kabel mit Stecker.

HM 16
@

Handoberfrase HM 16,

fiir schwere Frasarbeiten, vor allem in Verbindung mit dem
Zinkenfrasgerat ZF 630 oder dem Nuten- und Jalousiefras-
gerat FL 2, mit Universalmotor fiir Wechselstrom, Leistung
1800 Watt bei nur 6,5 kg Nettogewicht, mit Innengewinde
M 16 x 1,5.

Lieferumfang

Komplette Handoberfrase mit schutzisoliertem, funkentstorten
Universalmotor, isoliertem Fiihrungshandgriff mit eingebautem
Pistolenschalter, isoliertem Drehgriff zur Momentfeststellung der
Frastiefe, Grundplatte mit Fiihrungssaulen, 4 m Kabel mit Stecker,
Gewindereduktion WGN 301, 1 Steckstift und 1 Gabelschliissel
SW 22, Fraserwelle mit Innengewinde M 16 x 1,5.




HM40D

Handoberfrase HM 40 D,

fiir schwerste Frasarbeiten im Dauerbetrieb, vor allem fiir
Treppenwangenfrasen oder als Antriebsmaschine fiir das
Tischfrasgerat TF 2, mit eingebautem Drehstrommotor,
Leistung 1800 Watt, bei nur 11,8 kg Nettogewicht, mit
gerauscharmem Spezialgetriebe und automatischer Schmie-
rung. Eine duRerst robuste Konstruktion, die auch iiberlastet
werden kann!




et Umileimerfrase

Speziell zum Umleimerfrasen wurde die HM 7 entwickelt. lhre
600 Watt bei nur 2,2 kg bedeuten eine enorme Frasleistung,
eine aulerordentliche Handlichkeit und ein ermiidungsfreies
Arbeiten. Die hohe Drehzahl von 26 000 Umdrehungen pro
Minute gewahrleistet ein duRerst sauberes Frasbild, ein wesent-
licher Faktor gerade beim Umleimerfrasen.

Auch die HM 7 besitzt die fiir SCHEER-Handoberfrisen
typischen Merkmale:

@ Tiefenverstellung zwischen 0 — 50 mm, direkt an einer
Skala einstell- und ablesbar; durch Drehgriff ist eine
Momentfestsetzung in jeder Frastiefe méglich

O

Zweisaulen-Tauchfiihrung auf standsicherer Grundplatte

Handgerechtes Ein- und Ausschalten durch eingebauten,
zweckmaRig angeordneten Schalter

Gute Sicht zur Frasstelle, wobei die anfallenden Spéne
durch den eingebauten, kraftigen Ventilator weggeblasen
werden; als zusatzlicher Schutz gegen wegfliegende Spane
dient eine transparente Schutzscheibe

Erschiitterungsfreier Lauf der Maschine durch dreifache
Kugellagerung der Fraserwelle, dadurch sauberes Frasbild
und lange Lebensdauer der Maschine

Robuste Bauart — hohe Leistung — geringes Maschinen-
gewicht

Anlagewinkel abgeschraubt. Die Schlitzschrauben ermdg-
lichen eine senkrechte Verstellung des Anschlagsteges.
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Die breite, rechteckige Grundplatte mit Fiihrungsgriff ver- Sollen Rundungen bearbeitet werden, dann 4Rt sich der
mittelt eine sichere Auflage und eine gute und leichte Anlagewinkel schnell von der Grundplatte abschrauben.
Fiihrung der Maschine. SerienméRig ist an der Grundplatte Nun kénnen die mit Anlaufkugellagern versehenen Werk-
ein Anlagewinkel angeschraubt, wodurch einmal eine exakte zeuge fiir die Kantenbearbeitung eingesetzt werden, wobei
Parallelfiihrung an geraden Kanten gegeben ist, zum anderen Kopierfehler vollig ausgeschlossen sind. Bei Verwendung
aber hat man dadurch die Mdglichkeit, iberstehende Umlei- des Kopieranschlages FA 304 lassen sich auch Werkzeuge
mer sowohl in senkrechter wie in waagrechter Motorlage ohne Kugellager verwenden.

biindig zu frasen oder zu kappen.

Die HM 7 ist mit einem schutzisolierten und funkentstorten
Universalmotor fiir Wechselstrom ausgeriistet, der in einem
hochschlagfesten Kunststoffgehduse untergebracht ist.

Arbeits -
beispiele

Beim Kappen . .. Biindigfrasen aufgeleimter liberstehender ... oder stirnseitig aufgeleimter Streifen an
Kunststoffplatten Korpussen auRen . . .

. oder innen unter Verwencjung des
Kopieranschlages FA 304




SCHEER Zinke“fl'ﬁsgel'ﬁt

Mit dem Zinkenfrasgerat ZF 630 kénnen alle Arten von
offenen, halb- und doppelverdeckten Zinken, Gratnuten und
Gratleisten sowie Gehrungsfederverbindungen schnell, ein-
wandfrei und mit groRter PaRgenauigkeit ausgefihrt werden.
Das Gerat wird auf einem Arbeitstisch befestigt oder auf einer
Platte aufgeschraubt und dann in die Hobelbank eingespannt.
Empfehlenswert ist die Anschaffung des schwenkbaren Stan-
ders ST 640, der zum Diibellochbohren jedoch Voraussetzung
ist, um sowohl flachenseitig wie auch stirnseitig arbeiten zu

ZF 630

kénnen. Die Abbildungen zeigen das Zinkenfrasgerat mit
aufgebautem Handfrasmotor HM 14. Verwendbar sind auch
die Handoberfrasen HM 16, 30 oder 40 D.

Das Gerat wird serienmaRig mit einer Stiftschablone 256 mm
Teilung fiir Holzstérken ab 11 mm geliefert. Fiir diinnere
Hélzer kommt die Schablone 20 mm Teilung, fiir stérkere als
14 mm die Schablone 30 mm in Frage. Die Stiftschablonen
werden mit den entsprechenden Tastfinger und Ausgleichs-
anschligen geliefert und sind leicht zu montieren.




Zinkenfrisen:

halbrund offen halbverdeckt doppelt verdeckt

Gehrungsfederverbindung:

Zinken auler
rechtem Winkel

Fingerzinken scharfkantig offen

Graten und Nuten: __J%ﬁ»

p—

Diibellochbohren

Das SCHEER-Zinkenfrasgerat ZF 630 eignet sich auch zum
rationellen Bohren von Diibelldchern. Die schnell in das
Gerat einsetzbare Diibeleinrichtung DE 302, bestehend aus

2 langen Diibelanschlagen sowie einem Sonderfiihrungsfinger
fiir die Stiftschablone, garantiert ein absolut genaues PaBmaR.
Fiir Diibelarbeiten empfehlen wir dringend die Anschaffung
des Standers ST 640 mit Schwenkeinrichtung (siehe Abbildung
unten). Durch die Schwenkmdglichkeit des auf dem Stander
montierten Gerates um 90° sind sowohl flichen- als auch
stirnseitige Bohrungen in beliebig lange Werkstiicke bis

600 mm Breite ausfiihrbar; bei Eckdiibelverbindungen kénnen
beide Werkstiicke in einer Aufspannung gebohrt werden, was
sonst bei keinem bekannten Gerdt maglich ist. Besonders
hervorzuheben ist, dalk die auf dem Gerat hergestellten Diibel-
verbindungen ein absolut spiegelbildliches Bohrbild zeigen,
und zwar sowohl beim links- als auch rechtsseitigen Anschla-
gen der Werkstiicke am Gerat, dies ohne Riicksicht auf die
Werkstiickbreite. Durch diese hervorragende Eigenschaft wird
das leidliche Verdoppeln von Anlege- und Einstellfehlern
vermieden. Dariiber hinaus sind keine genauen AusgangsmaRe
fiir die Teilung erforderlich. Die Diibelabstande sind beliebig
im Rahmen der durch die Normalschablone 25 mm Teilung
gegebenen Mdglichkeiten einstellbar.

Lieferumfang

1 Diibeleinrichtung DE 302, bestehend aus
Anschlagen LA 318 und Sonderfiihrungsfinger
HBE 389

Gewicht netto: 4,7 kg

Gewicht brutto: 5,7 kg

Bestell-Nr. 349 001 0004 002

Stander ST 640

mit Schwenkeinrichtung, einschlieR-
lich 4 Befestigungsschrauben, fiir
Zinkenfrasgerat ZF 630 (insbesondere
beim Diibellochbohren) und fiir das
Nuten- und Jalousiefrasgerat FL 2.

Gewicht netto: 40 kg

Gewicht brutto: 45 kg

Verpackung (2 Kartons) ;

860 x 740 x 110 mm und 800 x 250 x 250 mm
Bestell-Nr. 349 203 0000 006
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Tischfrisgerat TF 2

Auf dem Tischfrasgerat TF 2 kénnen Handoberfrésen HM 16,
30 oder 40 D sowohl als Oberfrase (Abb. 1) als auch als
Unterfrise (Tischfrase, Abb. 2) verwendet werden. Bei An-
wendung als Oberfrase ist eine, durch einen FuRhebel beta-
tigte, Tiefeneinstellung von 0 — 80 mm moglich. Die einge-
stellte Frastiefe ist hierbei direkt an der Skala des Handmotors
einstell- und ablesbar.

In der Tischplattenmitte ist eine Bohrung zur Aufnahme eines
Kopierfingers angebracht, wodurch Kopierfrasen nach vom
Kunden selbst herzustellenden Schablonen méglich ist.

Das auf der Tischplatte verschiebbare Gehrungslineal ist fiir
Winkel bis 120° einstellbar.

Bestell-Nr. 349 005 0000 018
TischgroRe 500 x 600 mm
Ausladung des Schwenkarmes 400 mm

GréRter Abstand zwischen Fraser und Tisch 250 mm

Tischhohe 980 mm
Gewicht netto 78 kg
Gewicht brutto 140 kg
Verpackungsmasse (Kiste) 990 x 760 x 580 mm
FL 2 Nuten- und Jalousiefrasgerat FL 2
AuRer dem exakten Einfrasen von Nuten in Ladenfriese,

dem Profilieren von Jalousiebrettchen, Leisten u. &., werden
auf dem Gerat alle Arten von Reihennuten in jedem beliebi-
gen Winkel, ferner Bohrungen in gleichen Abstanden auf ein-
fachste, aber genaue Art ausgefiihrt.

Maximale DurchgangsmaRe zwischen den Anschlaghélzern:
60 x 200 mm

Fraswinkel in beiden Richtungen einstellbar von 0 — 90°
GroRte Nutenlange von Mitte bis Mitte Fraser: 70 mm

Bestell-Nr. 349 004 0000 001

Frastiefe im Gerat 20 mm, zusatzlich der Tiefenverstellmdg-
lichkeit der Handfrasmotoren.

Teilungen der Schablone 16 und 27 mm. Durch entsprechende
Einstellung des Fiihrungsgriffes sind auch
Teilungen wie 32, 48, 54, 64 mm usw.
moglich. Auf Wunsch auch andere Tei-

lungen.

Lange der Schablone 1500 mm, durch Umsetzen Fréslange
unbegrenzt.

Gewicht netto 26 kg

Gewicht brutto 32 kg

Verpackungsmasse 1Bund 1900x 70x 40 mm

1 Karton 700 x 590 x 270 mm

zum Nuten- und Jalousiefrasgerdt FL 2 kénnen die SCHEER-
Handoberfrasen HM 12, 14, 16, 30 und 40 D verwendet

AN |2
=PIVIEIIE
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Treppenwangen-Frasgerit TW 4

Das neue Treppenwangen-Frasgerdt TW 4 von SCHEER
bietet dem Treppenbauer die Mdglichkeit, schnell und
exakt gerade und bei Verwendung der Handkurbel-Ein-
richtung auch geschweifte Stufen-StoRflachen auszufrasen.

Die besonderen Vorteile dieser Neuentwicklung sind:
@ |leichter Lauf des Frassupportes

® Frasweg langs ca. 710 — 750 mm,
quer ca. 75 mm

@ Die Handkurbel-Einrichtung fiir die Querfiihrung des
Frésaggregates ermdglicht das Ausfrasen geschweifter
Stufen-StoR-Flachen

® Die Anschlagtechnik erlaubt das Frasen ohne Sicht zur
AnriBkante, da leicht einstellbare Anschldge den Frasweg
langs und quer fixieren

@® schnelles Ausrichten des Gerates nach dem AufriR der
Tritte

Das Treppenwangen-Frasgerat TW 4 besteht aus einem
Metallrahmen mit in Langsrichtung aufgeschraubten, gehar-
teten Fiihrungswellen, auf denen sich ein Kreuzsupport mit
aufgebauter Handoberfrase auf Kugelfiihrungsbiichsen
leicht bewegen [&8t. Der Kreuzsupport kann je nach Bedarf
in der Léngs- oder in der Querrichtung arretiert werden.

Das Gerat wird mit zwei Schraubzwingen, die an der Unter-
seite des Metallrahmens in U-Schienen gefiihrt werden, an
der Treppenwange befestigt. Das Ausrichten nach dem Auf-
riB der Tritte geschieht mit Hilfe von zwei verstellbaren
Einstellwinkeln; mittels Anschlagringen wird der Frasweg
nach dem Anri3 eingestellt und fixiert. Nach Fertigstellung
eines Trittes werden die Schraubzwingen geldst und das
ganze Gerat auf den néachsten AnriRR geschoben; eine Ande-
rung der Einstellwinkel oder der Fraswegbegrenzung ist
nicht erforderlich, sofern die gleichen StufenmaRe gelten.

Als Antriebsmaschinen empfehlen wir die SCHEER-Hand-
oberfrase HM 16 fiir Lichtstrom, Leistung 1800 Watt, oder
die Handoberfrase HM 40 D fiir Drehstrom, ebenfalls
1800 Watt.

Bestell-Nr. 349 006 0000 008
max. Frasweg langs 710 — 750 mm
max. Frasweg quer ca. 75 mm

Lieferumfang:

Treppenwangen-Fréasgerat TW 4, mit gehérteten Fiihrungswellen in Langs- und Querrichtung und
Kreuzsupport, komplettem Anschlagsystem, 2 verstellbare Schraubzwingen fiir die Befestigung des

Gerates auf der Treppenwange, ohne Handoberfrase.

Auf besondere Bestellung:

Handkurbel-Einrichtung GR 362 fiir die Querfiihrung beim Ausfrasen geschweifter Stufen-StoR-

Flachen mit Schnellklemmung

Schrégstellplatte SG 318, verstellbar von 0 — 30 Grad anstelle der geraden Grundplatte
Grundplatte ohne Mittelsteg PL 425

Schraubzwinge ZW 302 mit Anlegewinkel PLE 3149

Nutenfraser FRN 22 x 40 zweischneidig, mit AuRengewinde M 16 x 1,5
Wendeplattenfraser HFW 22 x 30 einschneidig, mit AuRBengewinde M 16 x 1,5
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ey Zubehor zu Handoberfrasen

Kopierringe

DUR-ALU-Ausfiihrung, passend zu HM 4,
HM 8, HM 9, HM 14, HM 16, HM 30 und HM 40 D )

AuBen-¢ Innen-¢ Form Bestell-Nr. 0
20 mm 16,4 mm rund 331 218 2000 003 4

27 mm 23 mm rund 331 219 2700 003 a7
30 mm 25 mm rund 331 220:3000 009\ ]
40 mm 36 mm rund 331 2214000 000 -

Aluminiumausfiihrung, passend zu HM 12,
HM 30 bis Maschinen-Nr. 115 623,
HM 40 D bis Maschinen-Nr. 115010

AuBen-¢ Innen-¢ Form Bestell-Nr.
20mm 16,4 mm rund 331 202 2000 007
27mm 23 mm rund 331 203 2700 007
30mm 25 mm rund 331 205 3000 005
32/32mm 28 mm viereckig 331 208 3232 008
40mm 36 mm rund 331 207 4000 005

*) Die Handfrasmotoren HM 30 bis Maschinen-Nr.
115 623, HM 40 bis Maschinen-Nr. 115 011 haben
die alte Grundplatte und deshalb Alu-Kopierringe.

Anschlaglineal LA 360

zu HM 4

Gewicht netto: 0,26 kg
Bestell-Nr. 331 116 0000 003

Anschlaglineal LA 325
zu HM 8/9
Gewicht netto: 0,4 kg

Bestell-Nr. 331 108 0000 002

Anschlaglineal LA 303
zu HM 14, HM 16, HM 30, HM 40 D
Gewicht netto: 0,67 kg

Bestell-Nr. 331 103 0000 001

Mikro-Feineinstellung

zur Befestigung an den Anschlaglinealen
fiir exakte MaReinstellung

Gewicht: 0,1 kg

fiir LA 325 (Paar) Bestell-Nr. 331 109 0000 019
fiir LA 303 (Paar) Bestell-Nr. 331 110 0000 004
fiir LA 360 (Stiick) Bestell-Nr. 331 109 1000 004

Kopieranschlag FA 304
zum Kopieren und Profilieren gerader oder
gerundeter Werkstiicke bei Verwendung
von Frasern ohne Anlaufkugellager,
passend zu HM 4, HM 7, HM 8 und
HM 9

Gewicht netto: 0,1 kg

Bestell-Nr. 331 304 0000 002

Umleimerplatte UL 2

zu HM 12, 14, 16, 30 und 40 D

zum Biindigfrasen von An- und Umleimern,
bei Verwendung von Profilfrasern auch
zum Kantenprofilieren und Abfrasen von
Furnierkanten

Gewicht: 5,5 kg

Bestell-Nr. 332 008 0000 001

Umleimerplatte UL 304

jedoch nur mit HVI 9 verwendbar
Gewicht: 2,7 kg

Bestell-Nr. 332 016 0000 002

Schwenkbare Grundplatte SG 800

zu HM 16, 30 und 40 D

fiir schrage Einfrasungen und Bohrungen
im verdnderlichen Winkel bis 45°.
Grundplatte rechteckig mit Anschlag-
winkeln fiir genaue Parallelfiihrung
Gewicht: 2,5 kg

Bestell-Nr. 332 006 0000 005

Fenster-WinkeleinlaBapparat FW 800
zuHM 12, 14, 16,30 und 40 D

mit Schnell-Exzenterspannung, Fras-
tiefe durch Anschlag begrenzt, Seiten-
und Langenanschlage fiir Winkelbander
bis 140 mm Schenkellange

Gewicht: 2,8 kg

Bestell-Nr. 348 204 0000 009

FischbandeinlaBgerdat FB 800

zu HM 12, 14, 16,30 und 40 D
Abstand von Platte bis Sageblattmitte
40 mm, durch transparente Schutz-
haube verdeckt, mit 2 verstellbaren
Seitenanschlagen, fiir Fischbandsagen
bis max. 80 mm ¢

Gewicht: 1,1 kg

Bestell-Nr. 348 202 0000 002

Seiten-Anschlag AE 301

zum Aufstecken auf Grundplatte der
HM 8/HM 9; dadurch kann der Parallel-
anschlag LA 325 auch stirnseitig befestigt
werden

Gewicht netto: 0,1 kg
Bestell-Nr. 331 115 0000 005

‘-" 4‘::‘&;‘

Revolveranschlag TA 311

auf Anschlagspindel montiert

fiir 3 beliebig einstellbare Frastiefen
passend zu HM 16, HM 30 und HM 40 D
Gewicht: 0,420 kg
Bestell-Nr. 331 113 0000 009

Zirkeleinrichtung ZS 302
zum Kreis- und Rundungen-Frasen,
passend zu HM 4, HM 8, HM 9
Gewicht netto

Gewicht netto: 0,09 kg

Bestell-Nr. 331 305 0000 000

14




Zusatzgerite msen

Kittfalz-Frasgerat PL 363

Eine Anschlagschablone in Verbindung mit dem Handfréas-
motor HM 9 zum rationellen Ausfrasen von Kitt- und Glas-
resten im Kittfalz.

Das Geréat besteht aus einer Anschlagplatte mit Fiihrungsfinger
und wird mit zwei Fliigelschrauben unter der Grundplatte des
Handfrasmotors HM 9 festgeschraubt. Als Werkzeug wird ein
hartmetallbestiickter Nutenfraser HFN 16 ¢ beniitzt.

Das Kittfalz-Frasgerat PL 363 ist nur in Verbindung mit dem
SCHEER-Handfrasmotor HM 9 verwendbar.

Gewicht netto: 0,5 kg

PL363

Best.-Nr. 332 018 0000 009

Frasen mit Biegewelle :

Zu den Handoberfrasen HM 30 und HM 40 D kann zum
Frasen von Treppenkriimmlingen, Handlaufen, Holzmodellen
etc. eine Biegewelle BW 10/800 verwendet werden, bestehend
aus Wellenseele 10 mm ¢, Schutzschlauch, Verstarkerspirale
und einem Werkzeughalter fiir Werkzeuge mit Morsekonus |,
oder auf Wunsch mit einem Zangenhandstiick mit 6 mm
Spannzange.

Gewicht: 3,2 kg

Biegewelle BW 10/800 mit Werkzeug-

halter MK | Best.-Nr. 358 003 0000 002
Biegewelle BW 10/800 mit Zangen-
handstiick 6 mm Best.-Nr. 358 012 0000 001

Fir die Verwendung von Rotorfrésern mit Innengewinde

M 10 oder M 12 sind je nach Gewinde des Werkzeuges koni-
sche Aufspanntrager ST 10 (M 10 auRen) oder ST 12 (M 12
auBen) notwendig.

Nr. D H Zahnung

Nr. D H Zahnung
856 856 15 30 goppelt 10235 35 goppelt grob

I 859 15 30 grob 103 25 35 oder
858 15 30 105 20 55 Raspelhieb
a 106 35 55
859 Die Fraser 101—106 sind
106 105 103 102 101

——F Die Fréser 856—859 haben in Verbindung mit dem

einen zylindrischen Schaft Morseschaft ST 12 aus-
von 6 mm ¢ und sind ver- schlieBlich bei Biegwellen
858 wendbar bei Biegwellen ‘EE%B BW 10-800 fiir die Typen
———F——3 mit Zangenhandstiick 6 mm - HM 30 und HM 40 D ver-

Spannzange. ST12 wendbar.

- ole
1
|

Treppenwangenfrasgerat TW

Durch die einfache Konstruktion des Gerates wird ein rasches
Umstellen der Fiihrungsschiene erreicht. Der bis 60° verstell-
bare Anlegewinkel ergibt parallele Nuten, die Frasarbeit ist
durch eine Feineinstellschraube bis 60 mm regelbar, wahrend
die Fréslange durch 2 verschiebbare Anschldge begrenzt wird.

Bestell-Nr. 348 206 0000 005
GroRte Fraslange 800 mm

GrofRte Frasbreite 60 mm

Spannweite der Schraubzwingen 100 mm

Gewicht netto : 5,0 kg

Gewicht brutto 5,8 kg
Verpackungsmasse

1 Karton 300 x 245 x 110 mm
1 Bund 1110 x 30 x 30 mm

Das Treppenwangenfrasgerat kann nur in Verbindung mit
den Handoberfrasen HM 16, HM 30 und HM 40 D verwendet
werden.
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Beschlag Einfrasgerite ...

Die Forderung, einen Beschlagteil immer an einem bestimm-
ten Platz und in einer bestimmten Lage einzufrasen und in
ein bestimmtes PalRverhaltnis zu bringen, erfiillen unsere
Beschlag-EinlaRgerate zuverlassig. Die Frasungen sind dabei
prazise und sauber.

Das sonst libliche Messen, AnreiBen und Einstellen entfallt,
so dall Einfrasarbeiten mit unseren Geraten und Schablonen
keine Fachkrafte erfordern.

Mit den SCHEE R-Beschlageinfrasgeraten und austauschbaren
Schablonen kaufen Sie fiir wenig Geld die paRgenaue, lage-
richtige und formgerechte Einstellung fiir jeden Beschlag.

Das spart Ihnen Zeit (und daher Geld), Risiko und Nach-
arbeit, und versetzt Sie in die Lage, qualitative Facharbeit zu
liefern.

Manche Beschléage verlangen verschiedene, ineinanderliegende
Ausfrasungen mit unterschiedlichen Formen und Tiefen.
Durch die bleibende Aufspannung des Einfrasgerétes und die
auswechselbaren Schablonen ist dieses Problem fiir Sie in
einfachster Weise gelost.

Beschlag- Einfrasgerdte BE 10, 14, 15

zum Einfrésen von Rahmenbeschligen, z. B.
Verbundfenster

Hebetiiren

Aufschraubbander

Schwing- und Wendefliigel

Fiihrungs-, Rollzapfen-

und SchlieRbleche

Beschlag-Einfrasgerédte BE 7, 8

zum Einfrasen von Flachenbeschlagen und solchen, die in

2 rechtwinklig zueinanderstehenden Ebenen einzulassen sind,
z. B.

WinkelschlieBbleche

SchloRstulpe

Driicker- und Schliisselloch

Beschlag-Einfrasgerdte BE 4, 5

2 Einfrasgerate speziell fiir M6belbeschlage aller Arten.

Mit diesen Gerdten in Verbindung mit nur 2 Universal-
schablonen kénnen fast alle vorkommenden Mébelbeschlage
(Fabrikate Grass, Oni, Prameta, Onyx usw.) sowohl flachen-
wie auch stirnseitig rasch und sauber eingefrast werden. Sie
eignen sich auch zum Einfrasen von Schlielblechen in
Fensterrahmen, ferner fiir alle Verbundfensterbeschlage.

Verlangen Sie bitte Sonderprospekte iiber Beschlageinfras-
gerate, die lhnen {iber die Wahl der richtigen Schablonen
sowie der Fraswerkzeuge erschopfende Auskunft geben.

Wir halten standig eine groRe Anzahi von Schablonen fiir fast
alle vorkommenden Beschlage auf Lager.
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SCHEER

FG303
FG 305

Paumelien
PL364

gerat

Fensterdichtungs-Einfrisgerit FG 303

zum Einfrasen von Nuten fiir Dichtungsprofile verschieden-

ster Art in Verbindung mit der Handoberfrase HM 9. Das

Gerét besteht aus einem Parallelanschlag mit daran angebau-

tem Gleitanschlag. Besonders vorteilhaft bei Altbaurenovie-

rungen, da die im Fenster vorhandenen Beschlage nicht ent-

fernt werden miissen.

Erforderliches Werkzeug: FS 304 4,0 mm Schlitzbreite
FS 308 3,5 mm Schlitzbreite

Gewicht netto: 0,5 kg

Bestell-Nr. 348 207 0000 003

Fensterdichtungs-Einfrésgerdt FG 305

wie oben beschrieben, jedoch nur in Verbindung mit Hand-

oberfrase HM 4 verwendbar, bestehend aus Parallelanschlag

LA 360 und Gleitanschlag PL 387. Sollte der Parallelanschlag

bereits vorhanden sein, so geniigt es, den Gleitanschlag

PL 387 zu bestellen.

Erforderliches Werkzeug: FS 305 4,0 mm Schlitzbreite C
FS 309 3,5 mm Schlitzbreite C
FS 304 4,0 mm Schlitzbreite A
FS 308 3,5 mm Schlitzbreite A

Gewicht netto: 0,5 kg

Bestell-Nr. FG 305 348 209 0000 018
PL 387 331 117 0000 001

Tiirdichtungs-Einfrasgerit FG 304
zum Einfrasen von Nuten fiir Dichtungsprofile verschieden-
ster Art, verwendbar mit den Handoberfrasen HM 4 und
HM 9. In einem Arbeitsgang werden dabei sowohl! die Nute
fiir die Aufnahme des Dichtungsstegs eingefrast wie auch die
Auflagebreite der Dichtung im Rahmen nachgearbeitet. An
der angebauten Skala kénnen die Masse schnell eingestellt
werden.
Erforderliche Werkzeuge: KF 302 mit M 10 Innengewinde
KF 303 mit 6 mm Schaft
Gewicht netto: 0,4 kg

Bestell-Nr. 348 208 0000 001

Paumellen-Einfrisgerit PL 364

In Verbindung mit den Handoberfrasen HM 4, HM 8 und

HM 9 kénnen mit diesem Gerat exakt und rasch die Ausfra-
sungen fiir Paumellen (Fischbander) vorgenommen werden.
Das Gerat, duRerst einfach mit 2 Schrauben an der Grund-
platte des Handfrasmotors zu montieren, ist um 360° drehbar,
so dal} in jeder Position, so z. B. ganz oben oder ganz unten
am Tiirrahmen, miihelos gearbeitet werden kann. Zwei An-
schlage ermdglichen die Einstellung der Frésbreite.

Gewicht netto: 0,47 kg

Bestell-Nr. 332 019 0000 007
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