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Universelle CNC-Bearbeitungszentren




scmcyflex

Kompakt und leistungsfahig.

cyflex f900
Universelles CNC-Bearbeitungszentrum
zum Bohren, Nuten und Frasen

e Bohrkopf mit 12
Vertikalspindeln, 6
Horizontalspindeln und
Séageblatt in X

e Elektrospindel fur vertikale
Frasarbeiten

« Verfahrgeschwindigkeit der
X-Y Achsen 40 m/min

* kleinste Aufstellmalie

cyflex h810
Universelles CNC-Bearbeitungszentrum
zum Bohren, Nuten und Frasen

e Bohrkopf mit 8
Vertikalspindeln, 6

\ ’fl P.X h g O Horizontalspindeln und

Sageblatt in X

« Verfahrgeschwindigkeit der
X-Y Achsen 25-28 m/min

* kleinste Aufstellmalie
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cyflex 1900

Entwickelt fiir hohe Produktivitat

CNC-BEARBEITUNGSZENTRUM ZUM BOHREN, NUTEN UND FRASEN
Max. Werkstiickabmessungen X-Y-Z mm 3050 x 900 x 60

Min. Werkstuickabmessungen X-Y-Z mm 200x 70 x 10

Max. Geschwindigkeit X-Y Achsen m/min 40- 40

Bohrkopf: Vertikal-/Horizontalspindeln, Sageblatt in X Anzahl 12/6

Elektrospindel kW (PS) - /min 5,5 (7,5) - 18.000



Produktiv und vielseitig dank des Arbeitstisches, wo keine Rustzeiten
erforderlich sind, und des Hochleistungsbohrkopfes und der Mdglichkeit,
Frasarbeiten durchzufiihren.

cyflex 900
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http://goo.gl/UXqgD



cyflex h800

Die ideale Losung fur einen erfolgreichen Einstieg in die CNC-Bearbeitung

CNC-BEARBEITUNGSZENTRUM ZUM BOHREN, NUTEN UND FRASEN
Max. Werksttickabmessungen X-Y-Z

Max. Werksttickabmessungen X-Y-Z

Max. Geschwindigkeit X-Y Achsen

Bohrkopf: Vertikal-/Horizontalspindeln, Sageblatt in X

mm
mm

m/min
Anzahl

CYFLEX H810 PRO

3050 x 810 x 60
200 x 80 x 10
25-28

8/6



Vielseitig dank des Arbeitstisches ohne Ristzeiten und des Bohrkopfes
mit unabhangig abrufbaren Bohrspindeln.
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http://goo.gl/ORUA7



cyflex

Exklusive Merkmale

toptech

VON OBEN BOHREN = PERFEKTE ENDVERARBEITUNG.

Das Bohren von oben ermdglicht es, den Bezugspunkt an der Auf3enseite der Platte zu setzen
und Abweichungen nach innen zu verlagern und das Ergebnis ist, dass mdgliche Ungenauigkeiten
stets im Inneren des Korpuses liegen.

<k
toptech

AUTOMATISCHE ERFASSUNG DER WERKSTUCKLANGE: PERFEKTE VERBINDUNGEN
Jeder Unterschied zwischen der tatséchlichen und der eingestellten Plattenl&nge wird durch ein Prézisions-
Laser-Lesegerat korrigiert; dies garantiert eine perfekte Ausrichtung der Werkstiicke.

PROGRAMMIERBARER ANSCHLAG:
PRAZISION UND FLEXIBILITAT FUR JEDE
PRODUKTIONSANFORDERUNG.

Dank der Mdoglichkeit, den Anschlagsnullpunkt

nach Bedarf zu programmieren, ist es méglich,
Werkstiicke mit Diibel oder mit einem Radius

problemlos zu bearbeiten.
cyflex f9oo pro B, BR




BOHREN UND DUBELN:

DER KOMPLETTE ARBEITSABLAUF.

Kein Zeitverlust beim Handling der Platten
in der Werkstatt, dank der Maoglichkeit,
direkt in der Maschine die Leimangabe
und das Diibeleintreiben zu erledigen.

cyflex fgoo pro B

ARBEITSTISCH: RUSTZEITEN = NULL.

Der Tisch wurde so entwickelt, dass jede
Bearbeitung ohne jegliche Einstellung
vorgenommen werden kann.

BOHRKOPFE: MASCHINENSTILLSTAN DE, DAS WAR EINMAL

Die Robustheit der Bohrkopfe von Scm wird schon durch die geringen Wartungsintervalle
verdeutlicht. Diese missen nur alle 1000 Betriebsstunden gewartet werden, das ist ein Zeitraum,
der finfmal langer ist als die von den meisten Herstellern empfohlenen Intervalle: Dauerhaft haltbar
und geringe Wartungskosten.




cyflex

Arbeitstisch
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ARBEITSTISCH:

RUSTZEITEN = NULL

Der Tisch wurde so entwickelt, dass jede
Bearbeitung ohne jegliche Einstellung
vorgenommen werden kann.

Jeder Bohrer, horizontal oder vertikal, sowie das
Ségeblatt sind fest programmiert und konnen
somit auf dem gesamten Werkstiick nach Bedarf
flexibel eingesetzt werden.

AUSRICHTER: PERFEKTE MONTAGE

Optimales Ausrichten der Werkstiicke auch unter schwierigen Bedingungen durch den
automatischen seitlichen Ausrichter (cyflex f900 pro B und BR) oder den manuell
einstellbaren Ausrichter (cyflex h810 pro).



Arbeitsaggregat und Bohrkopfe

F18 BOHRAGGREGAT

mit 12 unabh&ngigen Vertikalspindeln,
4 Horizontalspindeln in der X-Achse, 2
Horizontalspindeln in der Y-Achse und
integriertem Sageblatt in der X-Achse (max.
Durchmesser 120 mm).

cyflex fgoo B, BR

JETZT MIT FRASAGGREGAT:

DIE BOHRMASCHINE ENTWICKELT SICH IN

RICHTUNG CNC-BEABEITUNGSZENTRUM

- F18 Bohraggregat

« 5,5 kW Elektrospindel fur vertikale
Frasarbeiten — 18000 1/min

cyflex fgoo pro BR

F14 BOHRAGGREGAT

mit 8 unabhédngigen Vertikalspindeln,
4 Horizontalspindeln in der X-Achse,
2 Horizontalspindeln in der Y-Achse und
integriertem S&geblatt in der X-Achse (max.
Durchmesser 120 mm).

cyflex h810 pro




cyflex

Elektronische Steuerung

XILOG VON SCM GROUP:
EINFACHE BEDIENUNG.
Einfache Bedienung und hochste
Leistungsféahigkeit mit der Xilog Bedienersoftware,
die gleiche Software wie bei den groRRen
Bearbeitungszentren. Die Maschine kann
problemlos in eine Bearbeitungslinie integriert
werden, dank der Netline Technologie.

cyflex fgoo pro B,BR

CNC-STEUERUNG MIT TOUCHSCREEN BILDSCHIRM:
EINFACH UND INTUITIV
Einfachste Programmierung und maximale

Bedienerfreundlichkeit; dadurch ist die Maschine auch T '_

fir Maschinenbediener geeignet, die wenig PC-Erfahrung i

haben. s

» Spezifisch angepasste Software SanEmtuRs o8 BON

» der 15” Bildschirm mit “Touchscreen® Funktion ermdglicht IOAUNNSNANG De% GEDO
ORn -

es, bequem ohne Maus und Tastatur zu arbeiten

» Mdglichkeit, Programme aus externen CAM Systemen zu
importieren

cyflex h810 pro



Weitere Vorrichtungen

BOHREN UND DUBELN: DER

KOMPLETTE ARBEITSABLAUF.

Kein Zeitverlust beim Handling der
Platten in der Werkstatt, dank der
Maoglichkeit, direkt in der Maschine die
Leimangabe und das Diibeleintreiben zu
erledigen (in der X-Achse), Uber eine

Vorrichtung (Scm Patent) die Klebstoff- r_.;‘
Kapseln verwendet. Durch dieses = ;.‘;""
patentierte System entfallt die sonst L) M ,r._:.':’
aufwendige Reinigung der ublichen | v y

Duisen und der entsprechende Zeitverlust
wird somit vermieden.

cyflex fgoo pro B

ELEKTROSPINDEL: SEHR
SCHNELLES EINRICHTEN.
Durch die Elektrospindel mit 4,5 kW
und Schnellwechselsystem SO 30,

wird das Wechseln der Werkzeuge und
Fraser erheblich schneller.

cyflex fgoo pro BR

- PROGRAMMIERBARER ANSCHLAG:
PRAZISION UND FLEXIBILITAT FUR JEDE
BOHRANFORDERUNG.

— Dank der Moglichkeit, den Anschlagsnullpunkt
nach Bedarf zu programmieren, ist es méglich,
Werkstiicke mit Diibel oder mit einem Radius
problemlos zu bearbeiten.

K Der mechanische Anschlag gewdhrleistet auch

T einen absolut prazisen Nullpunkt.
-\ )8: cyflex f9oo pro B, BR




cyflex

Weitere Vorrichtungen

Zentralschmierung
mit manueller

Pumpe
cyflex h810 pro

Automatische
Zentralschmierung
die tber die
Steuerung verwaltet
wird

cyflex fgoo pro B, BR

Kein Fehler bei der
Werkstiickbeschickung

Ein automatisches Messgerat fur
die Plattenbreite  kontrolliert die
Ubereinstimmung ~ zwischen  der —
eingegebenen Platte und das abgerufene
Programm fur die Bearbeitung.

cyflex fgoo pro B, BR

Telesolve

Fernwartungssystem zur Verbindung
des Maschinenrechners mit dem Service
Centre Uber das Internet.

cyflex fgoo pro B, BR

Schaltschrank
mit Klimagerét fur eine konstante Temperatur von 18°C.




cyflex f900 pro

cyflex h810 pro

Seitliche Arbeitstische

Seitliche Tischverlangerungen, fir eine zuverlassige und stabile Flhrung auch von langeren
Werkstuicken.

Auf der Cyflex h810 pro wegschwenkbar.

Die floating Spannzange, “Herzstiick

Luf.tkissent.iSCh ) . ) . der Maschine* Das optimale Spannen

« Ein Luftkissentisch unterstitzt die Werkstuckbewegung von der Werkstiicke gewahrleistet eine
empfindlichen oder schweren Werkstticken auf dem Arbeitstisch perfekte Werkstiickausrichtung auch
und schiitzt sie vor Oberflichenbeschidigungen. unter schwierigen Bedingungen.

 Optimale Sauberkeit der Werkstiicke dank der speziellen « Spannkraft von iiber 300 kg
Absaughauben. o Untere Offnung

cyflex h810 pro * Spannzangendéffnung 65 mm



scmnetline

Hohe Wettbewerbsfahigkeit!

« erhdltlich fiir Cyflex fgoo pro B, BR
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i H Erzeugung eines Layouts
Information ﬂg] /
Montage
O X Rendering
Montage
)Lieferung > YPlanungsphase)

-schnell
-———_n!m IW : -einfach @ Projekt

f - reduziert die
Kosten e

-steigert die A Stiicklisten
= Produktion ’
CNC-Bearbeitungs-

zentrum
I:H Produktions-
‘ ~——" | zeichnungen

CNC Programm
Y>Produktionsphase)

=] N L

i -
.

%% Zuschnittliste

Kantenanleim- :
maschine Information

Kantenanleimen  pjattenaufteilsage

netline: die Vorteile eines integrierten Prozesses
* Schnell: schnelle Ausfiihrung fir kiirzere Produktionszeiten

* Einfach: auch fiir weniger erfahrene Bediener

* Kostensenkung: von der Projektierung bis zur Produktion ohne Fehler

* Gesteigerte Produktivitit: die Integration zwischen Software und Maschine reduziert die Programmierungszeit auf
null, weil die Datentibertragung vom Projekt bis zur Produktion automatisch und in Echtzeit stattfindet

UNSERE SOFTWARE PARTNERS  Y@URCAD imos fan. [BIE[E: - @ KW alphacam ATOOL 3SPAI



cyflex :

Fir jeden Bedarf ausgestattete Maschinen

AUSSTATTUNGEN

cyflex fgoo pro br

» F18 Bohraggregat
» Bakelitauflagetisch mit niedrigem Reibungskoeffizient
» “TP” Sensor zur Eichung der Platte auf der Gegenseite
» 5,5 kW Elektrospindel
» Seitliche Tische flr die Bearbeitung von langen Werkstt
» Automatische Zentralschmierung
» Messgerét fur die Plattenbreite

» Telesolve

» Zusétzlicher Hardware Schlissel fur Xilog Tech-PC Offi

cyflex fgoo pro b

» F18 Bohraggregat
» Bakelitauflagetisch mit niedrigem Reibungskoeffizient
» “TP” Sensor zur Eichung der Platte auf der Gegenseite
» Seitliche Tische flr die Bearbeitung von langen Werkstticken
» Automatische Zentralschmierung
» Messgerét fur die Plattenbreite

» Telesolve

» Zusatzlicher Hardware Schlussel fur Xilog Tech-PC Office (flir USE

g = et e T e e e e 8

cyflex h810 pro

» F14 Bohraggregat
» Bakelitauflagetisch mit niedrigem Reibungskoeffizient

MElu s oy

» “TP” Sensor zur Eichung der Platte auf der Gegenseite
» Zentralschmierung




cyflex

Abmessungen

2154

cyflex f900 »

1735
cyflex h800 »




Qroutech
Qcelaschi

¢ superfici
¢ sergiani
¢:gabbiani

advanced materials technology

@ Brembana
SBrembana
5 CmsPlast
@ Tecnocut
G Balestrini

www.scmgroup.com/

www.scmgroup.com/

I groRe Unternehmensgruppe

18 Produktionsstatten

29 Namen und Marken

21 Tochtergesellschaften

seit ber 50 Jahren in den

funf Kontinenten

70% Exportanteil

350 Vertretungen und Vertriebspartner
365 Eingetragene Patente

500 Servicetechniker

3.000 gm Ausstellungsrdume
10.000 Produzierte Standard-
Tischlereimaschinen und professionelle
Maschinen pro Jahr.

240.000 gm Produktionsflache

scm@igroup

passiontechnologyperformance

Die technische Daten kdnnen je nach Maschinenausstattung
variieren. In diesem Katalog sind die Maschinen mit Sonderzubehor
dargestellt. Der Hersteller behalt sich das Recht vor, alle Daten
und MaRe ohne Vorankiindigung zu &ndern; solche Anderungen
beeinflussen nicht die Sicherheit laut CE Vorschriften.



scm A rou $SCM GROUP SPA SCM
Verkaufsbiiro: via Casale, 450 - 47826 Villa Verucchio, Rimini - Italy

tel. +39 0541 674111 - fax +39 0541 674274 - scm@scmgroup.com = Www.SCmgroup.com
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