La pareclose peut étre récupérée
dans la couche externe des piéces
lamellées. L'exécution de la rainure
de renforcement se fait apres sépara-
tion et abaissement de la pareclose
par rapport au profil principal.

Cette opération est réalisée grace a
des cylindres d'entrainement supplé-
mentaires qui permettent tout en fle-
chissant la pareclose afin de libérer la
partie a rainurer, de maintenir celle-
ci longitudinalement par rapport au
profil principal. Ainsi en cas de
coupe d'onglet, la pareclose
pourra étre clouée sur le
profil et étre assemblée
directement.

Die Glashaltelei-
ste wird aus der
Decklage lamel-
lierter Werk-
sticke profiliert
und herausge-
trennt. Separate
Vorschubrollen senken die Glasleiste
ab und férdern diese mit dem Fliigel-
holz weiter.

Nachfolgend wird die notwendige
Stlitznut gefrast. Bei Integration
einer Fleximat-Maschine wird hie-
rauf die Glashalteleiste auf Gehrung
gefrast und geheftet.

Fleximat:
Coupe a 45°
des parecloses.

Fleximat:
45° Gehrungsschnitt
der Glasleisten




Cet usinage est exécuté sur la
machine FLEXIMAT, spécialement
projetée par SCM, sur laquelle peu-
vent étre réalisés également des frai-
sages pour gaches ou des pergages.

Cet usinage est obtenu par des tou-
pies spéciales, permettant la coupe
en bout non seulement aux extré-
mités des pieces, mais aussi sur les
éléments intermédiaires de portes-
fenétres.

Diese Bearbeitung wird auf der spe-
ziell von SCM SISTEMI entwickelten
FLEXIMAT-Maschine ausgefiihrt, in
der auch andere Funktionen wie das
maBgenaue Plazieren von Beschlag-
frasungen und Bohrungen integriert
sind.

Ein spezielles Frasaggregat fiir die
Glashalteleistengehrung arbeitet
unter Berilicksichtigung der Holz-
breiten an samtlichen Positionen
und plaziert
Setzholzer,
Kdmpfer,
Sprossen und
diverse Ver-
breiterungen
schnell und
prazise.

Fleximat:

Centre de travail

de fraisage et percage

pour les usinages complémentaires

Fleximat:
Bearbeitungszentrum
fir individuelle Bohr-

und Frésarbeiten

Fleximat:
Percage sur le coté
avec groupe a méches indépendantes

Fleximat:

Bohren im Langsbereich

mit unabhéngig steuerbaren
Bohraggregaten




Les éléments intermédiaires, comme
les traverses, montant central, ou

soubassement, peuvent étre assem-
blés convenablement par chevilles,
sans nécessité d'un usinage complé-
mentaire sur une mortaiseuse.

Les percages sont exécutés aussi
bien en extrémité que sur le coté sui-
vant des schémas de percage pro-
grammables, avec emploi de groupes
de percage avec meches multiples
indépendantes.

Automatisch werden die Bohrungen
fiir Setzholz, Kadmpfer, Sprossen und
Verbreiterungen plaziert ohne einen
externen zusatzlichen Arbeitsgang.

Die Bohrungen werden entspre-
chend programmierbarer Bohrbilder
sowohl an der Stirnseite als auch an
der Langsseite ausgefiihrt, unter
Einsatz von Bohraggregaten mit
unabhéngigen Mehrfach-Spindel-
bohrgetrieben.




