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UNBESTRITTENER MARKTFUHRER

Das bewahrte, jahrzehntelange SCM-Know-how im Format-Kantenleimen von Platten mit tausenden
Maschinen in Betrieb auf der ganzen Welt finden in der Stefani TOP-Baureihe ihren hochsten Ausdruck,
die am Markt die unangefochtene Nummer Eins fur diese Technologie ist.

UNBEGRENZTE MOGLICHKEITEN

Ein wesentlicher Vorzug der Stefani TOP-Baureihe ist ihre Anpassung an veranderliche Realitaten
und Produktionsziele, so dass sie sich unter allen Bedingungen auf eine leistungsstarke Maschine
verlassen kénnen.

GESCHAFTSENTWICKLUNG
Ruhmreiche Vergangenheit und vielversprechende Zukunft sind hier in einer einzigartigen
und unverwechselbaren Bauform zusammengeflossen. Zuverlassigkeit und Produktivitat sind
uneingeschrankt verflugbar und weltweit anerkannt. Die moderne Technologie und High-End-
Leistungen machen die Stefani TOP-Baureihe zweifellos zur richtigen Wahl fur die Entwicklung lhrer
Produktion und Ihres Geschafts.



Produktionsvolumen von
1 bis tausenden
Platten pro Los.

Perfekte Verarbeitung
auch mit den
hochentwickeltsten

und modernsten Materialien.

Ununterbrochene
Fertigung auch bei stets
unterschiedlichen Langen
und Durchmessern.

Moglichkeit der Planung
der Qualitat und der
entsprechenden
Produktionskosten

der Platten-Kanten-
Verbindungsstellen bei
Verfahren mit Klebung
und ohne.
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GRENZENLOSE KREATIVITAT

Die Fertigung moderner, trendiger Mébel mit neuesten Materialien und Ausfuhrungen ist mit der Stefani TOP-Baureihe immer

und unter allen Bedingungen leicht und intuitiv.

PAPIER/MELAMIN PVC/ABS
PP

STREIFEN 0.6/0.8 MM: MASSIVHOLZ
FURNIERHOLZ MAX 25 mm
FORMICA/HPL/UNICOLOR

KANTEN-/PLATTENSCHUTZ NESTING

STAUBSCHUTZKANTEN GLATTE KANTEN/PLATTEN



BAUREIHE

STEFANI ONE

Kantenanleimmaschine
Ideal fur die Produktion mittlerer/hoher Plattenvolumen mit fortschrittlichen Tlr/Softforming/Softforming-Verfahren.

KONFIGURATION BEARBEITUNG 1 SEITE  BEARBEITUNG 2 SEITE ~ MASCHINENAUFBAU
PRO DURCHLAUF PRO DURCHLAUF
stefani one 1 Bearbeitung Ja Nein Einseitig

STEFANI SB ONE

Einseitige Formatbearbeitungs-Kantenleimmaschine
Ideal fur die Produktion mittlerer/hoher Volumen von Losen mit vorwiegend verschiedenartigen Formaten.

STEFANI SB - STEFANI 60

Zweiseitige Formatbearbeitungs-Kantenleimmaschine
Ideal fur die Produktion hoher und sehr hoher Volumen von vorwiegend gleichférmigen Losen.

a1, |
T

AUSSTATTUNG VERSION BEARBEITUNG  VERSION BEARBEITUNG  VERSION BEARBEITUNG
NUR DURCHLAUF 1 NUR DURCHLAUF 2 NUR DURCHLAUF 1+2
stefani sb 2 Bearbeitungen Ja Ja Ja

. 2 Bearbeitungen . .
stefani 60 . ,:Oll;eg Ja Nein Nein



|

stefani top

Kantenanleimmaschinen — Format-Kantenleimmaschinen

INDUSTRIE PRODUKTION

Die Baureihe Stefani TOP ist dort angezeigt, wo kurz bemessene Lieferzeiten mit hohen

Produktionsvolumen kombiniert werden. Eine Maschine mit Entwicklungspotenzial fur lhr
Unternehmen. Unter obigen Bedingungen kénnen auch zwei Maschinen bequem miteinander und
mit der entsprechenden Automatisierung integriert werden, um die Produktionszeiten zu verkirzen.

HALBE LINIE

Fur hohe Produktionsvolumen.

Mit automatischer Plattenzufuhr, erster Langsbearbeitung, automatischer Ausgabe, die Beférderung der Plattenstapel zur Ladezone
und nachfolgender zweiter Querbearbeitung der Platten, ebenfalls mit automatischer Zufuhr und Ausgabe.

Komponenten:

- Zufuhraggregat mit zwei Entnahmestellen

- Formatbearbeitungs-Kantenleimmaschine fur ersten und zweiten Durchlauf

- Ausgabeaggregat mit zwei Ausgabestellen

- “Zonen’-Management-Uberwachung der Linie zur Verkiirzung der Formatswechselzeiten

-
i

KOMPLETTE LINIE

Fur sehr hohe Produktionsvolumen.

Mit automatischer Plattenzufuhr, erster Langsbearbeitung, Plattendrehung um 90° in Vorbereitung auf die zweite Maschine,
nachfolgender zweiter Querbearbeitung der Platten, automatische Ausgabe. Gegenuber der halben Linie sparen sich die
Benutzer bei der kompletten Linie die Zeit zur Neupositionierung der Plattenstapel im ZufUhrungsbereich, so dass der
Verarbeitungsprozess schneller abgeschlossen wird.

Komponenten:

- Zufuhraggregat mit zwei Entnahmestellen

- Formatbearbeitungs-Kantenleimmaschine fur ersten Durchlauf

- Plattendrehvorrichtung

- Formatbearbeitungs-Kantenleimmaschine fur zweiten Durchlauf

- Ausgabeaggregat mit zwei Ausgabestellen

- "Zonen"-Management-Uberwachung der Linie zur Verkiirzung der Formatswechselzeiten
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WEB TO ORDER: KLEINSERIENFERTIGUNGEN
Mit den Stefani TOP-Lésungen fir die Kleinserien- und diskontinuierliche Fertigung lasst sich leicht und schnell
mitderWebto Order-Philosophiearbeiten: Dort, wo die Notwendigkeit besteht, inwenigen Stundenab Bestellung

auch nur ein einzelnes Mobelstiick zu fertigen, bieten diese Anlagen mit einem Kantenleimungsaggregat fir

maximale Vielseitigkeit und Integration in den betrieblichen Produktionsfluss die ideale Lésung.

MITTLERE LOSE (STEFANI ROCKET U)
Fur mittlere Lose und variable PlattengréBen. Abmessungen 300/350 m2,

Zufuhr und Ausgabe der Platten durch 2 Bediener, 2 Durchlaufe in der Zelle fur die Durchfuhrung des
Plattenformatierungs- und des Kantenverleimungsprozesses.

Komponenten:

- Zubehor fur die Plattenzufuhr

- EinfUhrungssystem fur ersten und zweiten

Durchlauf .

- einseitige Formatbearbeitungs-Kantenleimmaschine

stefani sb one

- automatisierte Umlenkung
- Einflhrungssystem fur den ersten und zweiten Durchlauf

mit Vorrichtung fur die Plattenformatierung
- zweite einseitige

Formatbearbeitungs-Kantenleimmaschine

stefani sb one »
- Zubehor fur die Plattenausgabe
- Uberwachungssystem von einem

einzigen Punkt aus

LOS 1 (stefani cell H)
Fur Einzelplatten sowie Lose mit mehreren Platten mit stets unterschiedlichen GréBen und Mengen Abmessungen von 80 bis 250 mz.
Zufuhr und Ausgabe der Platten durch einen immer am selben Punkt befindlichen Bediener, 4 Durchlaufe in der Zelle fur die
Durchfliihrung des Plattenformatierungs- und des Kantenanleimungsprozesses.
Komponenten:

- Zubehor fur die Plattenzufuhr

- System fur die EinfUhrung und Formatierung der Platten

- einseitige Kantenanleimmaschinen stefani s oder stefani one/sb one

- automatische Plattenrickfihrung zum Bediener

= B
- Uberwachungssystem von einem einzigen Punkt aus — I —]
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ORDER BY ORDER (stefani cell H+)

Fur Einzelplatten sowie Lose mit mehreren Platten mit stets unterschiedlichen GréB8en und Mengen Platzbedarf 300 m2.
Automatische Zufuhr und Ausgabe der Platten, 4 Durchlaufe in der Zelle fur die Durchflihrung des Plattenformatierungs- und

des Kantenanleimungsprozesses.

Komponenten:

- Ladezelle

- System fur die Einfuhrung und Formatierung der Platten

- einseitige Formatbearbeitungs-Kantenleimmaschine stefani sb one
- Entladezelle

- automatische Plattenrickfihrung zum Bediener

- Uberwachungssystem von einem einzigen Punkt aus
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WIE MAN DIE PERFEKTE PLATTE ERHALT

Unser Ziel ist es stets, Bauteile fur Moébel in hochster Qualitat zu fertigen. In der Baureihe

Stefani TOP wird dies durch eine Bauform ermoglicht, die penibel in allen ihren Teilen
studiert wurde.

Die Untergestelle werden in einem geschlossenen
Kastengestell mit Stahlelementen mit sehr hoher
Verdrehsteifigkeit verbaut.

Die Stander sind aus Gusseisen gefertigt und
besitzen eine spezielle und exklusive Versteifungs-
Bauform, um intensive Bearbeitungen bestmadglich
standzuhalten.

Die Kettenmaschen werden mit
derselben Technologie wie die
Werkzeuge hergestellt, was eine
sehr hohe Lebensdauer und
Stressresistenz garantiert.

Die Kette wird mit einem speziellen

Ritzel angetrieben, das Vibrationen
mit Geschwindigkeiten von bis zu
70 m/min abfedert.

Der Uber die Jahre stets prazise und

dauerhaft zuverlassige Bandlauf
der Platten erfolgt auf gesinterten
isotropen Kettenmaschen und auf
hochprazisen Walzlagerrollen,

die sich auf unverformbaren
Fuhrungen mit fester Kupplung
befinden. Die hohe, vom Markt
bestatigte Zuverlassigkeit dieser Hochprazise
Lésung gewahrleistet sehr lange Maschineneinstellungen
Wartungsintervalle zu geringen durch die Offnung des
Kosten. Oberdrucks mit einer
perfekten Kombination aus
Zahnradschrauben und
Kugelgewinde Antrieben, die

kein Spiel zulassen.




Grenzenlose Einsatzbereiche durch
Maschinenbetten, die von 60mm

starken Schubladenkomponenten bis zu
Schrankwanden mit 3700 mm Lange alles
bearbeiten kénnen.

Durch die manuelle oder automatische
Regulierung des Bearbeitungsrands um bis
zu 9omm sind vielseitige Bearbeitungen der
Nuten und komplexe Designs im Softforming-
oder Postformingverfahren moglich.

Dank des Riemenandruckers, der von einem soliden Das obere Férderband ist motorisiert (stefani sb),
Andrucker aus unverfombarem Stahl gehalten wird, ist die um auch im Fall groBer und schwerer Platten
Fortbewegung der Platte flissig und prazise. die besten Beférderungsbedingungen Platte zu

gewahrleisten.

Die Vertikalbewegung der Pressvorrichtung wird
automatisch vom CNC je nach Plattenstarke
vorgenommen.
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PLATTENEINFUHRUNG

Das richtige EinfUhren der Platte ist von zentraler Bedeutung, um die abschlieBende Form und

GroBe des Bauteils einzuhalten. Die Baureihe Stefani TOP verfuigt tber ein groBes Know-how und
zahlreiche Lésungen fur die perfekte Einflhrung der Platte bei allen Bedingungen.

EINSEITIGE MASCHINEN
Mittleres bis hohes Produktionsvolumen
Automatische Einfihrung auf Férderband mit beweglichem Zapfenschlitten fur die Langs- und Quereinfihrung.

Verflugbar in Versionen fur:
- maBgenaue und formatierte Platten (aus Plattenaufteilsage/Formatsage/Bearbeitungszentrum)
- Platten, die durch oberindische rechte Ansatz-Einfllhrung zugeschnitten und zu formatieren sind

Hohe Produktionsvolumen.
Automatische Einfuhrung an Ketten mit durchgehenden Stutzprossen fur die Langs- und Quereinfuhrung.

Version fur maBgenaue und formatierte Platten (aus Plattenaufteilsage/ AuBen liegendes Fugeaggregat zum
Formatsage/Bearbeitungszentrum) Fomatieren und Vorfrasen.
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DOPPELMASCHINEN

Einflhren in Langsrichtung

Ausrichtsystem zur Einlauffihrung fur Maschinen, die Ausrichtsystem zur Einlauffihrung
ausschlieBlich im Langsdurchlauf bearbeiten. flr Maschinen, die im Langs- und
Querdurchlauf bearbeiten.

Einflhren in Querrichtung

Hebesystem und Zapfen-Wartevorrichtung mit mehreren Abschnitten, die die

. R . . . . Doppeltes Zapfensystem fur den
Maximierung der Produktivitat bei allen PlattengréBen gewahrleisten.

prazisen und konstanten Transport der
Platten Uber die gesamte Maschine in
Querbearbeitung. Um fur jede PlattengroBe
die héchstmogliche Produktivitat zu

garantieren, ist der Zapfenabstand
Spezielle Zapfen fur empfindliche

Materialien oder fur hohe
Geschwindigkeiten.

erhaltlich zwischen: 900 mm, 500 mm,
400 mm, 300 mm. Die Zapfen werden
automatisch in der Hohe reguliert.
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VORBEREITUNG UND FORMATIERUNG DER PLATTE

MaBgerechte Bearbeitung, Formatierung und Vorbereitung der Oberflachenbearbeitung

vor der Verleimung sind die Zielstellungen der Platten-Vorbereitungsaggregate, um stets
die besten Voraussetzungen fur beste Verbindungen zu schaffen.

VORFRASAGGREGATE
Die vertikale Anordnung der Werkzeuge ermdglicht eine ausgezeichnete Formatierung und Dimensionierung der Platten mit
einem hohen Schlicht-/Glattungsgrad der Rohplatte.

Vorfrasaggregat RT-H und RT-X Vorfrasaggregat COMBI.
Ideal fur den perfekten Feinschliff der Platte Ideal fur groBere Abtragungen.
vor der Verleimung.
- Werkzeugdurchmesser: 190 mm
- Werkzeugdurchmesser: 100 mm (RT-H) und 125 mm (RT-X) - Leistung: bis zu 5.5 kW
- Leistung: 4 kW - Bearbeitungsrand tber NC regulierbar
- NC-Steuerung fur die Funktion Kopieren/Nicht kopieren
- NC-Steuerung fur die vertikale Position des Werkzeugs



AGGREGATE FUR DIMENSIONIERUNG UND FORMATIERUNG DER PLATTEN

Eintauchfrasaggregat +
Doppelzerspaner

Ideal fur hohe
Zerspanungsanforderungen.

Werkzeugdurchmesser:

- Eintauchfrasaggregat: 190 mm

- Doppelzerspaner: 250 mm
Leistung:

- Eintauchfrasaggregat: bis zu 5.5 k\W
- Doppelzerspaner: bis zu 11.5 kW
Auch erhaltlich als alleiniger
Doppelzerspaner.

Aggregat Zerspaner + Vorritzer.

Ideal fur furnierbeschichtete Platten.

Werkzeugdurchmesser:

- Vorritzer 180 mm

- Zerspaner: 300 mm
Leistung:

- Vorritzer: bis zu 1.8 kW

- Zerspaner: bis zu 11.5 kW

Frasaggregat.
Ideal fur die Anbringung von
Schlitzen.

Werkzeugdurchmesser:
- Sageblatt: 220 mm

- Werkzeuge: 125 mm
Leistung:

bis zu 8.5 kW

Méglichkeit:
- NC-Einstellung je nach Plattendicke
- Bearbeitungsrand tUber NC regulierbar.
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KANTENAPPLIKATION

Um qualitativhochwertige, mit Kantenversehene Mébelzufertigen, benétigt man eine fortschrittliche Kantenapplikations-

Technik. Stefani TOP verflgt tber ein breites und vollstandiges Sortiment an Lésungen fur die perfekte Kantenapplikation
Jje nach notwendigem Produktionsvolumen, anzuwendender Materialien und benétigter Feinbearbeitung.

ANLEIMAGGREGATE

Flr die Anbringung des Leims auf der Platte mithilfe einer Leimrolle mit Anbringungsgeschwindigkeiten von bis zu 70 m/h.

Anschlussmoglichkeit eines
Versorgungssystems und
motorisiertem Kantensch-
nitt mit einer Prazision

von +/-2mm, um
Abfallkosten zu optimieren.

CNC-gesteuerte Leimdo-
sierung je nach Leimtyp
oder verwendetem
Plattentyp. Automatische
Leimaustrittsarretierung
bei stillstehender
Maschine.

VORSCHMELZSYSTEME

Flr die Schmelzung und standige Zuflihrung von Leim.

Kompakte, in die

Maschine eingebaute
Vorschmelzvorrichtung flr
PU-Leim in 2kg-Kartuschen
mit einer Schmelzkapazitat
bis zu 6 kg/h. Flexibler
Wechsel des PU-Leims mit 2
" Vorrichtungen.

Zufuhrung von Leim in Granulatform.
Schmelzkapazitat von 8.5 Kg/h bis 40 Kg/h.

KANTENMAGAZINE
Vorrichtungen flr den automatischen und sofortigen Kanten-
Ubergang bei Programmanderungen oder Rollenende.

Ausfuhrung in folgenden
Versionen: 1 Spule, 2

Spulen, 6 Spulen, 12 Spulen,

Vorschmelzvorrichtungen fur PU-Leim in 2kg-

24 Spulen.
Kartuschen mit einer Schmelzkapazitat bis zu 16 kg/h
und der Méglichkeit der Slot-Nutzung.
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FORTSCHRITTLICHE

KANTENAPPLIKATIONS-TECHNOLOGIE

OPTIMIERUNG DES LEIMFADENS

SlimLine

by ¢¢scm

Mit der Technologie SlimLine erhalt man einen hochresistenten Leimfaden ab 0,08mm. Mit dieser Technologie kann der Leim direkt auf der
Kante anstatt auf der Platte dosiert werden, wobei alle Prozessparameter (Lange, Hohe, Starke des Leimfadens) per CNC gesteuert werden, was
beste technische und asthetische Resultate der mit Kanten versehenen Platten einbringt.

Die Resultate von SlimLine sind bescheinigt von = {{

LEIMFADEN-FREIE BEARBEITUNG
Mithilfe der Technologien fur eine leimfreie Kantenbearbeitung lasst sich eine erstaunliche Qualitat der Fertigbearbeitung und
der Designs erzeugen.

AlrFusion’

by d¢scm

Mit AirFusion® kann man die Verbindungspunkte zwischen Kante und Platte durch eine breite Platte an Kantenlasern oder
vorgeleimten Kanten flr die Applikation von Laser/Hot Air unsichtbar machen. Luft bei hohen Temperaturen lasst die
angebrachte Klebstoffmenge auf der Kante fur eine optimale Haftung mit der Platte schmelzen.
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WO QUALITATSMOBEL ENTSTEHEN:
ENDBEARBEITUNGSAGGREGATE

KAPPAGGREGATE

288 b s

Das Sortiment der horizontalen Kappaggregate fur den
Schnitt von uberstehenden Kanten nach der Verleimung, die
die Produktivitat mit bis zu 30m/min optimieren. Praziser
und konstanter Schnitt durch frontale und seitliche Abtaster.
Regulierbarer Uberstandschnitt, auch tiber CNC.

BUNDIGFRASAGGREGAT

Bundigfraseraggregat fur die Bearbeitung des oberen/unteren
KantenUberstands.

Leistung: bis zu 1.8 kW

Doppelte vertikale Roh- und Feinbearbeitungsposition von
Standard-Kanten

FASE UND RADIUSFRASAGGREGAT

Hochproduktives Kappaggregat, das mit Linearmotor-

betriebenen oder servounterstitzten Bewegungen arbeitet, um
die Interaktion mit der Platte zu minimieren und so eine hohe
Kantenschnittqualitat und hohe Produktivitat zu gewahrleisten.
Verfligbare Geschwindigkeiten von 35 m/min bis 55 m/min.

Fase- Und Radiusfrasaggregat fur die Fertigbearbeitung der
Kante mit Abschragung/Radius. Leistung: bis zu 1.8 kW

Bis zu 3 Radien + 1 automatische Abschragung mit verschiedenem
Ausgestaltungsgrad

TwinFeeler fur ein prazises Kopieren auch bei hohen
Geschwindigkeiten

ZerolLock fur den prazisen und schnellen Werkzeuganschluss
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AGGREGATE ZUR ECKENBEARBEITUNG

- \

4-MOTORIGES ABRUNDUNGSAGGREGAT

Fur die vollstandige Bearbeitung gerader/geformter
Plattenprofile mit Kantenabrundung und Abkanten der
Seiten auch bei Kanten aus Holz/Furnieren. Geschwindigkeit
bis zu 25 m/min Geschwindigkeit bis zu 35 m/min mit
servogesteuerter Bewegung der Motoren fur Extraqualitat
bei der Fertigbearbeitung. Plattenstarke min. 8mm.
Ausgestaltungen bis zur automatischen CNC-Bearbeitung
von 3 Radien + unendlich dunn.

2-MOTORIGES SERVOGESTEUERTES
ABRUNDUNGSAGGREGAT

Fur die vollstandige Bearbeitung gerader/geformter
und Abkanten
der Seiten mit servogesteuerten Bewegungen, die die

Plattenprofile mit Kantenabrundung
Bearbeitungsperformances maximieren.
Geschwindigkeit bis zu 35 m/min Einrichtungen bis zur
automatischen CNC-Bearbeitung von 3 Radien + unendlich
dunn oder Wechsel bis zu 8 Werkzeugen in Einzelbearbeitung
Uber CNC.

ABRUNDAGGREGAT MIT 2 MOTOREN

Fur die vollstandige Bearbeitung gerader und profilierter
Platten mit Kantenabrundung und Fasefrasen der Seiten
bei HolzKanten oder Furnieren. Geschwindigkeit bis zu

25 m/min fur die Abrundung und Geschwindigkeit bis zu
35 m/min fur das Fasefrasen. 2 Unterstitzungsmotoren
von 12.000 bis 18.000 rpm Drehung fur eine hochste
Endbearbeitungsqualitat. Min. 8mm Plattenstarke und Max.
80 mm optional. Ausgestaltungen bis zur automatischen
Bearbeitung mit Werkzeugkopf MULTIEDGE 3P und CNC
Achsen fur die Tastrollenbewegung.

EIN FORTGESCHRITTENES VERFAHREN,
ANGEFANGEN MIT DEN DETAILS

Bearbeitung von bis zu 3 Radien +
unbegrenzt dinn mit nahtlosem
Wechsel von CN mit kompakten
und leichten MULTIEDGE-
Vorrichtungen. Monoblockhalter
mit 4 Schneidkanten mit
Rotationsgeschwindigkeit bis zu
18.000 rpm.
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EINE IN ALLEN DETAILS PERFEKTE PLATTE

FRASAGGREGATE

Frasaggregat fur die Fertigungvon  Moglichkeit des Anschlusses

Nuten/Schlitzen. von Motoren mit HSK-
Leistung: bis zu 5.5 kW Auskopplung und der
Mbglichkeit von horizontalen und Installation weiterer Werkzeuge

vertikalen CNC-Achsen.
Werkzeug: Durchmesser
125mm x 70mm.

an der Welle.

ZIEHKLINGENAGGREGAT

Flexibles Frasaggregat fur die Anfertigung von Nuten/
Schlitzen mit flexiblem Wechsel bis zu 8 Werkzeugen
Uber CNC.

Leistung bis zu 8.5 k\W

Moglichkeit von horizontalen, vertikalen und
drehenden CNC-Achsen.

Werkzeug: Durchmesser 125mm x 70mm.

Versionen bis zu
| 4 untereinander
austauschbaren
Profilen Uber
CNC.

TwinFeeler fur ein
prazises Kopieren
auch bei hohen
Geschwindigkeiten.

Aggregat fur die abschlieBende Glattung der zuvor mit dem
Werkzeug bearbeiteten Kanten.



FLACHENZIEHKLINGE BURSTENAGGREGAT

Vorrichtung mit drehenden 29
Bursten fur die Kantenpolitur

und die Endreinigung der
angebrachten Kanten.

- —

Zur Beseitigung Spritzvorrichtung fur die
eventueller Leimreste auf Schmierung der Schneiden
der Plattenoberflache. und das Polieren der

Kanten aus ABS.

AGGREGAT ZUR AUFFRISCHUNG DER KANTE INKJET-AGGREGAT
Zum Aufpolieren der Tintenstrahldrucker fur die
Kunststoffkanten. 2, . ] Kennzeichnung der Platten
auf der oberen oder seitlichen
Oberflache.

W S SCHLEIFAGGREGATE

"_'-‘-F. Flr die Oberflachen-Fertigbearbeitung

&
-
S von Kanten aus Furnier/Holz.

Schleifaggregat flr
Rundungen/Radien.

Schleifaggregat fur Formplatten.




Maestro Digital Systems

INTELLIGENTE SOFTWARE- UND DIGITALE DIENSTE ZUR VERBESSERUNG DER
PRODUKTIONSLEISTUNGEN DER HOLZ- UND MOBELINDUSTRIE.

E
Mrazggﬁi%re]:gnr\)/for:gramme SOFTWARE

Einfach, intelligent und integrierbar.

Die Maestro-Software wird auf der Grundlage
der Maschinentechnologie und des gesamten
Prozesses angepasst. Die kompletten Maestro-
Software-Programme haben eine gemeinsame

Maestro office Aufgabe:

einfach zu bedienen, sodass jeder Bediener
die Software einfach und sicher erlernen und
verwenden kann

intelligent, mit Algorithmen und
Rechenmodulen, die das bestmaégliche
Ergebnis erzielen

integrierbar mit der vorhandenen Software

B l.:l ro im Unternehmen, um den gesamten
Kundenprozess zu verwalten.

Werkstatt

Maestro active

> Kantenanleimen

30



SCM begleitet holzverarbeitende Unternehmen wahrend des gesamten Prozesses und bietet Maschinen
mit Softwareldsungen und digitalen Diensten an. Dabei wird standig auf die Verbesserung der Leistungen

geachtet um die Produktivitét des Unternehmens zu optimieren.

Die SCM-Softwareldsungen werden so entwickelt, dass sie in die vorhandene Software des Unternehmens
integriert werden kénnen, um den Einsatz der Maschine und den gesamten Prozess zu optimieren.

DIGITALE DIENSTE

Uber die loT-Plattform, die die

Daten der Maschine erhebt und 1
analysiert, hat SCM eine Welt
digitaler Dienste geschaffen, die
von Maestro connect aktiviert
werden.

2

Maschinentberwachung, Wartungsunterstiitzung

KPIs, Frilhwarnung

Durch den Anschluss einer SCM- 3
Maschine iiber Maestro connect Vorausschauende
kann sich jeder Kunde flir ein Wartung, maschinelles
umfangreiches Programm an Lernen
Mehrwertdiensten anmelden. Der

Kunde wird wahrend des gesamten

Lebenszyklus der Maschine so

begleitet, um die Produktivitat

und Effizienz zu verbessern.

4
M aest Yo Cconn eC't Export von Berichten

und historischen

loT-Plattform Daten

8
Asset Management 5
mit E-Commerce von Erweiterte
Ersatzteilen SCM Garantie
1
Intelligentes Lernen, B
Videos und Tutorials Remote-Support

erhoht




Maestro
edge
In Vorbereitungsphase der Produktion ist es

moglich, Kantenanleimprogramme direkt im
Buro zu erstellen.

Biiro

Maestro edge

PROGRAMMIERUNG  ~U<rionen

DER KANTENANLEIM_ o (lbersicht aller Informationen, die in Maestro active edge vorhanden sind

e Empfang der Produktionsberichte, die von Maestro active edge an der Maschine erstellt werden

MASCHINE DIREKT e Fernprogrammierung mit der Einstellung von neuen Kanten und Werkzeuge

Ab derselben Maestro active edge Schnittstelle

ermdglicht Maestro edge Blirosoftware:

e Erstellung von Maschineprogrammen direkt
im Buro

e Das Abrufen, Anzeigen und die Veranderung
von bereits bestehender Programmen



Maestro active edge

Maestro active ist die neue gemeinsame Bedieneroberflache fiir alle SCM Maschinen.
Derselbe Bediener kann verschiedene Maschinen betétigen, als die Maestro active
Oberflache Software das gleiche look&feel , die gleiche Icons und einen gleichen

Ansatz zur Interaktion hat.
EINFACHE BEDIENUNG

Die neue Oberflache wurde eigens fir eine sofortige Anwendung (ber touch
Icons wurden flr eine

Bildschirm entwickelt und optimiert. Grafik und
bedienerfreundliche Benutzung neu aufgezeichnet.

KEINE FEHLER

Verbesserte Produktivitatdankderintegrierten Vorgange zur Hilfe und Wiederherstellung,
welche die Moglichkeit von Fehler seitens des Bedieners vermindern.

Maestro active edge

EINE REVOLUTIONARE
INTERAKTION

MIT IHRER SCM
MASCHINE

-".

Werkstatt

MAXIMALE KONTROLLE DER PRODUKTIONSLEISTUNGEN

Die Erstellung von Berichte, die man je nach Bediener, Schicht, Programm (und vieles mehr) individuell
gestalten kann, erméglicht die Produktionsleistungen zu iiberwachen, optimieren und verbessern.

VOLLSTANDIGE KENNTNIS DER MASCHINENEREIGNISSE

UND TEILEN DER BEDIENERERFAHRUNG

Maestro active ermoglicht die Zeiten betreffend Wartung, Bildung und andere Ereignisse zu
verzeichnen, und alle Tétigkeiten in einer Database aufzubewahren. Das know - how des Bedieners wird
gespeichert und zur Verfiigung des Unternehmens gestellt, dank der Moglichkeit, alle Ereignisse oder
Produktionsmeldungen zu erldutern und beweisen.

FORTGESCHRITTENE ORGANISATION DER PRODUKTION

Maestro active ermdglicht, mehrere Bediener mit unterschiedlichen Rollen und Verantwortungen zu
konfigurieren, je nach Maschinenanwendung (z.B.: Bediener, Servicetechniker, Verwalter, ...). AuBerdem
kann man die Arbeitsschichte an der Maschine festsetzen, und danach fiir jeden Schicht Tatigkeiten,
Produktivitdt und Ereignisse ermitteln.
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Maestro connect

SCHLIESSEN SIE IHRE SCM MASCHINE AN, UND PROFITIEREN SIE VON
ZAHLREICHEN ZUSATZLEISTUNGEN

Indem Sie lhre Maschine mit der loT Maestro Connect Technologie ausstatten, werden
Sie zu einem breiten Leistungsprogramm Zugang haben. Sie werden zahlreiche exklusive
Leistungen nutzen, die Sie fiir die ganze Lebensdauer der Maschine unterstiitzen werden.

SCHNELLERER KUNDENDIENST SEITENS DER SCM SERVICEABTEILUNG

Durch die von Maestro Connect an den Kundendienst (ibertragene Informationen werden Sie schnelle
und rechtzeitige Wartungseingriffe erhalten. Der “Status” Ihrer Maschine wird immer fiir den SCM
Kundendienst zuganglich sein, was die Diagnose- und Lésungszeiten erheblich reduzieren wird.

IHRE MASCHINE IMMER IM GRIFF
Mit Maestro Connect kénnen Sie Ihre Maschine mit einem Satz zusatzliche Sensoren
ausristen, um Ereignisse zu ermitteln und den Bediener benachrichtigen, falls die Maschine
nicht in optimalen Bedingungen arbeitet.

DIGITALE DIENSTE

SMART MAINTENANCE: VERRINGERUNG DER WARTUNGSZEITEN

Maestro Connect verringert die Wartungszeiten durch:
e die automatische Planung aller Wartungseingriffe, um eventuelle Schéden vorzubeugen und unter besten Bedingungen zu arbeiten
o eine direkte Verbindung mit dem SCM Kundendienst durch eine automatische Funktion zum Offnen eines “Tickets*

SMART MACHINE: IHRE SCM MASCHINE IMMER ERREICHBAR, STANDIG UND UBERALL

Eine angeschlossene SCM Maschine zu haben bedeutet dass sie immer “im Reichweite” ist.

Maestro Connect ermdglicht, die Maschinenangaben in Echtzeit auch unterwegs zu tiberwachen, und sendet an die verbundenen Vorrichtungen (PC, Tablet, Mobiltelefon) Meldungen beim
Auftreten von Alarmsignalen oder Stillstanden; dadurch kann man iiberpriifen, ob die Wiederherstellungsvorgange sofortig erfolgen.

SMART MANAGEMENT: oPTIMIERUNG DER PRODUKTIONSLEISTUNGEN

Die Berichte und die KPI von Maestro Connect ermdglichen eine griindliche Auswertung von Ereignissen und Produktionszeiten, sodass der Kunde seine Kenntnis der eigenen Leistungen und Ergebnisse
verbessert.

SMART PARTS: UNMITTELBARE LIEFERUNG VON ERSATZTEILEN

Maestro Connect bietet eine intelligente Planung betreffend die bendtigten Ersatzteile: Der Kunde kann Angebote und Lieferzeiten nachschlagen und bei Bedarf die Ersatzteile bestellen.
Alles ganz bequem vom Biiro oder von zu Hause, dank der Dienstleistungen, die von der e-commerce Website Spare Parts von SCM verfiigbar sind.

SMART LEARNING: uNTERSTUTZUNG BEI DER WARTUNG

Maestro Connect bietet ein Multimediasystem mit Videos und Dokumenten, um dem Bediener bei einer selbstandigen und schnellen Problemldsung oder bei Wartungseingriffen zu helfen.

SMARTECH: EIN SCM TECHNIKER IMMER AN IHRER SEITE

Maestro connect erméglicht, eine Fernunterstiitzung zu erhalten, mittels Wireless Vorrichtungen mit “Smartech” erweiterter Realitét: (echte Computer anzuziehen): mit Smartech kann
der SCM Kundendienst dem Kunden in Echtzeit und von tiberall helfen, als ware der Techniker personlich da.

SMART WARRANTY: IHRE MASCHINE IMMER IN PERFEKTEM ZUSTAND

AuBer den Vertragen zur programmierten Wartung, ist es auch moglich, die Garantie von 1 Jahr auf 2 Jahre zu verdoppeln.
* bitte lesen Sie den vollstindigen Vertrag, um die Bedingungen am hesten zu verstehen.
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TECHNISCHE DAT

1

STEFANI ONE
A : Achsenabstand Plattenbreite Plattenstarke Bearbeitungsrand
Geschwindigkelt max L (min/max) P (min/max) (min/max)

stefani one 40 m/min 15.300 mm 90 mm (min) 8/80 mm 35/90 mm

STEFANI SB ONE - SB - 60
Geschwindigkeit Breite . Automatische Platten- Bearbeitungs-
9 Schultern max. (min/ P Zapfen (min/max) (min/max)
max) P
stefani sb one 40 m/min 15300 mm 90 mm (min) 8 /80 mm 35/90 mm
. 40 m/min . 500 mm (opt 300
stefani sb (opt 70 m/min) 10 m/min 18.200 mm  225/3.700 mm 400 mm) 12/18/25 8 /80 mm 35/90 mm
. 40 m/min q

stefani 60 (opt 70 m/min) 10 m/min 18.200 mm 60/1600 8 /80 mm 35/90 mm
STANDARDWERKSTOFFE

KANTEN

KANTENTYP ANWENDUNGSBEISPIEL STARKE MAX.

Papier und Kartonagen Unbearbeitet/vorlackiert 0,6 mm

Roll ABS, PVC, PP (mit Folieniiberzug/ohne Folientiberzug) 3 mm

ollenware PMMA (glanzend oder unbearbeitet zu polieren/glatten)

Aluminium Glanzender/satinierter Effekt 3mm

Vorgeschnittene Streifenware Furnier, PC, Unicolor 1 mm

Massivholz Unbearbeitet/geschliffen/profiliert 25 mm

PLATTEN ZERO JOINT

PLATTENTYP ANWENDUNGSBEISPIEL VORGELEIMTE KANTEN COEXTRUDIERTE KANTEN

Spanholz AirFusion’-Anbringung Ja AirFusion’-Anbringung Ja

MDF Nur profiliert/mit Kanten versehen LaserLine-Anbringung Ja LaserLine-Anbringung Ja

Light panels Mit Rahmen/ohne Rahmen

Massivholz Profiliert/geschliffen

Andere Materialien Aluminium/Karton/PC/Zellkunststoff/Gips

KLEBER

THERMOSCHMELZENDE KLEBER

EVA-Leim Ja COMPANY WITH

PU-Leim Ja QUALITY SYSTEM

CERTIFIED BY DNV GL

PU-LEIM KONNEKTIVITAT
Versorgungsspannung: 400 V/50 Hz EU (personalisierbar je nach Land) ETHERNET (std)
Installierte Leistung (kW): Von der Konfiguration abhangig USB (std)
Luftdruck pro Anschluss: 6 Bar WI-FI (opt)

Luftdruck-Verbrauch (NL/min): Von der Konfiguration abhangig

Absaugung: Luftgeschwindigkeit 30 m/sec

Absaugung: Luftverbrauch (m3®/sec) konfigurationsabhangig

Absaugung: Durchmesser Absaugstutzen von 8omm bis 140mm konfigurationsabhangig




EIN KUNDENDIENSTNETZ, DAS MIT
1000 TECHNIKERN UND 36.000

CODES ARBEITET, UM EINEN
EINSATZBEREITEN, QUALIFIZIERTEN
SERVICE ZU GEWAHRLEISTEN.

HOCHQUALIFIZIERTE TECHNIKER, EINE EFFIZIENTE
VERWALTUNG UND 6 ERSATZTEILEZENTREN
WELTWEIT — DIE SICHERHEIT EINER EFFIZIENTEN
UNTERSTUTZUNG IN IHRER NAHE.

SERVICE ERSATZTEIL SERVICE

Die SCM Group bietet einen Service, der iiber den Kauf einer Maschine Zur SCM Group zahlen140 Ersatzteil-Spezialisten weltweit,
hinaus geht, welcher eine langfristige Leistung fiir Ihr technologisches welche alle Anfragen in kiirzester Zeit bearbeiten.
Produktionssystem garantiert und lhrem Unternehmen einen Mehrwert sichert.

36,000 ERSATZTEILE
EIN KOMPLETTES ANGEBOT DES AFTER-SALES SERVICES (L] e mmp—
. . .. Wert von 12 Millionen Euro, welche jede einzelne
e |nstallation und start-up der Maschinen, Zellen, Linien und Systeme B e ey e—
¢ kundenspezifische Trainingsprogramme ERSATZTEIL GARANTIE
* Telefonsupport bei Maschinenstorungen um Zeit und Kosten " Beben eine Er-yglei-Garantie fi Tgwe
von bis zu 3,5 Millionen Euro, auch fiir
einzusparen “schwierige” Ersatzteile
e vorbeugende Programme zur Instandhaltung, die eine §0F°RT|GE VERFUGBARKEIT
L. . . Uber 90% der Auftrage werden dank des riesigen
langfristige Leistung garantieren Bestandes am selben Tag erledigt.
e komplette Sanierung der Maschinen und Anlagen um einen
Mehrwert der Investitionen zu erhalten. 6 NIEDERLASSUNGEN WELTWEIT
* benutzerdefinierte Upgrades flir Maschinen und Anlagen je nach Der Ersatzteil-Service kann auf weltweite
Unterstltzung zahlen. (Rimini, Singapur,

Produktionsanforderungen Shenzhen, Moskau, Atlanta, Sao Bento do Sul).

= E 500 AUSLIEFERUNGEN TAGLICH
O—O




DIE ENTSGHEIDENSTEN
HOLZBEARBEITUNGSTEGHNOLOGIEN -
SIND BESTANDTEIL UNSERER DNA (-

SCM — EINE ENORME KOMPETENZ VEREINT ZU EINER EINZIGARTIGEN MARKE
Mit Uber 65 Jahre Erfahrung ist SCM einer der unangefochtenen MarktfUhrer
im Bereich der Holzbearbeitungstechnologien und ein Innovationsmotor auf
dem Feld der Holzbearbeitungsmaschinen und modernen Fertigungsanlagen
mit einer weltweiten Prasenz und dem dichtesten Vertriebs- und
Servicenetzwerk auf diesem Sektor.

65 Jahre Erfahrung

3 Hauptproduktionsstandorte in ltalien
300.000 m? Produktionsflache
20.000 Produzierte Maschinen pro Jahr
90% Exportanteil

20 Tochtergesellschaften

400 Vertretungen und Vertriebspartner
500 Servicetechniker

500 Eingetragene Patente

Unsere DNA ist gepragt von der Starke und Sicherheit einer groBen Firmengruppe. Die Marke SCM ist Teil der SCM-Group,
dem fuhrenden Hersteller industrieller Maschinen und Komponenten zur Verarbeitung einer enormen Bandbreite an Materialien.

SCM GROUP, EIN HOCHQUALIFIZIERTES TEAM AUF DEM AKTUELLSTEN WISSENSSTAND IN BEZUG
AUF INDUSTRIELLE MASCHINEN UND KOMPONENTEN

INDUSTRIAL MACHINERY

Einzelmaschinen, integrierte Systeme und Dienstleistungen fiir Technische Bauteile fiir die Maschinen und Systeme der Gruppe,
die Verarbeitung einer groBen Bandbreite von Materialien. Drittparteien und die Maschinenbauindustrie.

¢scm @Cms RITECO Qes Qsteelmec ¢ scmfonderie

HOLZBEARBEITUNGSTECHNOLOGIE TECHNOLOGIEN FUR DIE VERARBEITUNG SPINDELN UND SCHALTSCHRANKE METALLVERARBEITUNG GUSSEISEN
VON KOMPOSITMATERIALIEN, ALUMINIUM, TECHNISCHE BAUTEILE
KUNSTSTOFF, GLAS, STEIN, METALL

escm IS more

woodworking technology
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SCM GROUP SPA

Via del Lavoro, 1/3 - 36016 Thiene (VI) - Italy
tel. +39 0445 359511 - fax +39 0445 359599
stefani@scmgroup.com
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