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Ergonomische Vakuumheber
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Schmalz ist Marktfiihrer fiir
ergonomische Handhabungssysteme
sowie in der Automatisierung mit Vakuum.

1.200 450 8,5%

MITARBEITENDE 18 EIGENE STANDORTE ANGEMELDETE PATENTE FUR FORSCHUNG UND
WELTWEIT WELTWEIT UND SCHUTZRECHTE ENTWICKLUNG V. UMSATZ

UNSER PORTFOLIO

Zum Geschaftsfeld Vakuum-Automation zdhlen einzelne Komponenten wie Sauggreifer oder Vakuum-Erzeuger, komplette
Greifsysteme und Spannlésungen zum Festhalten von Werkstlcken, beispielsweise auf CNC-Bearbeitungszentren.

Im Geschéaftsfeld Handhabung bietet Schmalz mit Vakuumhebern und Kransystemen innovative Handhabungslésungen far
Industrie und Handwerk. Die intelligenten Losungen machen Produktions- und Logistikprozesse flexibler und effizienter —
und gleichzeitig fit fur die voranschreitende Digitalisierung.

Vakuum-Automation Handhabung
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Komponenten Systeme Aufspannlésungen Vakuumheber und Krane




Vakuumheber und Kransysteme von Schmalz

ANWENDUNGEN
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LOGISTICS WOOD GLASS

METAL AUTOMOTIVE CHEMISTRY

PRODUKTE

4 Praxisbeispiele
Vakuumheber in
ausgewahlten
Branchen

1 Schlauchheber
Jumbo

Werkstucke bis 300 kg

schnell und effizient

bewegen

Auswahlhilfe: Jumbo oder

VacuMaster? — S. 46

40 Kransysteme

Perfekt abgestimmte
Aluminium-Krananlagen
und -Schwenkkrane fur
Ihr Handhabungssystem

24 Hebegerate
VacuMaster
Schwere Lasten bis zu
mehreren Tonnen ergono-
misch und sicher bewegen

Auswahlhilfe: Jumbo oder
VacuMaster? — S. 46

VON DER AUFGABE ZUR LOSUNG

4 Auswabhl, Service,
Kontakt
Gemeinsam finden wir
eine passende Lésung, mit
der Sie ergonomischer
und produktiver arbeiten

ERLEBEN SIE UNSERE VAKUUMHEBER IN AKTION
Unsere Mediathek fuhrt Sie in wenigen Klicks

zu Anwendungsbeispielen aus Ihrer Branche -
benutzerfreundlich, informativ und praxisnah.

WWW.SCHMALZ.COM/VIDEO




» Vakuum-Schlauchheber
JumboFlex zum Kommissionieren
von Paketen

¥ Vakuum-Schlauchheber
JumboFlex bei der Handhabung
von Kartons im Wareneingang

Fiir jede Aufgabe
die passende Losung.

In zahlreichen Branchen sorgen Vakuumheber von Schmalz
fur einen effizienten Materialfluss. Weil wir durch langjahrige
Erfahrung und Kundennahe lhre Prozesse kennen, erfillen
unsere Produkte hochste Anforderungen. Sie machen das
Lastenhandling schneller, sicherer und schonen dabei Mensch
und Material. Auf Wunsch erhalten Sie bei Schmalz eine
komplette Arbeitsplatzlésung bestehend aus Vakuumheber
und perfekt darauf abgestimmtem Kran.
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@ LOGISTIK

Flexible Handhabungslésungen fur Intralogistik,
Distributions- und Gepacklogistik

Ob Wareneingang oder -ausgang, Paketverteilzentrum oder Flughafen — Gberall, wo Guter schnell und haufig
bewegt werden, entlastet der Vakuum-Schlauchheber Jumbo die Mitarbeiter und sorgt fur einen effizienten
Materialfluss.

Vakuum-Schlauchheber JumboFlex zum Kommissionieren von Paketen und Vakuum-Schlauchheber JumboErgo zum Kommissionieren von Paketen

zum Bestuicken von Sortier- und Verteilanlagen

Vakuum-Schlauchheber JumboFlex zur Handhabung von Gepéckstticken Vakuum-Schlauchheber JumboErgo zum Verpacken von Waren und zur
am Flughafen Handhabung der Endverpackung
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——) HOLZ

Effiziente Maschinenbeladung mit
Holzplatten aller Art

Im Holzhandwerk sind Handhabungssysteme von Schmalz seit Jahrzehnten bewahrt. Sie
sorgen fur ein rationelles Bestlcken von CNC-Bearbeitungszentren oder Plattenaufteilsagen
und erfullen héchste Anforderungen wie das Schwenken oder Wenden von Werkstlcken.

®. > =
Vakuum-Schlauchheber JumboErgo zum Be- und Entladen eines Vakuum-Hebegerat VacuMaster Comfort zum Wenden von beschichteten
CNC-Bearbeitungszentrums Holzplatten um 180°

Vakuum-Schlauchheber JumboErgo, 90° schwenkbar, zum Beladen eines Vakuum-Hebegerat VacuMaster Multi, 90° schwenkbar, zur Handhabung
CNC-Bearbeitungszentrums schwerer, poroser Holzplatten

6 @ WWW.SCHMALZ.COM/ANWENDUNGEN



7) ouss

Sicherheit und Prazision auf hochstem Niveau

Sensible Fenster und Glasscheiben erfordern einen besonders schonenden Handhabungs-
prozess. Durch die Vakuum-Handhabung werden selbst schwere Glasteile bruchsicher und
muhelos von einer Person bewegt.

Vakuum-Hebegerat VacuMaster Window Comfort zur vertikalen Vakuum-Hebegerat VacuMaster Window zur vertikalen Handhabung von
Handhabung eines mehrfligeligen Fensters Glaselementen

& N
\
i\

Vakuum-Hebegerat VacuMaster Window Comfort zum Be- und Entladen Vakuum-Hebegerat VacuMaster Comfort zum Wenden einer Glasscheibe

einer Verglasungspresse um 180°

@ WWW.SCHMALZ.COM/ANWENDUNGEN 7



‘ METALL UND BLECH

Effizienter produzieren durch rationelle
Maschinenbeladung

Das Be- und Entladen von CNC-Laserschneidanlagen, Stanz- und Biegemaschinen mit Hand-
habungssystemen von Schmalz reduziert Stillstandszeiten und schont dabei empfindliche
Werkstlckoberflachen. Auch das Handling von Metallprofilen und Coils wird optimiert.

Vakuum-Hebegerat VacuMaster Basic zum Be- und Entladen einer Vakuum-Hebegerat VacuMaster Comfort zum Be- und Entladen einer

Laserschneidanlage Laserschneidanlage

Vakuum-Hebegerat VacuMaster Coil, 90° schwenkbar, zur Handhabung Vakuum-Hebegerat VacuMaster Eco zur energieunabhéngigen Handhabung
von Coils von Metallteilen

8 @ WWW.SCHMALZ.COM/ANWENDUNGEN



‘ AUTOMOBIL

Werkstulicke schnell und effizient bewegen

In Fertigungsablaufen fallen manuelle Tatigkeiten an, zum Beispiel werden Pressen be- und
entladen, in der innerbetrieblichen Logistik werden Kisten oder Kartonagen bewegt, Bauteile
werden der Linie zugefuhrt. Vakuumheber erméglichen ein ergonomisches Arbeiten.

Vakuum-Schlauchheber JumboErgo zur Handhabung von Karosseriebauteilen ~ Vakuum-Hebegerat VacuMaster zur Handhabung von Déchern im
Wohnwagenbau

— = _ Hta = Hk‘ - =
Vakuum-Schlauchheber JumboFlex Battery zur Handhabung von Batterien Vakuum-Schlauchheber JumboFlex zur Handhabung von Transport- und
Lagerkisten

@ WWW.SCHMALZ.COM/ANWENDUNGEN 9



‘ CHEMIE UND PHARMAZIE

Prozesssicheres Handhaben von GuUtern
in potenziellen Gefahrenzonen

In der chemischen und pharmazeutischen Industrie hat Sicherheit beim Lastenhandling oberste
Prioritat. Schmalz Produkte erméglichen den reibungslosen Umgang mit Sacken, Fassern, Eimern
und Kanistern. Fur Ex-Schutz-Bereiche sind spezielle Losungen erhaltlich (siehe Seite 23).

Vakuum-Schlauchheber JumboSprint Ex zur Handhabung von Sacken im Vakuum-Schlauchheber JumboErgo mit mechanischem Greifer zur
Ex-Schutz-Bereich Handhabung von Kanistern

, e S ' ¢
Vakuum-Schlauchheber JumboFlex zur Palettierung von Kunststoffsacken Vakuum-Schlauchheber JumboErgo mit Flachengreifer zur gleichzeitigen
Handhabung von vier Fassern

10 @ WWW.SCHMALZ.COM/ANWENDUNGEN



(5 \WEITERE BRANCHEN

—

FUr jede Aufgabe die passende Handhabungslésung

In vielen weiteren Branchen sorgen Schmalz Handhabungssysteme fur einen effizienten
Materialfluss: Vom universell einsetzbaren Standardgerat bis zur kundenspezifischen
Losung ist Schmalz lhr Partner fur Vakuum-Handhabung.

Getrénke | Vakuum-Schlauchheber JumboErgo mit mechanisch- Solar | Vakuum-Schlauchheber JumboErgo, 90° schwenkbar, zur
pneumatischem Greifer zum Heben und Wenden von Keg-Féassern Handhabung von Solarmodulen

Windkraft | Vakuum-Hebegerat VacuMaster fur bis zu 60 m lange und Sonderldsungen | Vakuum-Hebegerat VacuMaster Box, eingesetzt bei der

tonnenschwere GFK-Bauteile in der Rotorblattfertigung Montage von groBen Reklameschildern

@ WWW.SCHMALZ.COM/ANWENDUNGEN 11



» Vakuum-Schlauchheber
JumboErgo bei der Entladung
von Kartoninhalten

¥ Vakuum-Schlauchheber
JumboSprint Ex bei der
Handhabung von Sacken im
Ex-Schutz-Bereich

Schlauchheber Jumbo -
Leichter getan als gesagt.

Kartons, Sacke, Fasser, Holzplatten und viele weitere
Anwendungen - der Vakuum-Schlauchheber Jumbo schafft
in klrzester Zeit ordentlich was weg. Dank der intuitiven
Bedienung bewegen Sie Lasten schnell, prazise und in jeder
Lage ergonomisch. Damit ist er der ideale Helfer fur die
Maschinenbeladung, fir Versand- und Kommissionierbereiche
und viele weitere Hebeaufgaben.

/R
12 (1) WWW.SCHMALZ.COM/JUMBO Auswahlhilfe: Jumbo oder VacuMaster? — S. 46



Vakuum-Schlauchheber Jumbo
Werkstlcke bis 300 kg schnell und effizient bewegen

ANWENDUNG IHR NUTZEN

Haufiges und schnelles Heben und Bewegen von e Erhodhte Produktivitat durch reduzierte Handhabungs-

Werksticken bis 300 kg, z.B.: und Beschickungszeiten

¢ Handhabung von Werkstiicken wie Kartons, Sécke, e Sicheres und beschadigungsfreies Greifen mit Vakuum
Fasser, Eimer, Kanister etc. in innerbetrieblichen ¢ Minimierung krankheitsbedingter Ausfallzeiten
Logistikprozessen e Steigerung der Mitarbeitermotivation

¢ Be- und Entladung von CNC-Bearbeitungsmaschinen e Handhabung durch nur eine Person

AUFBAU UND FUNKTION

Hubeinheit, Bedieneinheit,
Sauggreifer und Vakuum-
Erzeuger kénnen beim
Vakuum-Schlauchheber
Jumbo nach Kundenwunsch
konfiguriert werden.
Charakteristisch ftr den Jumbo
ist sein Hubschlauch, der sich
zum Heben und Senken der
Last zusammenzieht bzw.
ausdehnt. Die effektive Saug-
flache gewahrt dabei einen
sicheren Halt des Werkstucks.
Auf Wunsch bietet Schmalz
umfangreiches Zubehér und
ein Komplettsystem mit leicht- de B
gangigem Aluminium-Kran.

(1) Hubeinheit
(@) Bedieneinheit
(3 Sauggreifer
(@ zufuhrschlauch

(5) Vakuum-Erzeugung
inkl. Zubehor

(6) Kran —S. 40

Das Gesamtsystem und seine Einzelteile

PRODUKTUBERSICHT

Drei starke Typen fur vielfaltige Einsatzgebiete: JumboFlex, JumboErgo und JumboSprint unterscheiden sich durch die
Form und Funktion ihrer Bedienelemente und sind jeweils fir spezifische Anwendungen konzipiert.

Typ ‘ Max. Traglast (horizontal)

45kg 50kg|  65kg|  85kg| 110kg| 140kg| 200kg|  300kg

JumboFlex ‘-

JumboErgo / JumboSprint

- JumboFlex JumboErgo JumboSprint
4 Einhandbedienung fur Fur Werkstlicke mit Fur kompakte
\'\ Werkstuicke bis 50 kg unterschiedlichsten ~ Werkstuicke bis 300 kg
o —s.14 . , Formaten bis 300 kg e T
. . =

O\
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JumboFlex
Traglast bis 50 kg

Latlle

A

MAX. 35 KG MAX.2X 1M

(1) Hubeinheit mit
Schutzschlauch

(2 Einstellen der
Schwebehohe ohne Last

(3 Filter, werkzeuglos
wechselbar

(® Ein-Finger-Steuerung zum
Heben, Senken und Lésen
der Last

(5) Ergonomischer Bediengriff
mit Soft-Touch-Element

(6) Endlose Drehbarkeit
in 90°-Schritten rastbar

(@) Schnellwechseladapter fur
schnellen, werkzeuglosen
Greiferwechsel

Sauggreifer, angepasst an
das Werkstuck

(9) 90°-Schwenkmechanismus
(manuell) fur seitliches
Ansaugen der Last

Funkfernsteuerung SRC fir
Vakuum-Erzeuger (optional)

L]

A

MAX. 50 KG MAX.2X 1M

(1) Hubeinheit mit
Schutzschlauch

(@) Funkfernsteuerung SRC
fur Vakuum-Erzeuger
(optional)

(3 Einstellen der
Schwebehdhe ohne Last

(®) Ergonomischer Bediengriff
mit Soft-Touch-Elementen

(5) Endlose Drehbarkeit
in 90°-Schritten rastbar

(6) Schnellwechseladapter fur
schnellen, werkzeuglosen
Greiferwechsel

@ Sauggreifer, angepasst an
das Werksttick

90°-Schwenkmechanismus
(manuell) fur seitliches
Ansaugen der Last

(9) Ein- oder Zweifinger-
Steuerung zum Heben,
Senken und Losen der Last

JumboFlex 35

Mit dem Vakuum-Schlauchheber JumboFlex bewegen
Sie leichtere Guter bis 50 kg ergonomisch und in hoher
Taktzahl. Sein Bediengriff liegt gut in der Hand und
erméglicht langes ermidungsfreies Arbeiten. Uber die
zentrale Ein-Finger-Steuerung heben, senken und 16sen
Sie die Last intuitiv. Seine umfangreiche Ausstattung

N
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JumboFlex 50

macht den JumboFlex zum Universaltalent. SerienméBig
kann der Sauggreifer per Schnellwechselsystem getauscht
werden. Seitlich angesaugte Werkstiicke schwenken auto-
matisch zurtick in die Horizontale und lassen sich in dieser
Position endlos drehen.



SAUGGREIFER

SerienmaBiger
Schnellwechseladapter

Vielfalt ist Trumpf: Schmalz bietet fir nahezu jede Anwendung den passenden Sauggreifer. Mit dem Schnellwechseladapter
kann der Greifer bei Bedarf mit wenigen Handgriffen gewechselt werden.

Rundsauggreifer

Fir kompakte Werkstucke
wie Kartons, Fasser, Eimer,
Kanister oder Korpusse.

Rundsauggreifer mit Schiirze
Fur optimale Abdichtung auf
Kunststoffsacken und einge-
schweif3ten Packstlicken.

Doppelsauggreifer

Fur geklammerte, geklebte,
umreifte oder offene Kartons

und kleinere Holzplatten.

Vierfachsauggreifer
Far groBere Kartons,
Holzplatten und andere
flachige Werkstucke.

s
W

L8

.

Mehrfachsauggreifer
Far inhomogene Werkstucke
wie Folientrays oder labile
Kartons. Die einzelnen Sau-
ger gleichen Unebenheiten
optimal aus.

VAKUUM-ERZEUGER

2-in-1-Greifer

Kombination aus Sauggreifer
und Einhangehaken fur Ge-
packsticke wie Koffer oder

Taschen.

4
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58

Einhdngehaken

Zum mechanischen Einhan-
gen von Eimern, Kanistern
und anderen Werksticken

mit Einhdngemaoglichkeit.

Kistengreifer

Far Transport- und Lager-
kisten aller marktgangigen
Hersteller.

=)

)\
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Pumpe EVE

Elektrischer Vakuum-Erzeuger mit kurzen Evakuierungs-
zeiten und geringem Stromverbrauch.

Ejektor SEM

Kompakter, druckluftbetriebener Vakuum-Erzeuger mit
hohem Volumenstrom (bis JumboFlex 35).

@ WWW.SCHMALZ.COM/JUMBOFLEX 15



JumboFlex

ZUBEHOR

Auf Knopfdruck bis zu 40 % Energie sparen

Mit der Funkfernsteuerung SRC schalten Sie den Vakuum-
Erzeuger in Arbeitspausen direkt am Bedienelement aus
und wieder ein. Die Funkfernsteuerung benétigt keine
Fremdenergie (integrierter Induktionsgenerator) und wird
per Knopfdruck betatigt.

A Energieverbrauch [kWh]

Vakuum-Schlauchheber
mit Vakuum-Erzeuger
im Dauerbetrieb

|Schmalz Vakuum-Schlauchheber
mit Funkfernsteuerung SRC

Zeit [Arbeitstage]
Energieeinsparpotenzial mit Funkfernsteuerung SRC

senanenane
:”:::::-unu- e

Schallpegel reduzieren

Die Schallddmmbox SBB reduziert den Schallpegel des
Vakuum-Erzeugers und schitzt ihn vor duBerer Verschmut-
zung. Sie wird einfach auf der optionalen Gebladsekonsole
montiert.

Schutz vor Verschmutzung

Der Staubfilter STF halt Schmutzpartikel vom Vakuum-
Erzeuger fern und wird zu dessen Schutz immer empfohlen.
Er ist einfach und schnell zu reinigen.

N

i

Schutz vor thermischer Uberlastung

Mit dem Motorschutzschalter MSS wird die Vakuum-
Erzeugung ein- und ausgeschaltet und vor Uberspannung
geschutzt. Er ist ohne aufwendige Verkabelung in die
Schmalz Kransaule integrierbar und optional abschlieBbar.

(s
16 ‘\I> WWW.SCHMALZ.COM/JUMBOFLEX

Sicheres Abstellen

In der Ablage AB-JU wird der JumboFlex zum Schutz von
Hubschlauch und Sauggreifer nach der Arbeit sicher abge-
stellt.



TECHNISCHE DATEN

Der Vakuum-Schlauchheber JumboFlex kann durch seinen Baukasten individuell konfiguriert werden.
Die technischen Daten variieren je nach Konfiguration und sind insbesondere abhangig vom gewahlten

Sauggreifer.

Vakuum-Erzeuger

e Pumpe mit 25, 40, 50 oder

67 m3/h Saugleistung
¢ Ejektor mit 58 oder
77 m3/h Saugleistung

Hubeinheit

* Max. Hubhoéhe (2)

1.500 mm oder 1.800 mm
e Durchmesser (D) 80, 100

oder 120 mm

'

H Y
\
"f.'i
A
> < D
Z
b |
. S
Sauggreifer )
 Hohe ca. 50 mm bis 100 mm A Y

Bei den folgenden technischen Daten handelt es sich um Richtwerte.
Jumbo-Typ Max. Werkstiickformat* Max. Hub- Max. Hohe H** [mm] | Hubschlauch @
Traglast [mm]| geschwindig-| Hubhohe| mitVakuum-| mit Vakuum- D [mm]

[kal Minimal Maximal keit [m/min] Z [mm] Pumpe Ejektor

Flex 20 20| 200x200| 2.000x 1.000 60 1.500 2.500 2.680 80
20| 200x200| 2.000 x 1.000 60 1.800 2.800 2.980 80
Flex 35 35| 200x200| 2.000x 1.000 60 1.500 2.500 2.680 100
35| 200x200| 2.000x 1.000 60 1.800 2.800 2.980 100
Flex 50 50| 200x200| 2.000x 1.000 60 1.500 2.500 2.680 120
50| 200x200| 2.000x 1.000 60 1.800 2.800 2.980 120

*Abhéngig vom gewahlten Sauggreifer

**Sauggreifer nicht enthalten (Gesamthéhe = H + Hohe des Sauggreifers)

N
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JumboErgo und JumboSprint

Traglast bis 300 kg

Ein Baukasten, zwei Produkttypen: Die Vakuum-Schlauchheber JumboErgo und JumboSprint teilen sich eine gemeinsame
technische Basis, unterscheiden sich jedoch durch ihre Bedienelemente.

ele

MAX. 300 KG MAX. 4X2M

rn
ag!

—

MAX. 120 KG

(@ Funkfernsteuerung SRC
fur Vakuum-Erzeuger
(optional)

(@ Frequenzregelung bei
Vakuum-Geblase SBV

@ Drehgriff zum Heben,
Senken und Losen der Last

(@ Filter, werkzeuglos
wechselbar

() Einstellen der Schwebe-
héhe ohne Last

(®) Schnellwechseladapter
fur Sauggreifer (optional)

Latl]e

A

MAX. 300 KG MAX.3X 1M

(1) Funkfernsteuerung SRC
fur Vakuum-Erzeuger
(optional)

(@) Filter, werkzeuglos
wechselbar

(3) Bugelgriff zum Heben,
Senken und Lésen der Last

(@) Einstellen der Schwebe-
hoéhe ohne Last

(5) Schnellwechseladapter
fur Sauggreifer (optional)

(6) Einstellen der Schwebe-
hoéhe mit Last

JUMBOERGO

Fiir Werkstiicke mit unterschiedlichsten Formaten

Der Drehgriff des JumboErgo ist einem Motorrad-Gasgriff
nachempfunden. Schwere und groBe Lasten wie Holzplat-
ten, Kartons und Solarmodule lassen sich damit feinfuhlig
und zielgenau bewegen. Die frei wéahlbare Bedienbutigel-
lange bietet dem Anwender immer einen ausreichenden
Sicherheitsabstand zur Last.

7
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JUMBOSPRINT

Flir kompakte Werkstiicke

Der JumboSprint verfligt Gber einen umlaufenden Blgel-
griff. Dadurch lasst er sich optimal auf kompakte Werk-
sticke wie z.B. Sacke oder Gummiballen aufsetzen. Durch
Hochziehen des Bligels werden diese angehoben und
durch nach unten Dricken des Bligels wieder gesenkt.

N
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SAUGGREIFER

Schnellwechseladapter
(optional)

Vielfalt ist Trumpf: Schmalz bietet fir nahezu jede Anwendung den passenden Sauggreifer. Mit dem Schnellwechseladapter
kann der Greifer bei Bedarf mit wenigen Handgriffen gewechselt werden.

Einfachsauggreifer

Fur kompakte Werkstucke
wie Kartons, Fasser, Eimer,
Kanister oder Korpusse.

Einfachsauggreifer lang
Far Paletten, schmale
Kartons, Balken, Vierkant-
rohre und andere léngliche
Werkstucke.

Rundsauggreifer

FUr Fasser, Eimer oder
Steinplatten mit rauer
Oberflache.

Sacksauggreifer

Far Papier- und Kunststoff-
sdcke, Rohgummiballen und
eingeschweiBte Packstlcke.

Doppelsauggreifer

Fir Kartons, Kisten oder
Platten. Die Sauger sind
entlang der Traverse
stufenlos verstellbar.

Doppelsauggreifer FM

Fur Paletten, Profile oder
Zuschnitte, auf denen der
Sauggreifer nicht vollflachig
aufliegt. Die Sauggreifer
sind entlang der Traverse
stufenlos verstellbar.

Mechanische Greifer

FUr nicht ansaugbare Werk-
stlicke wie gewobene Sacke
oder offene Transportkisten
bietet Schmalz mechanische
Greiferldsungen.

Vierfachsauggreifer

Fur groBe Kartons, Platten
und biegeschlaffe Teile.
Die Sauger sind ldngs und
quer stufenlos verstellbar.

VAKUUM-ERZEUGER

Mehrfachsauggrelfer

Fir inhomogene Werkstlicke
wie Folientrays oder labile

Kartons. Die einzelnen Sau-
ger gleichen Unebenheiten

optimal aus.

-
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Geblase SBM, SBL, SBV
Elektrische Vakuum-Erzeuger
fur Werkstucke bis 300 kg.
Die Leistung lasst sich beim
Geblase SBV stufenlos regeln
und auf wechselnde Traglas-
ten anpassen.

Ejektor SEM

Kompakter, druckluftbetrie-
bener Vakuum-Erzeuger
mit hohem Volumenstrom
fur Werkstlcke bis 85 kg.

R
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JumboErgo und JumboSprint

ZUBEHOR

q A Energieverbrauch [kWh]
|[ Vakuum-Schlauchheber
| mit Vakuum-Erzeuger

—— -’_\\ im Dauerbetrieb
M. = _ -

SRC : s ' 4
. t == |Schmalz Vakuum-Schlauchheber
- 3 o mit Funkfernsteuerung SRC
Zeit [Arbeitstage]
Auf Knopfdruck bis zu 40 % Energie sparen Energieeinsparpotenzial mit Funkfernsteuerung SRC

Mit der Funkfernsteuerung SRC schalten Sie den Vakuum-
Erzeuger in Arbeitspausen direkt am Bedienelement aus
und wieder ein. Die Funkfernsteuerung benétigt keine
Fremdenergie (integrierte Solarzelle) und wird per Knopf-
druck betatigt.

Werkstiicke um 90° schwenken Werkstiicke endlos drehen

Mit der pneumatischen Schwenkeinheit PSE werden Werk- Mit der Dreheinheit DE kdnnen angesaugte Werkstucke
stlicke bis 120 kg per Knopfdruck sicher und ergonomisch bis 200 kg endlos gedreht und positionsgenau abgelegt
geschwenkt. werden.

Werkstiicke extra hoch stapeln Werkstiicke blitzschnell 16sen
Mit dem beweglichen Bedienbugel (nur fur JumboErgo) Mit der Beltftungseinheit BEL werden saugdichte Werk-
werden groBe Stapelhéhen problemlos Gberwunden. stucke mit einem Griff vom Sauggreifer gelost und abgelegt.

Er kann mittels optionaler Rastung in verschiedenen
Positionen fixiert werden.
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ZUBEHOR

Schallpegel reduzieren

Die Schallddmmbox SBB reduziert den Schall des Vakuum-
Erzeugers und schitzt ihn vor duBerer Verschmutzung. Sie
wird einfach auf der optionalen Gebldsekonsole montiert.

Schutz vor Verschmutzung

Der Staubfilter STF halt Schmutzpartikel vom Vakuum-Erzeuger
fern und wird zu dessen Schutz immer empfohlen. Ein optio-
naler Differenzdruckwachter mit Signalleuchte meldet, wenn
der Filter gewechselt werden muss.

=

In tiefe Behaélter eintauchen
Mit der Schlauchzylinderverlangerung SZV werden Behalter
wie Gitterboxen ergonomisch be- und entladen.

Schutz vor thermischer Uberlastung

Mit dem Motorschutzschalter MSS wird die Vakuum-
Erzeugung ein- und ausgeschaltet und vor Uberspannung
geschutzt. Er ist ohne aufwendige Verkabelung in die
Schmalz Kransaule integrierbar und optional abschlieBbar.

Federzug fiir lange Bedienbiigel

Der Federzug FZG halt den Schlauchheber JumboErgo im
Gleichgewicht und ist erforderlich ab einer Bedienbtigel-
[ange von 750 mm.

Schutz vor VerschleiB3

Der Schutzschlauch beugt mechanischen Beschddigungen am
Hubschlauch vor und ist einfach zu reinigen. Das Haltenetz
schont Sauggreifer und Hubschlauch in Arbeitspausen und sorgt
fur eine platzsparende Aufbewahrung des Schlauchhebers.
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JumboErgo und JumboSprint

Technische Daten

Die Vakuum-Schlauchheber JumboErgo und JumboSprint kénnen durch ihren Baukasten individuell
konfiguriert werden. Die technischen Daten variieren je nach Konfiguration und sind insbesondere
abhangig von dem gewahlten Sauggreifer.

Vakuum-Erzeuger

® Geblase mit 155, 185 oder 220 m*/h Saugleistung

e Ejektor mit 132 m3h Saugleistung

Hubeinheit

e Max. Hubhohe (Z) 1.700 mm oder 2.100 mm

e Durchmesser (D) 120 mm bis 305 mm

Bedieneinheit

Bedienbugellange (L)

¢ JumboErgo: 350 mm bis 1.000 mm
e JumboSprint: 155 mm bis 500 mm

Sauggreifer

Hoéhe ca. 80 mm bis 155 mm

Abb. zeigt JumboErgo

Bei den folgenden technischen Daten handelt es sich um Richtwerte.

Typ Werkstiickformat* | Bedienbiigel- Max. Hub- Max.| Hohe
[mm] linge | geschwindig-| Hubhéhe H**

Minimal Maximal L [mm]| keit [m/min] Z[mm]| [mm]

JumboErgo 300 x 200| 4.000 x 2.000| 350 - 1.000 60 1.700| 2.850
300 x 200| 4.000 x 2.000| 350 - 1.000 60 2.100| 3.400

JumboSprint 300 x 200| 3.000 x 1.000 155- 500 60 1.700| 2.850
300 x 200| 3.000 x 1.000 155- 500 60 2.100| 3.400

Ab einer Traglast von 140 kg gilt: Hubhéhe Z +160 mm, H6he H +250 mm
*Abhangig vom gewahlten Sauggreifer

**Sauggreifer nicht enthalten (Gesamthdéhe = H + Hohe des Sauggreifers)

Bedienbugel-
lange L

Form und Lange des Bedienblgels ermdglichen
beim JumboErgo auch bei groBformatigen
Werkstuicken einen ausreichenden Sicherheits-
abstand zur Last

TRAGLASTEN

Jumbo-Typ Traglast [kg] | @ Hubschlauch | Max. Traglast
Horizontal | 90° Schwenken D[mm]| 35kg| 45kg| 65kg| 85kg| 110kg| 140kg| 200 kg| 300 kg

Ergo/Sprint 35 35 = 120 | D>

Ergo/Sprint 45 45 30 140| B

Ergo/Sprint 65 65 50 160

Ergo/Sprint 85 85 70 178

Ergo/Sprint 110 110 90 203

Ergo/Sprint 140 140 120 230

Ergo/Sprint 200 200 - 250

Ergo/Sprint 300 300 - 305

)
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MAX. 250 KG

L&
-

JumboSprint Ex

Sichere Handhabung im Ex-Schutz-Bereich

ANWENDUNG

Effiziente Handhabung von Lasten bis 250 kg in

explosionsgefahrdeten Bereichen

e Kommissionieren von Sacken, Fassern, Kartons,
Kanistern, Eimern, Lack- und Farbgebinden

e Bereitstellen und Positionieren von gefillten
Sacken z.B. zum Ausschitten in Zentrifugen

e Einsatz in den Ex-Zonen 1/21 und 2/22

o Zertifiziert nach ATEX 2014/34/EU - europaweit
einsetzbar ohne landesspezifische Zertifikate

BESONDERE MERKMALE

¢ Bedienelement und Sauggreifer aus Edelstahl
¢ Alle leitfahigen Teile sind Uber einen Potenzial-
ausgleich miteinander verbunden
e Leitfahiger Hubschlauch aus einem Spezialwerkstoff
¢ Vakuum-Erzeugung druckluftbetrieben
(Ejektor bis 85 kg) oder elektrisch (Geblase bis 250 kg)

-

(1) Vakuum-Erzeuger — Geblase oder Ejektor

¢ Verschiedene Sauggreifer in Ex-Ausfiihrung in spezieller Ex-Ausfuhrung

¢ Einfacher Greiferwechsel per Schnellwechseladapter
(optional)

() Schwenkkran mit Stahlkranschiene

¢ Komplettsystem mit Schlauchheber und Stahl- (® Vakuum-Schlauchheber JumboSprint EX

schwenkkran fir den Ex-Schutz-Bereich verfugbar

EINSATZGEBIETE

Max. Hubhdhe

[mm]

Max. Traglast

Ex-Zone Vakuum-
45kg| 65 kg 85 kg 110 kg

Erzeuger

200 kg 250 kg

1721 Ejektor|  1.700/2.100 | G
2/22 Ejektor|  1.700/2.100 | EEGEGPDS
Geblase| 1.700/2.100 | DS
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» Vakuum-Hebegerat VacuMaster
Basic bei der Handhabung von
Blechen

¥ Vakuum-Hebegerat VacuMaster
Multi zum Schwenken von
Holzplatten um 90°

Hebegerdite VacuMaster —
Schweres leicht gemacht.

Das Vakuum-Hebegerat VacuMaster von Schmalz ist ein

richtig starker Typ. Ob Blechtafeln, Holz- oder Kunststoff-
platten, Fasser, Fenster oder Glasscheiben — der VacuMaster
meistert selbst schwere Aufgaben mit bis zu mehreren Tonnen
Gewicht. Wo sonst viele helfende Hande gefragt sind,
ermdglicht der VacuMaster muheloses und gesundheits-
schonendes Werkstlick-Handling durch nur eine Bedienperson.

i
24 \\!) WWW.SCHMALZ.COM/VACUMASTER Auswahlhilfe: Jumbo oder VacuMaster? — S. 46



Vakuum-Hebegerate VacuMaster

Schwere Lasten bis zu mehreren Tonnen ergonomisch und sicher bewegen

ANWENDUNG IHR NUTZEN

Handhabung von groBen und flachigen, gréBtenteils ¢ Rationelle und beschadigungsfreie Handhabung groBer Lasten

saugdichten Werkstucken, z.B.: e Ergonomische und gesundheitsschonende Arbeitsweise

¢ Be- und Entladung von CNC-Laserschneidmaschinen mit e Hohe Arbeits- und Prozesssicherheit dank Vakuum-Speicher
Blechtafeln und akustischer Warneinrichtung

¢ Be- und Entladung von CNC-Bearbeitungsmaschinen mit e Lange Lebensdauer durch den robusten Materialmix
Holz- oder Kunststoffplatten aus Stahl, Aluminium und hochfestem Kunststoff

¢ Handhabung und Positionierung von Glasscheiben und e Geringe Betriebskosten dank geregeltem Vakuum-Erzeuger
Fenstern bei der Produktion, Rahmung und Montage mit Energiesparfunktion (Comfort-Variante)

AUFBAU UND FUNKTION
Das Vakuum-Hebegerat _— - S
VacuMaster ist modular
aufgebaut. Verschiedene
Basismodule, Bedienele-
mente, Lasttraversen und
Saugplatten erlauben eine
individuelle Konfiguration.
Die erforderliche Saugkraft
wird durch den Vakuum-
Erzeuger generiert und Gber
die Saugplatten auf das
Werkstlck Ubertragen. Zur
Sicherheit dient die Lasttra-
verse aus Aluminium gleich-
zeitig als Vakuum-Speicher.
Fur die Hubbewegung ist ein
Kettenzug erforderlich, den
Schmalz ebenso wie das pas-
sende Kransystem anbietet.

(1) Kettenzug und Kran
—S. 40

(@) Basismodul
inkl. Vakuum-Erzeuger

(3) Bedienelement

(@) Lasttraverse und
Verbindungselemente

(5) Saugplatten

Das Gesamtsystem und seine Einzelteile

PRODUKTUBERSICHT

FUr jede Aufgabe die passende Losung: Der VacuMaster Basic und der VacuMaster Comfort decken mit ihrem Baukasten
Standardanwendungen bis 750 kg ab. Daruber hinaus bietet Schmalz weitere Hebegerate, die auf spezifische Anforde-
rungen bestimmter Branchen und Anwendungen abgestimmt sind.

Typ Max. Traglast
100 kg

VacuMaster Horizontal

VacuMaster 90° Schwenken
VacuMaster 180° Wenden

VacuMaster Basic Weitere VacuMaster

und VacuMaster Comfort Fur besondere
Flexibler Baukasten fur Standard- Traglasten und
anwendungen bis 750 kg

—S.26

Branchenanforderungen
—S.32
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VacuMaster Basic und VacuMaster Comfort

Traglast bis 750 kg

Seine umfangreiche Grundausstattung macht den VacuMaster
Basic fur viele Anwendungen zum unverzichtbaren Helfer. Der
VacuMaster Comfort bietet zusatzlich ein Bedienelement, das
alle Steuerungen des Gerats vereint, sowie einen geregelten
Vakuum-Erzeuger zur Senkung des Energieverbrauchs.

VACUMASTER BASIC

MAX. 750 KG MAX. 500 KG

MAX. 500 KG MAX.8 X2 M

T

Vacubasr ”

(1) Motorschutzschalter
(@ Vakuum-Manometer

(3) Vakuum Ein/ Aus zum
Ansaugen und Losen der
Last Uber bediensicheres
Handschiebeventil

(8) Bedienbugel, Taster fur
Schmalz Kettenzug
aufsteckbar

(5) Kettenzug Auf/ Ab zum
Heben und Senken der Last

(&) Not-Aus-Funktion fir
Kettenzug

VACUMASTER COMFORT

(® Vakuum-Manometer
@ Integrierte Luftsparfunktion
(® Not-Aus-Funktion

@ Schwenkfunktion,
stufenloses Schwenken bis
max. 90° oder 180°

(® Vakuum Aus fur
sicheres, beidhandiges
Losen der Last

(® Kettenzug Auf/ Ab zum
Heben und Senken der Last

@ Vvakuum Ein zum
Ansaugen der Last

Bedienbuigel mit integrierten
Funktionselementen fur
Schmalz Kettenzug
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BASISMODUL

Das Basismodul ist das Herz jedes VacuMasters. Es beinhaltet die Vakuum-Erzeugung, eine akustische Warneinrichtung
sowie samtliche Mess- und Steuergerate. Je nach Anwendung kann zwischen drei verschiedenen Basismodulen gewahlt
werden, die in Form und Aufbau optimal an die Handhabungsaufgabe angepasst sind.

Q

Horizontale Handhabung
Grundausfihrung mit Vakuum-Erzeu-
ger, akustischer Warneinrichtung,
Vakuum-Manometer und Motor-
schutzschalter. Schutz der Bauteile
unter einer robusten Blechabdeckung.
e Far Traglasten bis 750 kg

VAKUUM-ERZEUGER

90° Schwenken

Grundausfihrung ergéanzt durch
elektrischen Antrieb fur ruttelfreies,
stufenloses Schwenken um 90°.

e Fir Traglasten bis 500 kg

180° Wenden

Grundausfihrung erganzt durch
elektrischen Antrieb fur ruttelfreies,
stufenloses Wenden um 180°.

e FUr Traglasten bis 500 kg

HANDSCHIEBEVENTIL

(S

Pumpe EVE
Elektrischer Vakuum-Erzeuger fur
glatte und saugdichte Werkstlcke
bis 750 kg.

Ejektor SEM

Druckluftbetriebener Vakuum-
Erzeuger mit hohem Volumenstrom
flr porose Werkstucke bis 250 kg.
Nur bei horizontaler Handhabung
einsetzbar.

LASTTRAVERSE UND VERBINDUNGSELEMENTE

@ﬁa

Bediensichere Vakuum-Steuerung
VacuMaster Basic mit Handschiebe-
ventil fur hohe Bediensicherheit
durch Zweifach-Betatigung und
einklemmsichere Rastung. Verhindert
unbeabsichtigtes Losen der Last.

SAUGPLATTEN

Leicht, robust und flexibel

Durch die Verwendung von Alumini-
um und hochfestem Kunststoff lassen
sich die Quertraversen und Saugplat-
ten leicht verschieben und schnell auf
wechselnde Formate anpassen.

Integrierter Vakuum-Speicher

Der groB3e Vakuum-Speicher verhindert
das Abfallen der Last bei Stromausfall
und beschleunigt das Ansaugen bei
wiederholten Hebevorgangen.

Vielfalt, die immer passt

Optimale Anpassung an das Werkstlck
und an Anforderungen wie Hitzebe-
standigkeit, Lebensmittelechtheit und
Abdruckfreiheit. Aufhangung wahlweise
starr, gefedert oder gelenkig-gefedert.

O
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VacuMaster Basic und VacuMaster Comfort

ZUBEHOR

e ’ |

Werkstiicke extra hoch stapeln Flexibel auf wechselnde Werkstiicke reagieren

Mit dem schwenk- und rastbaren Bedienbiigel werden Mit der Saugerabschaltung kénnen einzelne Saugplatten
groBBe Héhenunterschiede einfach tberwunden. Die fur die Handhabung von Zuschnitten oder von Werkstlicken
Arbeitshaltung bleibt in jeder Position ergonomisch. mit Aussparungen abgeschaltet werden.

-
St T
Sicheres Abstellen des Hebegerats Schneller elektrischer Anschluss
Mit den StutzfuBen wird das Hebegerat nach der Arbeit Mit dem CEE-Stecker wird das Hebegerat einfach an die
sicher und schonend fur die Sauggreifer abgestellt. Stromversorgung angeschlossen und bei Bedarf schnell
So kann der Kran anderweitig genutzt werden. wieder getrennt (nur fur VacuMaster Basic).

Abdruckfrei handhaben Schutz vor eindringendem Wasser
Die Saugplattenlberzieher vermeiden das Entstehen von Der wartungsfreie Wasserabscheider schitzt den Vakuum-
Abdricken auf empfindlichen Werkstlcken wie Glasschei- Erzeuger in feuchten Prozessen vor eindringendem Wasser.

ben und Solarmodule.
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TECHNISCHE DATEN

Der VacuMaster Basic und der VacuMaster Comfort kénnen durch ihren Baukasten fur jede Anwendung indi-
viduell aufgebaut werden. Die technischen Daten des Geréats sind abhangig von der gewahlten Konfiguration.
Im Folgenden kénnen Sie anhand vorkonfigurierter Hebegeréate fur Standard-Werkstluckformate erste techni-
sche Richtwerte fur lhren VacuMaster bestimmen. So gehen Sie vor:

Werkstickformat wéahlen
z.B. 2.000 x 1.000 mm

Art der Handhabung wahlen
z.B. Horizontale Handhabung

Maximale Traglast wahlen
z.B. 250 kg

HORIZONTALE HANDHABUNG

(1) Saugplatten, Durchmesser
125 mm bis 360 mm

(@ Bedienbugel (L,)

® @

®

Abb. zeigt VacuMaster Comfort

345 mm bis 1.060 mm

(3 Quertraverse (B)
400 mm bis 1.500 mm

(@) Langstraverse (L)
800 mm bis 6.400 mm

(5) Basismodul mit Vakuum-
Pumpe mit 4, 8, 16, oder
25 m?/h Saugleistung,
Vakuum-Ejektor mit 58 m*/h
Saugleistung

(6) Ose fur Kettenzug,
Durchmesser 52 mm

VacuMaster-Typ* Werkstiickformat | Abmessungen Bauhéhe H [mm]| Bedienbiigel L, Saugplatten** Eigengewicht [kg]
Max. Traglast [kg] [mm] L x B [mm] Basic| Comfort [mm]| Anzahl| @ [mm] Basic| Comfort
Basic/Comfort 1.000 x 1.000 800x 750 490 445 655 1 250 38 42
125 2.000 x 1.000| 1.600x 750 410 445 645 2 210 42 50
2.500 x 1.250| 1.600x 750 490 525 745 4 125 52 64
3.000 x 1.500| 2.400 x 1.150 555 590 945 6 125 62 68
4.000 x 2.000 | 3.200 x 1.500 555 590 1.045 8 125 80 88
Basic/Comfort 1.000 x 1.000 800x 750 490 445 655 1 360 40 45
250 2.000x 1.000| 1.600x 750 410 445 645 2 250 44 52
2.500x 1.250| 1.600x 750 490 525 745 4 210 54 62
3.000 x 1.500| 2.400 x 1.150 555 590 945 6 160 59 67
4.000 x 2.000| 3.200 x 1.500 555 590 1.045 8 125 80 88
Basic/Comfort 2.500x 1.250| 1.600x 750 570 605 760 4 250 71 84
500 3.000 x 1.500 | 2.400 x 1.150 635 670 960 6 210 88 91
4.000 x 2.000| 3.200 x 1.500 635 670 1.060 8 210 106 130
Basic/Comfort 3.000 x 1.500| 2.400 x 1.150 635 670 960 6 250 91 105
750 4.000 x 2.000| 3.200 x 1.500 635 670 1.060 8 210 115 122

*Die dargestellten VacuMaster sind Beispielkonfigurationen. Der VacuMaster Basic / Comfort kann flexibel auf individuelle Werksttickformate angepasst werden.
**Die angegebene Anzahl an Saugplatten ist fur die Handhabung von eigenstabilen Werkstiicken geeignet. Bei instabilen, diinnen Werkstlucken erhéht

sich die Anzahl an Saugplatten.

-
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VacuMaster Basic und VacuMaster Comfort

Technische Daten

)
>
—

90° SCHWENKEN

(2) Bedienbugel (L,)
425 mm bis 1.185 mm

(3 Quertraverse (B)
400 mm bis 1.500 mm

(@) Langstraverse (L)
800 mm bis 6.400 mm

(6) Ose fir Kettenzug,
Durchmesser 50 mm

(1) Saugplatten, Durchmesser
125 mm bis 360 mm

(5) Basismodul mit Vakuum-
Erzeuger, Pumpe mit 4, 8,
16, 25 m3/h Saugleistung

Abb. zeigt VacuMaster Comfort

VacuMaster-Typ* Werkstiickformat| Abmessungen Bauhéhe H [mm] | Bedienbiigel L, Saugplatten** Eigengewicht [kg]
Max. Traglast [kg] [mm] L x B [mm] Basic| Comfort [mm]| Anzahl| @ [mm] Basic| Comfort
Basic/Comfort 2.000 x 1.000| 1.600x 750 720 720 725 2 360 74 76
125 2.500 x 1.250| 1.600 x 750 800 800 725 4 210 79 81

4.000 x 2.000| 3.200 x 1.500 800 800 1.025 8 210 94 101
Basic/Comfort 2.500 x 1.250| 1.600 x 750 800 800 725 4 360 91 93
250 4.000 x 2.000| 3.200 x 1.500 800 800 1.025 8 210 102 104
Basic/Comfort 2.500 x 1.250| 1.600x 750 1.030 1.030 785 4 360 135 137
500 4.000 x 2.000| 3.200 x 1.500 1.030 1.030 1.085 8 360 151 153

*Die dargestellten VacuMaster sind Beispielkonfigurationen. Der VacuMaster Basic / Comfort kann flexibel auf individuelle Werkstlckformate angepasst werden.

**Dje angegebene Anzahl an Saugplatten ist fur die Handhabung von eigenstabilen Werkstticken geeignet. Bei instabilen, diinnen Werksticken erhéht sich

die Anzahl an Saugplatten.

7
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180° WENDEN

(D Verstellbare
Einhdngemoglichkeit
fur Kettenzug,
Durchmesser 25 mm

(2 Basismodul

(3 Bedienbugel (L,)
1.265 mm bis 1.830 mm

(8 Saugplatten, Durchmesser
125 mm bis 360 mm

(5) Quertraverse (B)
400 mm bis 1.500 mm

(6) Langstraverse (L)
800 mm bis 6.400 mm

(@) Vakuum-Erzeuger,
Pumpe mit 4, 8, 16 m*/h
Saugleistung

@

Abb. zeigt VacuMaster Comfort

VacuMaster-Typ* Werkstiickformat | Abmessungen Bauhohe H [mm]| Bedienbiigel L, Saugplatten** Eigengewicht [kg]
Max. Traglast [kg] [mm] L x B [mm] Basic| Comfort [mm]| Anzahl| @ [mm] Basic| Comfort
Basic/Comfort 1.000 x 1.000 800 x 750 1.150 1.150 1.265 2 250 74 74
75 2.000 x 1.000| 1.600x 750 1.150 1.150 1.265 2 250 82 82

2.500 x 1.250| 1.600 x 750 1.220 1.220 1.265 4 210 92 92
Basic/Comfort 2.000 x 1.000| 1.600x 750 1.160 1.160 1.265 2 360 87 87
125 2.500 x 1.250| 1.600 x 750 1.230 1.230 1.265 4 210 92 92
Basic/Comfort 2.000 x 1.000| 1.600x 750 1.770 1.770 1.830 4 360 137 139
250 2.500x 1.250| 1.600 x 750 1.750 1.750 1.830 8 210 145 147

4.000 x 2.000| 3.200 x 1.500 1.750 1.750 1.830 8 210 165 167

*Die dargestellten VacuMaster sind Beispielkonfigurationen. Der VacuMaster Basic / Comfort kann flexibel auf individuelle Werkstuckformate angepasst werden.
Technische Daten zu VacuMaster Basic / Comfort 500 auf Anfrage.

**Die angegebene Anzahl an Saugplatten ist fur die Handhabung von eigenstabilen Werkstlicken geeignet. Bei instabilen, diinnen Werksttcken erhéht
sich die Anzahl an Saugplatten.

O
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UNIVERSAL MAX. 2000 KG

VacuMaster Vario

VacuMaster Vario bei der Be- und Entladung einer Laserschneidmaschine

ANWENDUNG

Horizontale Handhabung von besonders schweren,

luftdichten Werkstlcken bis 2.000 kg

¢ Be- und Entladung von Maschinen mit groBformatigen
Tafelblechen und Metallplatten

e Losungen fur hohere Traglasten realisierbar,
z.B. Hebegerate fur die Handhabung von tonnen-
schweren und bis zu 60 m langen Rotorblattern

AUFBAU UND FUNKTION

¢ Modular aufgebautes Vakuum-Hebegerat mit
Aufbau VacuMaster Vario ergonomischem Bedienelement

Bediensicheres Handschiebeventil zum Ein- und
Ausschalten des Vakuums

Elektrische Vakuum-Pumpe far kurze
Evakuierungszeiten

Robuste Lasttraverse aus Stahl

Akustische Warneinrichtung und Vakuum-Speicher
zum Schutz vor Vakuum-Abfall bei Stromausfall
¢ GrofBe Auswahl an Saugplatten

IHR NUTZEN

¢ Hohe Sicherheit und Ergonomie bei der Handhabung
von schweren Lasten

e Einfache Anpassung an den individuellen

Anwendungsfall

Spezieller VacuMaster Vario mit einer Traglast von tber 10 t
(Sonderanwendungen mit Traglasten tber 2 t auf Anfrage)
VacuMaster- Max. Werkstiickformat Abmessungen Bauhéhe Bedien- Anzahl Eigen-
Typ Traglast* [mm] [mm] H biigel L, | Saugplatten gewicht

[kal Minimal ‘ Maximal L ‘ B [mm] [mm] [kal
Vario 1000 1.000 900 x 520| 6.000 x 2.000| 2.000-4.000| 1.150| 630- 935| 910-1.250 1,4,8 116-252
Vario 2000 2.000| 1.230x900| 6.000x 2.000| 2.000-4.000| 1.150| 820-1.000| 910 - 1.250 2,4,8| 231-345

*Hohere Traglasten auf Anfrage.
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VacuMaster Eco zur Entnahme von Stahlblechen aus einem Regalsystem

ANWENDUNG

Horizontale Handhabung von glatten und luftdichten
Werkstlcken ohne externe Energiequelle

e Z.B. Bleche, Metallplatten, Fasser und Steinplatten

AUFBAU UND FUNKTION

¢ Modular aufgebautes Vakuum-Hebegerat mit
Kolbensystem zur energielosen Vakuum-Erzeugung

¢ Auf- und Abbau des Vakuums Uber die Hubbewegung
des Kettenzugs (Kettenzug nicht im Lieferumfang)

e Lasttraverse mit integriertem Vakuum-Verteiler aus
Aluminium (bis 750 kg Traglast)

e Batteriebetriebene Warneinrichtung mit Batterietest-
funktion zur Warnung vor Vakuum-Abfall

¢ Einfach verstellbare Saugplatten

IHR NUTZEN

¢ Schonende und sichere Vakuum-Handhabung

¢ Flexibel einsetzbar durch Energieunabhangigkeit
e Schnelle Installation und Inbetriebnahme

e Minimale Betriebskosten

&

UNIVERSAL

MAX. 1000 KG

VacuMaster Eco

Aufbau VacuMaster Eco

nicht angesaugt angesaugt
Funktionsprinzip VacuMaster Eco

VacuMaster- Max. Werkstiickformat Abmessungen Bauhoéhe Bedien- Anzahl Eigen-
Typ Traglast* [mm] [mm] H biigel L, | Saugplatten gewicht

[kg]l| Minimal ‘ Maximal L ‘ B [mm] [mm] [kal
Eco 75 75| 220 x 220 1.000 x 1.000 210 210| 368- 382 - 1 8
Eco 250 250 | 360 x 360 | 3.000 x 2.000| 800 - 2.400| 400 - 1.500| 450- 825| 400-1.100| 1,2,4,6,8| 33- 59
Eco 500 500 | 480 x 480 | 4.000 x 2.000 | 800 - 3.200 | 400 - 1.500| 605-1.130| 500-1.200| 1,2,4,6,8| 93-141
Eco 750 750| 900 x 620 | 4.000 x 2.000| 800 —3.200| 400 - 1.500| 735-1.130| 500 - 1.200 4,6,8| 132-141
Eco 1000 1.000 | 630 x 630| 4.000 x 2.000| 800 - 4.000 1.150| 730-1.210| 500 - 1.200 1,4,8| 138-309

*Das Mindestgewicht der Werkstticke betréagt 10 % der maximalen Traglast.
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VacuMaster Window zum Drehen und Palettieren von Fenstern

Aufbau VacuMaster Window

VacuMaster Window Comfort

90°
)
i

GLASS MAX. 300 KG MAX. 300 KG

VacuMaster Window

ANWENDUNG

Vertikale Handhabung von Fenstern, Glasscheiben und

Glasbauteilen

e FUr Fenster mit bis zu 45 mm vorstehenden Fligel-
oder Setzholzern

e Werkstticke um 90° drehbar (Werksttickdiagonale beim
Drehen maximal 3.000 mm)

AUFBAU UND FUNKTION

e Bedienelement mit Handschiebeventil zum Ein- und
Ausschalten des Vakuums

e Elektrische Vakuum-Pumpe fir kurze Evakuierungszeiten

e Manuelle Dreheinheit bis 90° nach links oder rechts

e Akustische Warneinrichtung und Vakuum-Speicher zum
Schutz vor Vakuum-Verlust bei Stromausfall

¢ UV- und ozonbestandige Saugplatten

VacuMaster Window Comfort

¢ Grundausstattung wie VacuMaster Window

¢ Bedienelement mit integrierter Steuerung aller
Funktionen (siehe Seite 26)

e Elektrische Dreheinheit zum einseitigen motorischen
Drehen um 90° (optional)

IHR NUTZEN

e Sichere und abdruckarme Handhabung von Glas
¢ Produktivitatssteigerung durch schnelles Umsetzen
e MuUheloses Drehen der Werksticke

e Schmaler Basiskorper fur gute Sicht

VacuMaster- Max. Werkstiickformat Abmessung | Bauhohe | Bedien- Saugplatten| Eigen- Dreh-
Typ Traglast [mm] [mm] H| biigel L, gewicht mechanismus
[kgl| Minimal Maximal L B [mm] [mm]| Anzahl | @ [mm] [kal
Window 200 200| 320 x 630 | 2.000 x 2.000 | 630-930| 300 920 390 2 300 39| Manuell, links/rechts
Window 300 300| 630 x630| 2.000 x 2.000| 630-930| 630 1.090 400 4 300 55| Manuell, links/rechts
Window Comfort 200 200| 320 x 630 | 2.000 x 2.000 | 630-930| 300 920 550 2 300 55| Manuell, links/rechts
Window Comfort 200 EL 200| 320 x 630 | 2.000 x 2.000 | 630-930| 630 920 570 2 300 71 Elektrisch, rechts
Window Comfort 300 300| 630 x 630 | 2.000 x 2.000 | 630-930| 300 1.090 630 4 300 59 | Manuell, links/rechts
Window Comfort 300 EL 300| 630 x 630 | 2.000 x 2.000 | 630-930| 630 1.090 650 4 300 76 Elektrisch, rechts

(s
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()

WOOD MAX. 400 KG MAX. 300 KG

_— s

VacuMaster Multi

VacuMaster Multi zum Schwenken von Holzplatten um 90°

ANWENDUNG

Handhabung von groBen und schweren, luftdichten

oder pordsen Holzplatten

¢ Rohe und beschichtete MDF-, OSB- und Spanplatten

e Auch fur Gipsfaser-, Gipskarton- und Kunststoffplatten
geeignet

e Schwenken der Werkstlicke um 90° (optional)

AUFBAU UND FUNKTION
e Vakuum-Hebegerat mit beweglichem Bedienbulgel zur
Anpassung an die Arbeitshéhe

e Leistungsstarkes Vakuum-Geblase mit Schwungmasse Aufbau VacuMaster Multi
zur Verzogerung des Vakuum-Abbaus bei Stromausfall

e Akustische Warneinrichtung

¢ Reversierventil fur schnelles Absetzen der Last

e Elektrischer Antrieb fur stufenloses und prazises Geblise
Schwenken um 90° (optional) mit besonders hohem Extra groBe Saugplatte
* Grofe, entlang der Traversen verschiebbare Volumenstrom fr hachste Saugkrafte
Saugplatten
r -
IHR NUTZEN <= 2
e Ergonomisches Arbeiten in jeder Arbeitshéhe | = - 1 |

¢ Hohe Sicherheit bei der Handhabung von porésen f 1 E / Jﬂl \
Werksticken N

V'S o A A o
¢ Robuster Aufbau fur den Einsatz in rauer Umgebung r A vi/ / /S VA )
e Prazises, stufenloses Schwenken (optional)
e GroBes Fordervolumen fur stark porése Werkstticke Funktionsprinzip VacuMaster Multi zum Ansaugen groBer, poréser Platten
VacuMaster- Max. Traglast Werkstiickformat| Langs- | Bauhdhe| Bedien- Saugplatten Eigen-
Typ [kgl [mm]| traverse H| biigel L, gewicht
Horizontal | Vertikal Minimal Maximal| L [mm] [mm] [mm]| Anzahl ‘ GroBe [mm] [kal
Multi 400 400 —-| 1.100x 700| 4.100 x 2.100 - 520 1.050 1| 1.000 x 675 80
400 —| 1.400x 1.100| 5.600 x 2.100 2.000 600 1.050 2| 1.000 x 675 133
Multi 400/150 90° 400 150| 1.100x 700| 4.100 x 2.100 - 540 1.050 1| 1.000 x 675 101
Multi 400/300 90° 400 300| 1.400x 1.100| 5.600 x 2.100 2.000 620 1.050 2| 1.000 x 675 159
400 300| 2.200 x 1.000| 5.600 x 2.100 2.500 630 1.050 8 @ 400 189
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VacuMaster HHVM zur Entnahme von Holzplatten aus stehenden Lagern

Aufbau VacuMaster HHVM

/min. 220 mm

Bauhohe des VacuMaster HHVM um 90° geschwenkt

WOOD MAX. 200 KG MAX. 200 KG

VacuMaster HHVM

ANWENDUNG

Vertikale Handhabung von Holzplatten und Schwenken der

Werkstlcke aus der Horizontalen um 90° nach links oder rechts

e Fur sehr schmale Teile wie Kuchenplatten oder
Schnittreste geeignet

¢ Entnahme von Holzplatten aus stehenden Lagern

e Be- und Entladung von Vertikalsagen

AUFBAU UND FUNKTION

¢ Vakuum-Hebegerat mit flachem Aufbau und stirnseitigem
Bedienbugel

Bediensicheres Handschiebeventil zum Ein- und Aus-
schalten des Vakuums

Leichtgangiges Schwenklager mit pneumatischem
Rastbolzen

Pneumatischer Vakuum-Ejektor mit hohem Saugvolumen
Luftsparregelung zur Senkung des Energieverbrauchs
Akustische Warneinrichtung und Vakuum-Speicher zum
Schutz vor Vakuum-Abfall bei Energieausfall

Versetzt angeordnete Saugplatten mit optionaler Einzel-
oder Doppelabschaltung

IHR NUTZEN

e Erhdhte Produktivitdt beim Heben und Schwenken von
Holzplatten

¢ Einsatz in engen Zwischenrdumen durch die geringe
Bauhoéhe

e Geringer Energieverbrauch bei hohem Saugvolumen

VacuMaster- Max. Werkstiickformat* Langs- Bauhohe | Bedien- Saugplatten Eigen-
Typ Traglast traverse L [mm]| biigel L, gewicht

%) (mml| H| H,] H| [mm]| Anzahl| @[mm] kgl
HHVM 100 100| 1.350 x420| 4.100 x 3.050 1.900 325 220 270 700 4 250 49
HHVM 150 150| 1.600 x 420| 4.100 x 3.050 1.900 325 220 270 700 6 250 54
HHVM 200 200| 1.950 x 420| 4.100 x 3.050 1.900 325 220 270 700 8 250 59

*Zum Schwenken von groBen, schweren Platten muss die Last auBermittig angesaugt werden.

7
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MAX. 500 KG

VacuMaster VHB

VacuMaster VHB bei der Beladung einer Langskreissage mit Holzbrettern

ANWENDUNG

Horizontale Handhabung von schmalen Werkstliicken wie
Bohlen, Bretter und Balken ab 120 mm Breite

¢ Beladung von Langskreissagen

AUFBAU UND FUNKTION

¢ Vakuum-Hebegerat mit schmaler Bauform und
stirnseitigem Bedienbugel

Bediensicheres Handschiebeventil zum Ein- und Aus-
schalten des Vakuums

Elektrische Vakuum-Pumpe mit hoher Saugleistung

Akustische Warneinrichtung und Vakuum-Speicher zum Aufbau VacuMaster VHB
Schutz vor Vakuum-Abfall bei Stromausfall

Zwei rechteckige, langs verschiebbare Saugplatten
VacuMaster VHB 350/500 mit zwei separaten Saugflachen

die bei Rissen oder Schadstellen am Werkstick die Zulei-

je Saugplatte und selbstschlieBenden Kugelventilen, ‘1‘
tung zur entsprechenden Flache schlieBen und so einen

Vakuum-Abfall verhindern r=>>= <
" t
2N
IHR NUTZEN Y,
¢ Sichere Handhabung von langen Brettern und Bohlen N2
¢ Gute Abdichtung auf feuchtem, sagerauem und |1 | | | e
gerissenem Holz Tt 1
« Schnelle Anpassung der Saugplatten auf unterschiedliche I/ )} /]
Werkstucklangen
e Gerauscharmes Arbeiten durch niedrigen Schallpegel Saugplatten mit zwei separaten Saugflichen und selbstschlieBenden
Kugelventilen des VacuMaster VHB 350/500
VacuMaster- Max. Traglast Werkstiickformat| Langs- | Bauhohe| Bedien- Saugplatten Eigen-
Typ [kal [mm]| traverse H| biigel L, gewicht
Vollbelegung | Teilbelegung Minimal ‘ Maximal | L [mm] [mm] [mm] | Anzahl | GroBe [mm] [kgl
VHB 250 250 —| 120 x 1.200 | 1.000 x 6.000 3.210 550 1.220 2 550 x 100 100
VHB 500 500 —| 220 x 1.200 | 1.000 x 6.000 3.210 550 1.220 2 550 x 200 145
VHB 350/500 500 350|220 x 1.200| 1.000 x 6.000 3.210 550 1.220 2 550 x 200 145
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Aufbau VacuMaster Coil

Saugplatte mit drei getrennten Vakuum-Kammern

r
0> |
—

METAL MAX. 1000 KG MAX. 1000 KG

VacuMaster Coil

ANWENDUNG

Handhabung von Coils und Spaltbdndern, z.B. zum Auflegen

auf einen Haspeldorn

e FUr Fein- und Feinstbleche, Stahl und Edelstahl, Metall-
folien, WeiBblech und Aluminium

¢ Maximale Spaltbanddicke 3,0 mm (Aluminium) bzw.
1,5 mm (Stahl)

¢ Stufenloses Schwenken um bis zu 90°

AUFBAU UND FUNKTION

¢ Vakuum-Hebegerat mit getrennt schaltbaren Vakuum-
Kammern (Saugringe)

e Bediensicheres Handschiebeventil zum Ein- und Ausschal-
ten des Vakuums

e Elektrische Vakuum-Pumpe fir kurze Evakuierungszeiten

¢ Elektrischer Antrieb fur prazises, stufenloses Schwenken
der Last

e Akustische Warneinrichtung und Vakuum-Speicher zum
Schutz vor Vakuum-Abfall bei Stromausfall

¢ Transparente Saugplatte zum einfachen Positionieren

IHR NUTZEN

¢ Handhabung von unterschiedlich groBen Coils mit einem
Gerat

e Exaktes Positionieren und sicheres Ansaugen der Coils

¢ Beschadigungsfreies Greifen ohne mechanische Klammern

¢ Muheloses Schwenken und bodenbiindiges Ablegen méglich

VacuMaster- Max. | Werkstiickformat @ Max. Coilhohe | Bauhéhe | Bedien- Saugplatten @ Anzahl Eigen-
Typ Traglast [mm] H| biigel L, [mm] Saug- | gewicht

[kgl| Minimal ‘ Maximal | bei 50 Hz | bei 60 Hz [mm] [mm]| Innen D, ‘ AuBen D,| kammern [kal
Coil 500 90° 500 600 1.200 400 330 1.300 660 410 850 3 140
Coil 750 90° 750 600 1.400 220 160 1.300 660 410 1.050 3 155
Coil 1000 90° 1.000 750 1.800 320 240 1.300 660 410 1.200 3 190
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MAX. 100 KG

)
¥ vacuMaster Light

VacuMaster Light zur Handhabung von Metallgehausen

ANWENDUNG

Horizontale Handhabung von kleinen bis mittelgroBen,

Uberwiegend luftdichten Werkstiicken bis 100 kg

* Wie z. B. Metall- oder Kunststoffplatten, Fasser,
Korpusse, Mobelteile oder Profile

¢ Vielseitig einsetzbar in Prozessen wie z.B. Bauteil-
montage, Verpackung und Maschinenbeschickung

AUFBAU UND FUNKTION

e Kompaktes und leichtes Vakuum-Hebegerat

e Pneumatischer Vakuum-Ejektor mit hoher
Saugleistung

e Zentraler Bedienknopf fur Vakuum-Steuerung

e Wahlweise eine groBe Saugplatte oder vier
gelenkige und stufenlos mit Scharniergelenken
verstellbare SaugfuBe

IHR NUTZEN

e ErmUdungsfreies Arbeiten durch ergonomische
Bedienung und geringes Eigengewicht

¢ Schnelle und flexible Saugereinstellung zur
Handhabung unterschiedlicher Werkstuckformate

e Schnelle und einfache Installation und Inbetriebnahme

Aufbau VacuMaster Light

»
V‘

250 mm
460 mm

250 mm

D I —— T
720 mm

Saugerraster mit verstellbaren SaugfuBen (VacuMaster Light 100-4)

VacuMaster- Max. Werkstiickformat Lénge| Bauhdhe Bedien- Saugplatten Eigen-
Typ Traglast L H biigel L, gewicht

[kal Minimal ‘ [mm] [mm] [mm] Anzahl ‘ @ [mm] [kal
Light 100-1 100 250 x 250 1.500 x 800 260 270 405 1 250 15
Light 100-4 ‘ 100 250 x 250 2.000 x 800 400 330 405 4 120 15
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» Aluminium-Krananlage SRA mit
Kettenzug

v Wandschwenkkran WK mit
Vakuum-Schlauchheber Jumbo

Kransysteme -
Mehr Giiter auf die Schiene.

In den Schmalz Kransystemen steckt unsere ganze Erfahrung
und Kompetenz als Systemhersteller. Durch den konsequenten
Leichtbau sind sie die optimale Erganzung zu lhrem Vakuum-
Schlauchheber Jumbo oder Vakuum-Hebegerat VacuMaster.
Ob als Schwenkkran oder Krananlage — das Schmalz Baukasten-
system ermdglicht immer eine perfekte Integration in

das Arbeitsumfeld. Auch als Stand-Alone-Lésung profitieren
Sie von den vielen Vorteilen der modernen Kransysteme.
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Aluminium-Krananlagen
Traglast bis 1.200 kg

Aluminium-Krananlage SRA mit Kettenzug und Vakuum-Hebegeréat VacuMaster

ANWENDUNG

Flexibler Baukasten zum Aufbau von individuellen Kranlésungen

e Einsatz in nahezu allen innerbetrieblichen Handhabungs-
und Logistikprozessen

IHR NUTZEN

e Optimale Anpassung an die Nenntraglast des
Schlauchhebers oder Hebegerates

¢ Hervorragende Leichtlaufeigenschaften und geringe
bewegte Masse

¢ Hochwertige, verschleiBarme Komponenten

¢ Modernes Design mit eloxierter Profiloberflache

e Ermoglicht eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit und
Positioniergenauigkeit Aluminium-Kranprofile SRA

¢ UnterstUtzt ergonomisches und ermiidungsfreies Arbeiten

AUFBAU UND FUNKTION @ Verschlussplatte

e Kranbahn und Krantrager aus

Aluminiumprofil SRA

Extrem widerstandsfahig gegen

Durchbiegung und Torsion

Konfiguration als Eintrager-,

Zweitrager- oder Einschienen-

bahn-Krananlage

Mehrere Krantrager in einer

Krananlage méglich

¢ Beliebige Verlangerung der Kran-
bahnen mittels Schienenverbinder;
auch bei bestehenden Krananlagen

¢ Optimierte Energiezufuhr

¢ Einfache Installation Uber héhen-
verstellbare Abhangungen an
einer Decken- oder Portal-
konstruktion

¢ Flexibel einstellbarer Arbeitsbe- (9) Abhangung Kranbahn,

reich durch variablen Endanschlag starr oder beweglich,
hohenverstellbar

(@) Krantrager aus
Aluminium-Kranprofil SRA

(3 Transportanhanger
Gabelausfuhrung

(8 Endanschlage,
1x fix und 1x variabel

(5) Kettenzug

(6) Leitungswagen fur
Energiezufuhr

(@ Endklemme fir
Energiezufuhr

Kranbahn aus Aluminium-
Kranprofil SRA,
Eigengewicht ab 3 kg/m
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Aluminium-Schwenkkrane
Traglast bis 1.000 kg

Saulenschwenkkran SK mit Kettenzug und Vakuum-Hebegerat VacuMaster Wandschwenkkran WK mit Vakuum-Schlauchheber Jumbo

ANWENDUNG
Arbeitsplatz-Kranlésung fur ergonomische und effiziente Lastenhandhabung
e Erhaltlich als Saulen- oder Wandschwenkkran

IHR NUTZEN

e Optimale Anpassung an die Nenntraglast des Schlauchhebers oder Hebegerates
¢ Hervorragende Leichtlaufeigenschaften und geringe bewegte Masse

¢ Hochwertige, verschleiBarme Komponenten

e Modernes Design mit eloxierter Profiloberflache

e Ermoglicht eine hohe Arbeitsgeschwindigkeit und Positioniergenauigkeit

¢ UnterstUtzt das ergonomische und ermidungsfreie Arbeiten

AUFBAU UND FUNKTION

(» Aluminium-Kranschiene,
Lange 2.000 mm bis
Saulenschwenkkran SK 8.000 mm

e Kranschiene und Schwenklager aus
Aluminium

¢ Kransaule aus Stahl, optional mit
integrierbarem Motorschutzschalter

¢ Dubelfertig fur Bodenmontage ohne
zusatzliche Zwischenplatte

¢ Optional mit mobiler Grundplatte
fur den einfachen Transport mittels
Gabelstapler oder Hubwagen erhaltlich

(@) Kettenzug fir
Hebegerate VacuMaster

(3) Schwenklager aus
Aluminium,
Schwenkwinkel
270° (SK) / 180° (WK),
optional begrenzbar

(@) Kransaule,
Bauh6éhe max. 5.000 mm,
Unterkante Ausleger
max. 4.000 mm

Wandschwenkkran WK

e Ausleger wie Saulenschwenkkran

e Montage Uber Wandkonsole oder
Umklammerungskonsole (z.B. an
einer Hallensaule)

() Integrierter Hauptschalter

(6) Bodenplatte,
dubelfertig, 400 x 400 mm
bis 950 x 950 mm

Typ Max. Traglast
45kg| 65kg| 80kg| 85kg| 110kg| 125kg| 140kg| 200kg| 300kg| 350kg| 650 kg 1.000 kg

Schwenkkran fur Jumbo* > >
Universeller Schwenkkran
(fur Kettenzug/VacuMaster)

*Die Traglastklassen entsprechen den Nenntraglasten der Schlauchheber Jumbo. Das Eigengewicht des Schlauchhebers ist bereits bertcksichtigt.
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KRANLOSUNGEN FUR BEENGTE RAUME

Flacher Ausleger Knickarm-Ausleger Teleskop-Ausleger
fur besonders niedrige Raumhoéhen zum Umfahren von Stérkonturen fur schwer erreichbare Arbeitsbereiche
ZUBEHOR

Kabellose Stromzufuhr in Kransystemen
Die Schleifleitung SCL versorgt samtliche im Kran mitgeftihrten elektrischen
Gerate mit Strom, z.B. Kettenzug oder Vakuum-Hebegerat
e Keine Storkonturen durch Kabelbahnhof oder Kabelschlaufen
e Erhaltlich in funf verschiedenen Langen von 500 bis 4.000 mm
(beliebig erweiterbar)
e UL-zertifiziert

Schleifleitung SCL

Kettenzuge
Traglast bis 2.000 kg

Kraftvoll und robust — Der Schmalz Kettenzug SCH

Langlebiger Kettenzug mit serienméaBiger Hubendabschaltung

und phosphatierter Profilstahlkette

e Hochwertiges Aluminiumdruckguss-Geh&duse mit eingegos-
senen Kuhlrippen

¢ Sofort einsatzbereit dank Plug & Play-Verbindungsstecker

¢ Sehr leichtgangig und leise durch Getriebe mit Schragver-
zahnung

* Hohe Betriebssicherheit durch Steuerspannung von 42 V
und Not-Aus-Funktion

¢ Robustes Bedienelement kann auf den Bedienbulgel der
VacuMaster aufgesteckt werden

e CSA-zertifiziert (USA/Kanada)

¢ Standardhakenweg 3.000 mm, optional mit variabler
Kettenlange

Kettenzug SCH ¢ Optional mit Frequenzregelung fur feinfuhlige Positionierung

@ WWW.SCHMALZ.COM/SCH 43
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Ihr Projekt
in guten Hdinden.

Mit einem Vakuum-Handhabungssystem von Schmalz
entscheiden Sie sich fir mehr als ein Produkt. Gemeinsam
finden wir mit Ihnen eine L6sung, mit der Sie ergonomischer,
schneller und wirtschaftlicher arbeiten. Unsere hohe System-
kompetenz beruht auf der langjahrigen Erfahrung und dem
umfassenden Know-how unserer Mitarbeiter.
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Entscheiden

Mit Schmalz entscheiden Sie sich fur ...

Kompromisslose Sicherheit

Bei der Entwicklung unserer Handhabungssysteme hat die
Sicherheit fur Bediener und Prozess hochste Prioritat.
Alle Schmalz Produkte erfullen oder Ubertreffen geltende
europaische und internationale Sicherheitsstandards:

¢ Konsequente Einhaltung von Sicherheitsfaktoren

und -vorschriften

Sicheres Arbeiten mit verschiedenen Warn- und
Schutzsystemen

Durchdachtes Bedienkonzept zum Schutz vor
Bedienfehlern

Hochwertige Qualitat ,Made in Germany”
Umfangreiche Serviceleistungen

e Zwei Jahre Gewahrleistung

Ergonomisches Arbeiten

Muskel-Skelett-Erkrankungen sind der haufigste Grund fur
betriebliche Fehlzeiten. Eine Ursache ist das Heben und
Tragen von Lasten bei der Arbeit. Selbst bei kleineren Lasten
werden pro Schicht oft mehrere Tonnen bewegt. Experten
empfehlen deshalb bei haufigerem Heben und Tragen schon
bei geringen Lasten den Einsatz einer Hebehilfe.

Vakuum-Handhabungssysteme von Schmalz sind das ideale

Hilfsmittel fur leichte und schwere Lasten. Die ergonomi-
sche Arbeitshaltung schont die Wirbelsdule und die Ricken-
muskulatur und minimiert dadurch das Risiko krankheits-
bedingter Arbeitsausfalle.

Erhéhte Produktivitat

Mit Vakuum-Handhabungssystemen von Schmalz arbeiten

Sie nicht nur ergonomischer, sondern auch produktiver:

¢ Umschlagshaufigkeit bleibt dauerhaft auf hohem Niveau

e Steigerung der Mitarbeitermotivation durch ermtdungs-
armes Arbeiten

¢ Reduzierung unproduktiver Neben- und Stillstandszeiten
z.B. bei der Maschinenbeladung

e Verminderter Ausschuss durch materialschonende
Handhabung

Jahrliche UVV-Prufung durch Schmalz Service-Techniker

Lebensalter Zumutbare Last

Gelegentliches Heben Haufigeres Heben

und Tragen und Tragen

(hochstens 1 x pro Stunde) | (wenigstens 2 x pro Stunde)

Frauen Manner Frauen ‘ Manner

15 - 18 Jahre 15 kg 35 kg 10 kg 20 kg
19 - 45 Jahre 15 kg 55 kg 10 kg 30 kg
> 45 Jahre 15 kg 45 kg 10 kg 25 kg

Empfehlung des Bundesministeriums fur Arbeit und Soziales zur Umsetzung
der europaischen Richtlinie 90/269/EWG

B Handhabung mit Vakuum-Schlauchheber
A Handhabung ,von Hand"

Umschlagshaufigkeit

»
>

Dauer der Handhabung pro Schicht

Vergleich der Umschlagshaufigkeit zwischen der Handhabung mit Vakuum-
Schlauchheber und der Handhabung ,,von Hand”

N
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Auswahlen

Jumbo oder VacuMaster?

Mit welchem Handhabungssystem Sie Ihren Anwendungsfall optimal 16sen, kénnen Sie anhand der folgenden
Merkmale bestimmen.

IHRE ANWENDUNG

Maximale Traglast

300 kg 2.000 kg
Werkstuck Meist pords und luftdurchlassig Meist glatt und luftdicht
z.B. Kartonagen, Sacke und Holzplatten z.B. Metallplatten und Glasscheiben
Werkstuckformat max. 4.000 mm x 2.000 mm max. 8.000 mm x 2.000 mm
Art der Handhabung Horizontal 90° Schwenken Horizontal 90° Schwenken 180° Wenden

MAX. 300 KG MAX. 120 KG MAX. 2000 KG MAX. 1000 KG MAX. 500 KG
Hebezyklen pro Stunde bis zu ~ 500 Picks/h bis zu ~ 100 Picks/h
PRODUKTEMPFEHLUNG
Vakuum-Schlauchheber Jumbo Vakuum-Hebegerat VacuMaster
A —
e == -
l—-’"',:‘f—fi’ ‘o --— S
Anwendung WerkstUlcke bis 300 kg haufig und schnell bewegen Schwere Lasten bis 2.000 kg ergonomisch und
sicher bewegen
Funktionsweise Haltekraft und Hubbewegung durch Vakuum Haltekraft durch Vakuum, Hubbewegung mittels
Kettenzug
Produktinformationen Seite 12 Seite 24

Gerne untersttzt Sie Ihr Schmalz Systemberater vor Ort bei der Auswahl des passenden Systems. Nehmen Sie Kontakt zu
uns auf und profitieren Sie von unserem Know-how und der langjahrigen Erfahrung in der Vakuum-Handhabungstechnik:
WWW.SCHMALZ.COM/VERTRIEBSNETZ

N
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Aufbau und Funktion

VAKUUM-SCHLAUCHHEBER JUMBO

Der Vakuum-Schlauchheber Jumbo besteht aus Vakuum-Erzeuger, Hubeinheit, Bedieneinheit und Sauggreifer. Fir das

Heben und Senken der Last nutzt der Jumbo allein das Medium Vakuum.

Ansaugen und Heben der Last

e Der Vakuum-Erzeuger (Pumpe, Geblase oder Ejektor)
generiert durch ein kontinuierliches Absaugen der Luft
einen Unterdruck im System.

e Durch die Differenz zum Umgebungsdruck werden das
Werkstlck und der Sauggreifer gegeneinander gedruickt.
Umgangssprachlich wird von ,,Ansaugen” gesprochen.

¢ Der Volumenstrom fuhrt bei angesaugtem Werkstuck
zum Zusammenziehen des Hubschlauchs. Das Werksttck
wird angehoben.

Senken und Lésen der Last

¢ Durch Betatigen des Bedienelements wird dem System
atmospharische Luft zugefuhrt (,,Beltften”). Das Vakuum
wird teilweise abgebaut.

¢ Dadurch dehnt sich der Hubschlauch wieder aus und die

Last wird gesenkt. Uber die Dosierung der Atmosphéren-

luft lasst sich die Hubhohe feinfuhlig regeln. Zum Lésen
der Last wird das Vakuum durch maximales Beluften
Uber das Bedienelement vollstandig abgebaut.

VAKUUM-HEBEGERAT VACUMASTER

Das Vakuum-Hebegerat VacuMaster besteht aus Vakuum-Erzeuger, Lasttraverse mit Vakuum-Speicher und Vakuum-
Verteiler, Bedienelement und Saugplatten. Das Vakuum sorgt fur den Halt des Werkstucks, fur die Hubbewegung wird

ein Kettenzug eingesetzt.

Ansaugen und Heben der Last

¢ Der Vakuum-Erzeuger (Pumpe oder Ejektor) generiert
durch Absaugen der Luft zuerst im Vakuum-Speicher
und dann im Vakuum-Verteiler einen Unterdruck.

¢ Durch die Differenz zum Umgebungsdruck werden das
Werkstick und die Saugplatten beim Aufsetzen des Ge-
rats gegeneinander gedrickt. Umgangssprachlich wird
von ,Ansaugen” gesprochen.

Senken und Lésen der Last

¢ Uber die Steuerung des Kettenzugs wird das Hebegerét
mit der angesaugten Last auf und ab bewegt.

e Zum Losen der Last wird durch atmospharisches Beltften

(Ventil-Betatigung) das Vakuum im Verteiler abgebaut.

Der Vakuum-Speicher bleibt fir den nachsten Hebevorgang
gefullt.

Ansaugen und Senken und
Heben der Last Losen der Last
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Ansaugen und Senken und
Heben der Last Losen der Last

R
‘\!/‘ WWW.SCHMALZ.COM

47



Auslegen

Wichtige Informationen fir das Auslegungsgesprach

Bei der Auslegung der optimalen Handhabungslésung spielen zahlreiche Einflussfaktoren eine Rolle. Anhand der
folgenden Fragen kdnnen Sie sich auf das Auslegungsgesprach mit dem Schmalz Systemberater vorbereiten.

B min/max

A
4

L min/max
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1. WERKSTUCK

Welche Abmessungen hat das Werkstiick [mm]?
Minimal
Maximal

Wie ist die Dicke des Werkstlicks [mm]?
Minimal

Maximal

Wie hoch ist das Gewicht des Werkstiicks [kg]?
Minimal

Maximal

Aus welchem Material besteht das Werkstiick und wie ist dessen
Beschaffenheit (Oberflache, Porositat etc.)?

Material
[ ] saugdicht [] glatt
[] poros [ ] rau/strukturiert

Sind Musterwerkstiicke vor Ort verfiigbar?

[] Ja

[ ] Nein

Bei nicht saugdichten Werkstiicken empfehlen wir die Durchfiihrung von
Hebeversuchen.

2. HANDHABUNGSAUFGABE

Wie ist die Ausgangsposition des Werkstiicks?
[ ] horizontal
[ ] vertikal

Wie wird das Werkstiick gehandhabt?
[ ] horizontal Umsetzen [ ] Schwenken um 90°
[ ] vertikal Umsetzen [ ] Drehenum 90°

[ ] Wenden um 180°

Wie hoch ist die minimale und maximale Stapelhéhe [mm]?
z.B. Hallensaulen, Dachtrager oder Kabelbriicken beachten

Minimal
Maximal

Wie haufig wird der Hebevorgang wiederholt?
Picks pro Stunde




0 1 2
mm
0

3. ENERGIEVERSORGUNG

Welche Energieversorgung ist vorhanden?
Netzspannung (V/Hz)
Druckluft (bar)

Standard-Netzspannung bei Geraten mit Vakuum-Geblase oder Vakuum-Pumpe:

400 V 50 HZ (andere Spannungs- oder Frequenzbereiche auf Anfrage). Opti-

maler Eingangsdruck (FlieBdruck) bei Geraten mit Vakuum-Ejektor: 5,5 bis 6 bar.

4. ARBEITSBEREICH

Wie groB ist der Arbeitsbereich, der abgedeckt werden soll [mm]?
LxB oder Radius

Wie hoch ist die Raumhoéhe [mm]?

Welche Stérkonturen sind zu beachten?
z.B. Hallensaulen, Dachtréager, Rohre, Lichtleisten oder Kabelbricken

Welches Kransystem bzw. welche Befestigungsart kommen in Frage?

Krananlage Schwenkkran
[ ] Deckenmontage [ ] Bodenmontage (S&ule)
[ ] Portalmontage [ ] wandmontage

Bendtigte Betonqualitat zum Dubeln eines Krans: min. B25 oder C25/235
Benotigte Betondicke: min. 200 mm bei Randabstand: min. 100 mm
Bendétigte Betondicke: min. 130 mm bei Randabstand: min. 200 mm

5. WEITERE ANFORDERUNGEN

Welche zusatzlichen Umgebungsanforderungen gibt es?

Besondere Umgebungsanforderungen erfordern besondere
Produktlésungen, z.B.:

Extreme Temperaturen (Hitze, TiefkUhlbereich)
Besonders hohe Luftfeuchtigkeit
Reinraumbedingungen

Starke Verschmutzung

Vermeidung von Abdrucken

Ex-Schutz-Bereich

OO0

Weitere:

(i) www.scHMALZ.cOM
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Service
MaBgeschneiderter Service

Unser Versprechen, Ihnen alles aus einer Hand zu liefern, nehmen wir bei Schmalz wortlich. Deshalb bieten wir Ihnen neben
der optimalen Produktlésung umfassende Serviceleistungen an. Unsere Systemberater und Servicetechniker betreuen Sie von

der Planung und Auslegung bis zur Montage und Inbetriebnahme lhres Vakuum-Systems und daruber hinaus.

Beratung vor Ort

Wir unterstUtzen Sie Schritt fur Schritt
bei der Lésung lhrer Handhabungs-
aufgabe. Unsere Systemberater im
AuBendienst beraten Sie kompetent
vor Ort. Gerne fuhren wir unsere
Gerate auch bei Ihnen vor.

—

UVV-Priifung

Vor der ersten Inbetriebnahme ist eine
Prifung nach den Unfallverhitungs-
vorschriften (UVV) erforderlich. Gerne
Ubernehmen unsere sachkundigen
Prufer diese ebenso wie den jahrlichen
UVV-Service.
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Testcenter

Jedes Werkstuck ist anders. Um bei
der Systemauslegung auf Nummer
sicher zu gehen, fuhren wir bei
Bedarf Hebeversuche mit lhren
Mustern durch.

Betrieb
Damit Sie optimal mit Ihrem neuen

Handhabungssystem arbeiten kénnen,
schulen wir Sie und lhre Mitarbeiter

gerne vor Ort. Im laufenden Betrieb
sichern wir lhnen eine schnelle und

zuverlassige Versorgung mit Ersatz-

und VerschleiBBteilen zu.

Montage und Inbetriebnahme
Unsere erfahrenen Servicetechniker
Ubernehmen auf Wunsch die kom-

plette Montage inklusive dem elekt-
rischen Anschluss durch eine Elektro-
fachkraft.

Gewahrleistung

Mit Schmalz Produkten vertrauen
Sie auf Qualitat ,Made in Germany".
Auf unsere Handhabungssysteme
bieten wir Ihnen eine zweijahrige
Gewahrleistung. Im Bedarfsfall ist
unser Service weltweit schnell vor
Ort und leistet unkomplizierte Hilfe.



Kontakt
Eigene Gesellschaften und Vertriebspartner in mehr als 80 Landern

Unser Vertriebsnetz mit lokalen AuBendienstmitarbeitern, internationalen Niederlassungen und Handelspartnern
garantiert schnelle und kompetente Auskunft und Beratung.

DEUTSCHLAND

J. Schmalz GmbH
Johannes-Schmalz-Str. 1
72293 Glatten

Schmalz Kundencenter Technische Beratung Systemberater vor Ort

T: +49 7443 2403-105 T: +49 7443 2403-301 Den Kontakt zu Ihrem Systemberater
F: +49 7443 2403-9105 F: +49 7443 2403-399 finden Sie unter:
kundencenter@schmalz.de handhabungssysteme@schmalz.de WWW.SCHMALZ.COM/SYSTEMBERATER
SCHWEIZ

Schmalz GmbH T: +41 44 88875 25

Eigentalstr. 1 F: +41 44 88875 29

8309 Nurensdorf schmalz@schmalz.ch

KONTAKT WELTWEIT

Ihren Vertriebspartner vor Ort finden Sie unter: WWW.SCHMALZ.COM/VERTRIEBSNETZ

Betriebseinrichtungen

Beschadigungsfreies Lagern und Spannen von Werkstlcken

Betriebseinrichtungen von Schmalz sind wichtige Helfer in

Industrie und Handwerk. Hordenwagen und Transport-

wagen sorgen fur platzsparende Lagerung von Werkstlcken
_ i zwischen einzelnen Produktionsschritten. Die Wagen
e - __—-ﬁ » werden insbesondere zum Tansport von z.B. lackierten
Mébelteilen, Platten, Profilen, Metall-/Kunststoffteilen

; oder Solarpanels eingesetzt. Das Produktprogramm wird

=l i"ﬁ?‘-" ) durch Vakuum-Arbeitstische und Vakuum-Arbeitsstander

-

——
[

S =T i1

Tl -

komplettiert. Mittels eines FuBschalters wird Vakuum zu-
und abgeschaltet; die Werkstlcke werden mit Saugplatten
gespannt und fur die Bearbeitung fixiert. Die Arbeitstische
und Arbeitsstander sind in der Hohe stufenlos einstellbar
und ermoglichen so ein ergonomisches Arbeiten.

7N
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SCHMALZ

Wir sind weltweit fiir Sie da

NORDAMERIKA

[ Kanada — wississauga_SllC)
[ USA _ Ralcigh i~}

EUROPA

Schweiz — Nurensdorf

Benelux — Hengelo ° .@ Finnland — vantaa
[ ]
SR HORE Russland — Moskau

Deutschland - Glatten 7»,".:
[ Spanien — randio FONSMORMORS Tiirkei — istanbul |
OREORRS Japan — Yokonama |

i e
Frankreich — champs-sur-Marne ORE China — srarcner |
. ‘. ® ASIEN
[Indien — pune B8 .
o e
L]
‘ '
° [ ]
L]
L]
SUDAMERIKA AFRIKA AUSTRALIEN
b

@ Gesellschaften

Schmalz Benelux — Hengelo (NL)
Schmalz China - Shanghai
Schmalz Finnland - Vantaa
Schmalz Frankreich — Champs-sur-
Schmalz Indien - Pune

Schmalz Italien — Novara

Schmalz Japan - Yokohama
Schmalz Kanada - Mississauga

@ Hauptsitz

Schmalz Deutschland - Glatten

Schmalz Mexiko — Querétaro
Schmalz Polen - Suchy Las (Posen)
Schmalz Russland — Moskau

Marne Schmalz Schweiz — Nurensdorf
Schmalz Spanien - Erandio (Vizcaya)
Schmalz Siidkorea — Anyang
Schmalz Tiirkei — Istanbul
Schmalz USA - Raleigh (NC)

¢ Vertriebspartner

Den Schmalz Vetriebspartner in lhrem Land finden
Sie auf: WWW.SCHMALZ.COM/VERTRIEBSNETZ

Vakuum-Automation
T: +49 7443 2403-201

Handhabung
T: +49 7443 2403-301

J. Schmalz GmbH
Johannes-Schmalz-Str. 1
72293 Glatten, Germany
T: +49 7443 2403-0
schmalz@schmalz.de
WWW.SCHMALZ.COM
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