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La clase universal
de sierras verticales para tableros
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Diversidad universal —
elija sus accesorios

L

B Precision hasta 1/10 mm

El sistema de medicién digital DMS
tiene una precisién del indicador varia-
ble de 1,0/0,5y 0,1 mm. Esto permite
un manejo rapido y muy cémodo y
ademas le ahorra mucho tiempo. El
sistema se puede utilizar para piezas
apoyadas en los rodillos o en el soporte
central, asi como para realizar cortes de
tira.
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B Sin ningdn miedo a las piezas
pequenas

El soporte para piezas pequefias de serie
fabricado en aluminio sujeta las piezas
firmemente y sin vibraciones.
Opcionalmente también esta disponible el
soporte para piezas pequefas fabricado
en madera. Las piezas mas pequefas
pueden trabajarse asi sin problemas a
una altura de trabajo 6ptima.

B Soporte central fabricado en
plasticos reforzados con fibra

Las piezas de apoyo "High-End" hechas
de plasticos reforzados con fibra ofrecen
una proteccion especial, sobre todo para
cantos muy sensibles y cantos postforma-
dos.

B WSG - ingletes que encajan a la
perfeccion

El accesorio para cortar ingletes WSG se
puede posicionar a la izquierda o a la
derecha de cualquier corte vertical. Su
montaje es facil y rapido. La escala gradua-
da integrada permite ajustar progresiva-
mente la longitud deseada de la pieza. El
corte con el WSG resulta especialmente efi-
caz, pues- to que la medida ajustada se
conserva con exactitud independientemen-
te del &ngulo seleccionado. Ambito de apli-
cacion: tableros con un grosor de 42 mm,
angulos exactos e ingletes de 0° a 46°.
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B Ranuras y fresas — Amplie
su abanico de servicios

Los trabajos de ranurado y fresado son
absolutamente imprescindibles en
muchos pedidos. Con la STANDARD,
estos trabajos pueden realizarse sin pro-
blemas. Puede trabajar materiales de
madera y tableros de unién.

Con diferentes paquetes de accesorios:
dispositivo ranurador para tableros de
union, tope de profundidad para ranu-
radores ajustables, fresas de perfiles de
discos reversibles y ranuradores ajusta-
bles de discos reversible. Combine usted
mismo los accesorios individuales para
cualquier trabajo muy facilmente.

B Las fresas de perfiles con
discos reversibles de metal duro

En la parte posterior de los tableros
se fresan acanaladuras en forma de
V'y de U con fresas de perfiles de
metal duro. La forma del ranurado
determina el radio de flexion.
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0,8 mm

Ranurado de 90° (forma en V) para fresar a 90°

135°

0.8 mm

2mm
Ranurado de 135° (forma en V) para fresar a 135°

14 mm
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1,5mm

Ranurado en forma de U
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Bl La variedad de STANDARD
Accesorios

Sistema de medicién digital DMS

Accesorio para cortar en angulo WSG
Soporte para piezas pequefias de madera
Soporte central: Piezas de apoyo “High-End”
de materiales sintéticos

Dispositivo de ranurado para tableros de
union

Tope de profundidad para ranurador ajustable
Fresa de perfiles de discos reversibles: en
forma de U/135°/90°

Ranurador ajustable de discos reversibles
Motor con 2 velocidades

Contador de horas de servicio

Tensidn especial

Aislamiento para los trépicos

Rodillo de apoyo frenado por fuerza

neumatica
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Convincente:

CONTROL EVOLUTION STANDARD COMPACT

Dimensiones y datos de STANDARD

El bastidor de serrado STANDARD
M Bastidor de serrado autoportante, sol- Tipo Dimensiones en mm Margen de corte en mm
dado, resistente a la torsién con guias
templadas L H m* 12 L Hvert ~ Hhor
W Paralelismo absoluto del riel guia
. 6224 6620 | 2893 | 1695 | 1331 | 5300 | 2240 | 2100
superior, el soporte central y el sopor-
te de rodillos 6216 6620 | 2809 | 1661 | 1325 | 5300 | 2160 | 2016
W TRK2 con enlistonado de aluminio que | ' 6168 6620 | 2333 | 1453 | 1285 | 5300 | 1680 | 1540
se desvia automaticamente con sopor-
tes de pléstico 5224 5620 | 2893 | 1695 | 1331 | 4300 | 2240 | 2100
B TRK1 con una pared plana de apoyo 5216 5620 | 2809 | 1661 | 1325 | 4300 | 2160 | 2016
fabricada en abedul
B Sistema de aspiracion TRK integrado, 5168 5620 | 2333 | 1453 | 1285 | 4300 | 1680 | 1540
valores limites de polvo por debajo de 4224 4620 | 2893 | 1695 | 1331 | 3300 | 2240 | 2100
Tmg/m’ _ 4216 4620 | 2809 | 1661 | 1325 | 3300 | 2160 | 2016
B Soporte para piezas pequefas de alu-
minio (1 par) utilizable por separado 4168 4620 | 2333 | 1453 | 1285 | 3300 | 1680 | 1540

W Soporte de 17 rodillos con 3 pedales

STANDARD TRK1/TRK2

de freno
B Soporte central dividido de 5,15m de Peso de la sierra TRK1 920 kg | Orificio de la hoja de sierra 30mm™’
longitud con una altura de trabajo . Velocidad de la hoja de
Optima y con piezas de apoyo de alu- besto @3 I it TG 850kg | Sierra s
minio ajustables Profundidad de corte 80mm | 2 toberas de aspiracion @ 100mm
Barra de serrado Potencia del motor de AT . 7 5kW
B Construccion duradera y estable de la i3 i
o o Y Didmetro dela hoja de | 3001 | Conexion a la red 3 x 400V/50Hz

M Precision absoluta del angulo gracias
al doble bloqueo de la barra de serra-
do

B Tope de tiras incorporado para cortes
repetidos

B Ajuste de medicién fija para las medi-
das que se repiten

Carro del motor y grupo
de serrado

Tensiones y frecuencias especiales a peticion

T1* - con montaje independiente: T2* - con montaje en la pared * 1 con 2 agujeros secundarios @ 9mm, radio 30mm

B Grupo de serrado compacto y sin
vibracion

B Manejo sin esfuerzo gracias al grupo
de serrado completamente equilibrado

B Potente motor de 5,5 kW con fuerza
de arrastre (7,5 CV)

Bl Hojas de sierra circular de metal duro

Control
W Control de estrella-triangulo

Diseno, ergonomia
MW Disefio ergonémico y funcional

*TRK es la abreviatura de "concentracion de orientacion técnica” (Tech-
nische Richt-Konzentration). Estos valores indican los valores maximos de

W Los robustos apoyos del carro del
motor aseguran una elevada precision
de corte

Asesoramiento - Ventas - Servicio

300/30mm
B Sistema SUPERSILENT para reducir el
ruido del motor

(Todos los datos se refieren a la STANDARD tipo 6224)

concentracion de polvo de madera en el puesto de trabajo y se aplican
desde Julio de 1988. El valor TRK es de 2 mg/m* de polvo total, con refe-
rencia a un promedio de horas de trabajo (por turno) de 8 horas.

La conexion a una aspiracion de polvo externa es necesaria. Para el cum-
plimiento de los valores TRK es necesario garantizar una potencia de
aspiracion de 20 m/seg.
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