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CENTRO DI LAVORO A €NC
CNC MACHINING CENTRE-
CNC - BEARBEITUNGSZENTRUM .
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esegue in automatico le carries out even the most  fihrt automatisch die
lavorazioni pin difficili: difficult machining schwierigsten Arbeiten
automatically: aus:

Foramira su tume lorea del pannéllo, in Boring over the entire pane] area (faoe and Bohrugg
fronte e sul quatiro ket all four edges)

Squdnine def pannell con bosdo esterno Accurate panct sizmg 3f reht angles orwith, <)
dcl angolo oppure concave ¢ convesso concave and convex edges LE& ;

Fresature longitedinali ¢ ad ardo con
interpolazione degli asd X - Y - £

Limgs- und Bogenfrisungen mit
[nterpolation def Achsen X - ¥ - Z

lavorzone completa della paortt
Freamre verali per sedi di servatupe ¢ Cermiers

Side mounng for lock and hinge cot-ouls

Romplette Toenbearbatung
Seithiche Frsungen fiir Schiosskastén- und Blinder

| 1N
ﬁ Compléle door machining
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* S Arnbicy dell’ urensile =il mandnno fresatore avviene in emph ddotissing, esendo 3 SEEETHOM Y DA IO
g " : i : i

: \;‘“: ambio dell vtensile & aupromaicn con nmgazzno lateale a 15 posizcm
) G

Workpieces are positioned up aginsg ramctable sops-and vacuum cdamped by means of double depression

[ —- = J \ suetion cups, erabling apadly adipstable positioning ovdr the entire work dares. The vacoum s contralled
0,
ee 1S000

biy-a 100 me'h g

iE meﬁcal: Tools can be changed very mapidly, thanks 10 the guick prcumatic toolbelder release
The ool change s automalic with 13 possiions side tool-room

, [2ie zu hearbeitenden WerksiGoke werden auf absenkbaren Anschldgen posiionient und von Saugnipfen
- '{ 2 i Jf' LY ]{ }!._ } mil doppelter Vakuumsgannone gehaken, schnelle und regelbare Positioniening quf der gesaneen Arbegsfliche

"o ] ; ;
' Brer Unfertruck wird von eines Pumpe mit 100 m3/h besongl

ist praktisch:

DerWerkzeugwechsel S iuomatisch und wird mit seitlicher Werkreugausgabe geliefen (13 Werkzcoge)
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I} groppo. di forazuea & costiruiio da 1 mandrini
sdseesa indipendente con'passe 32 mm, utilizzabili
sl |'I-|f_“| ez |Ii_2||']||_]T|. [Tk s]1 -:,I..L- i un-||-:, |

DERUen]
el tor fce

The hunng group L'Ur11|1TI:-i§‘1i1
borimg spandles with 32 e pdeel
Boring and for side bonng: 2 saw blade cotter can
AT Tt '|'.n.'ll1l:,'!i H!TK!I'.']H'I.!

[as Bohragaregat besteht aus 16 un:dﬂhmng
pbsenkbaren spindeln im- Abstand von: 52 mum,
verwendbar fir Oberseiren- und seithche
Bohrungen: und aus einer Kreissage [r

Liimgrsselmile

BN TESTA A FORARE

dandimd verleallHisse X
Mandrind vertcall asse Y
Mandrind orizzontali ssee X
Mandrind orizzontall sesse Y
THamaesra bomn

Poleaes mokore

=X

Der Frasmotor wird mit Konusanschlud HSK
selietert, Er haleine Leistung von 7.5 KW und
kanr-de Drehezabl von 0 bas 24000 Umdrehungen
pro- Minnte varineren

B BORING HEAD

vlcstor oW e

Gl spostamenti dei gruppl operaton sugli
assi - ¥ - 4 avvengono su guide lineart
prismatiche tramite cremaglier ¢ vit o rcircolo
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¢ precisa ed affidabile:

%EAJ{' L8000

is precise and reliable:

lubrficae auromiicamente.

The head ungts- move along the X =Y - 2
axes on best gquality linear prismatic guides
by means of rek-movementand ball screws
driven: by brushless motoes and lubriticated
aulomticilly;
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%\hgdm Arheitsagaregate aul den

Y-2 erfolst auf lnearen,
schen ]Llhruni_;hn mJl l—hlk Vo
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ist prazis und zuverlas
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Ha una potenza di 7,5 Kw e pudivanane I
oo di rotazione da 0a 24000 gl mnoio

The strong 7,5 Bw rowter motor allows Jiting of
pcls with HSK cone, The rotation speed can be
saried from 0 to 29000 pm

Xoaxisvertical spincles Bohospindein vernkal (X-Richrung) NI 5
Y nxis vertical spindles Bohrspindein vermkal OY-Rechoumng) Nr 5
X wds horizontal spindles Bohrspindein horizontal (X-Riclhitng) NT 242
Y.oaxis horizontal spindles Hohrspindeln horizontal (¥-Richieng) Nr 1+]
Savw-hlade diameter Mutsiige Dunchmesser mim 120

Leistung: Bobirspindelmaotor e | &

di sfere comandate da morori hrushless e:
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‘l?& V5000
¢ intelligente:

Le: Nunziond o conralle sono gestite diremamente
dal PC {eon schermo da 177, installate 1 bosdo
macching

Il software & di facile apprendimento ¢ molto
versitile

Le programmaziond seelfetivano in Windows;
e ampo suppoto di visalize sione gafic.

Loperatore put eseguire ed immagzezingre un
numerc ilimitato di progeammi

La funzionalitd defla macchina pud essere
controllata in tempo resle dicettamente il
monitor del PG

e A richiesta

I[ PG abordo macching pud essere colleain al
PC dell'ufficio

Si possin lrnmrtmtftmaf{mmm Per successive
esectAoni con Ta macching, Files in DXF costraii
con siitema CAD

Lloperatore pud accedere al servizio di
Tele-Assistenya messo a d:sptm.r‘hmr d1]
COSITIOne

%r}?{' L8000

is intelligent:

The control furctions are handled digectly from

the PG (with 177 manitor) installed on board
thies maching

The sofrwane s casy 1o learn and very versatile

The programs rin under Windows with o Wide

suppaon of graphie displays

The user can run and store in Unlimited numbier
of propmams:

The machine’s function can be checked in rel-
timee chirectly from the monitor of the PC

| E_:p-r_pr !

* On request

The o Beard PC can be linked 16 the n[ﬁv:::;.- .

e user can impont ancl ininsieom fon successive
executions with the maching fles in DEF format
cestaned with 8 CAD system

The user can access the Tele:Assistanoe Service
aperated by the machine's maoulacurer

ﬁ Fee Y8000

ist iht&llj:ge’ nt:

Dic Stduerang edolat Gber den PC (mit 17" -
Bildschirm} unminelbar an der Maschine:

s Softecare it leicht erermbar und Gukerst
vielssiny

Bie Programmiering wind auf der Windows-
Oberfliche vorgenommen und ditsilicn {1l
graphischen Daestellungen angezeiat

Erer Mosehinenbediener har die Mogptichket, eine
1Lﬂ|‘JL1.§TL]"-I?‘tl::‘ Anzahl vin Jlrugmmmeﬂ
durchirutibiren und zu speichem

Diie Funktionssichtigheit der Maschine i direky
s Bildschign diés T In Realzcit Gherwichbar

e Zusatzausrustung

Der PCan der Maschine kann an den PC im
Bt angeschlossen werden

Es kénnen im CAD-System wfgg,hhu'
DEFFles importient und fic® weiie
Auvsfihrungen umgewandelt werden

Der Maschinenbediener kann sich Zugang 2un
Fernkondendienst verschaffen, deén de
Herseeller zur Verfligung stelle
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Cosa ufile asse X 1
Cearsa whie ke Y i
Cors atide dsse £ (1
Dimensiani s pasmello bvorabile i
YVelocith asse X m/min
Nelooira assee Y e
Vildcitl psse 2 (11 mEn
Yelocin mtaxone mandrino fresmon 2
Nelawinl rondons pombe o o i
Prterzt matore mindring fresinon: ke
[eterier matore punte a lerine ki
Porenzr matore brushbess asse X xim
Prtesmeen mitore Bpshiess jisse Y N
et matore bnushless asse X N/m
N mandnin o lonne

Donmess s taoho leneisdinale Hia
Posimip vacuur maA/h
Dimension ventose standacd (Mo, ) mm
Potenen eletrca max. instla kW
DiEmednt attacen uscitg i|'&-|.'-'|l".|il':i'5|f|ﬂ.' TR
Ehmensiont vl mace i £l - Lr- AY i
Peso neton mgcchting ke

S TRCHNICAL DATA

NoaKis sifoe M
Nk ik 19Ty
£ axis stroke T

Max dlmiensions of panet 1 be provessed  mm

N xis spod Til Tk
Y uxas speed fib i
&g aieed i min
Routing metor seation speed rpim
Bortng spandlles rotanion spesd rp
Ruuting misor poser KW
By mator powes KW
% axs Prushless moior poseer N/m
sy brshess motor power Nm
£ ixls brushless motor power N/m
Naiv ol Pdning spindes

Grooving saw dizmeter i

Vaetinm P

B s DATEN
Arbeltshereich X - Achse
Arbeirsberenty Y - Achse
Arbeisshereich & - Achse
Max Werksriickmatie
Cieschwindhiked X - Achue
Geschwindiskeit Y - Achse
Gesclhwindioket 2 Achse
Lireheahl Frisspindel
Prrefiznhl Bodspinidel
Ledstung Frissspindelmotor
Eesistina Behrspindelmoter
Leistung Broshiedsmonor X - Achse

Leistung Firesshlossimtor

Lelstung Brashlesse
i

Anzahl l-]uuhr:*- ;
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standard suction cups dimensions Tho, B) mp Ssoaugapte stamdard (hr. 8)

M electrical power installed

Suction auelel dametir
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Abssuganschio® Tharchumesse

Masclhmengewicht
£ T15Y men manx)
35/50 4
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£ installierte elekirische Leistung
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LAY
L'/ min
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Mo
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TECHNICA di Tamburinl Guido & C. sne - Woodworking Machinery

Vig Gecar Romen, 21/a - 47853 Corlonc{RM} - lioly
Tel Q03%-0541-85741 7 - Fox 0009004 1-658028
E-maill fechico@it-lsenicacomfomniote s Eoamniates nel

wewowt-tacnioocom - wWeoavomnlofec.net
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