Datos Técnicos Krs

Dados Técnicos Krs

Altura de trabajo
Altura de trabalho

o
Espesor del canto en rollo mm 0,4-3 é
Espessura de orlas em rolo o
£
Espesor max. del canto en tiras mm 3 E
Espessura maxima da orla em tiras (;
U
Anchura minima del panel mm 60 L
Largura minima do painel
Longitud minima del panel mm 250
Comprimento minimo do painel
Velocidad de avance m/min 8
Velocidade de avance do painel
Diametro orificios de aspiracion mm 2x50
Diametro das bocas de aspiragdo
Potencia del motor del grupo retestador Kw 0,35
Poténcia do motor do topejamento
Velocidad de rotacién del grupo retestador revoluciones/min 12.000
Velocidade de rotacdo dos motores de topejamento voltas/min
Potencia de los motores del grupo refilador Kw 0,50+0,35
Poténcia dos motores do afagamento
Velocidad de rotacion del grupo refilador revoluciones/min 12.000
Velocidade de rotagdo dos motores do afagamento voltas/min
Potencia de los motores del grupo cepillos Kw 0,13
Poténcia dos motores de limpeza
Velocidad de rotacién del grupo cepillos revoluciones/min 12.000
Velocidade rotagdo dos motores de limpeza voltas/min
i A B C Altura Potencia instalada Peso neto
mm mm mm Altura Poténcia instalada  Peso liquido
mm Kw Kg
P ¢ KT3.2R 3500 1200 400 1370 6 640
B |KT3.3RS 3500 1200 400 1370 6,5 690
KT3.3 RC 3500 1200 400 1370 6 660
A KT3.3RR 3500 1200 400 1370 6 680
KT3.4RRS 3500 1200 400 1370 6,5 730
KT3.4 RRC 3500 1200 400 1370 6 710
Ruido - Barulho
Modelo ISO/DIS 7960 (F)
Modelo Lugar operativo- maquina en fase de trabajo
Posto do operador-mdquina em trabalho
Entrada pieza - Entrada da peca Salida pieza - Saida da peca
Las illustraciones y los datos del presente catalogo KT3 73,7 dB (A) 73,5 dB (A)
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Fiabilidad_para crecer
Fiabilidade para crescer
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Sencillez y tecnologia, cuentan con una éptima
relacion precio-prestaciones, conjugando al mismo .
tiempo tecnologia moderna y fiable, Moderna y facil de usar

TECNOMA esté especializada en la produccion de chapadoras automaticas;
las caracieristicas técnicas, la tecnologia y las secuencias de los grupos
operadores han sido estudiadas teniendo siempre en cuenta las necesidades
de |la empresa para la madera.

Todas las chapadoras TECNOMA son rigurosamente contreladas en los
diferentes niveles de la produccion y rigurosamente probadas con todos
los cantos gue [a maquina puede encalar,

La chapadora automatica Kra es versatil ya gue permite el chapado de
precisién con cantos en tiras y canto en rolo.

Cantos en rollo Orla em rolo
Melamina, Chapa, PVC fino,  Melamina, Folha de madeira,
PVC/ABS hasta 3 mm de PVC fino, PYC/ABS até 3 mm
espesor. de espessura.
Cantos en tiras Orla em tiras
: Laminados, Formica, Listén  Laminados, Férmica, Massigo KT3.4 RRS .
Algunos ejemplos de chapado - Alguns exemplos de orlagen hasta 3 mm de espesor até 3 mm de espessura. o= ‘

TECNOMA pone a disposicién una amplia gama de modelos para todas las necesidades. | A TECNOMA pbe a disposicdo uma vasta gama de modelos para todas as exigéncias |
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Costruida en serie con materiales de alta calidad

R <

Movimiento con tecnologia eléctrico/neumatica moderna, sobre guias redondas
de acero templado y rectificado con husillos a recirculacién de bolas.

1 Motor de 0,35 KW a 12.000 r.p.m.

Copiador regulable

Movimento com moderna tecnologia eléctrico-pneumatica, sobre guias arredondadas
em ago temperado e rectificado com chumaceiras de recirculagdo de esferas.
1 Motor de 0,35 Kw a 12,000 r.p.m.

Tecnologia moderna
Tecnologia moderna

Motorizado, completamente neumatico: no precisa
regulaciéon cambiando el espesor del canto

Motorizado, completamente pneumdtico: ndo necessita
de regulacdo ao mudar a espessura da orla.

Copiador regulavel

Deslizamiento sobre gufas arredondadas de acero templado y rectificado con
husillos a recirculacién de bolas que garantiza una alta precision de trabajo.
con copiadores horizontales y verticales.

Deslizamento sobre guias arredondadas em aco temperado e rectificado, com
chumaceiras de recirculaggo de esferas para garantir uma elevada precisdo
de trabalho. .

Completo com copiadores horizontais e verticais.

—%

Para el acabado, redondeado, del canto PVC/ABS de 2-3 mm de espesor.
Grupo de fundicién para eliminar vibraciones.

Exclusién rapida de la linea de trabajo

Con copiadores, regulables, horizontales y verticales

Para o acabamento, arredondado, da orla em PVC/ABS com espessura
de 2-3 mm.

Grupo em ferro fundido para eliminar vibragoes.
Exclusdo rapida da linha de trabalho
Completo com copiadores horizontais e verticais, regulaveis.

Para el limpiado y la pulimentacion dei canto; 2 motores regulables,
12 capas de algodén A10. - =

Para a limpeza e o polimento da orla; 2 motores reguléveis, mo
com 12 estratos de algodédo A10.
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Aplicacion de la cola con rodillo

Sistema de precalentamiento de la cola

Descenso automatico de la temperatura de la cola cuando no se usa
la maquina temporalmente.

Carga automaética de los cantos en rollos y manual de los cantos en
tiras.

2 rodillos de presién canto: el primero motorizado y fricciénado.
Guillotina para cantos en rollo hasta 3 mm de espesor

-

Aplicagdo da cola com rolo

Sistema de pré-aquecimento da cola.

Abaixamento automatico da temperatura da cola em caso de nao
utilizacdo tempordria da méaquina.

Carregamento automatico das orlas em rolos e manual das orlas em
tiras.

2 rolos de pressdo da orla: o primeiro motorizado e friccionado.
Guilhotina para orla em rolo até a 3 mm de espessura
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Para el acabado del canto en material . ~ i
plastico N
Con 2 cuchillos reversibles y deshechables | 3
Copiadores verticales girevoles N
Sopladores para la limpieza de los utiles D
Completo de exclusion neumatica

Para 0 acabamento dos rebordos em material g
plastico .
Com duas ldminas descartaveis
Copiadores rotativos verticais

Sopradores para a limpeza dos instrumentos
Equipado com exlusdo pneumaética

Revestimiento antiadhesivo en

gl :nh—rlm del tanque de la
para facilitar la eventual

|I.I'Il|_1h‘£‘| del tanque cola

Fresas con cuchillas de carburo de
tungsteno reversibles y intercambiables:
25 duradero con el

egijente ahorro de |a affladura

Convertidor estatico de frequencia de
50 Hz a 200 Kw, electrénice: para
obtener un buen acabado de corte.

Termorregulador digital electronico con
temporizador Incorporado: para evitar
fue 1z cola se queme
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Robusta
Robusta

Sistemna de transporie panel con catepa industrial de 1 Estructuras tubulares altamente resistentes a flexiones
pulgada. Patin de transporte panel de grandes y tarsiones para: hase , vigueta de apayo grupos operadores
dimensiores: 70 mm. y alojamienio cadena de arrastre.

Estabilidad del panel durante el trabajo

Estabilidade do painel durante a maquinagao

Para obtener la méxima estabilidad de los paneles durante su movimiento, especialmente para paneles de pequefias dimensiones:

Para obter a maxima estabilidade dos painéis durante o seu movimento, sobretudo para painéis de pequenas dimensoes:

Doble fila de ruedas de presion Ruedas de presién de goma de gran
descentradas. diametro (60 mm), montadas sobre

Fila dupla de ruedas de cojinetes para absorber sin problem

pressao assimétricas.

Doble guia redonda para los patines
de la oruga de transporte para
as, garantizar durante mucho tiempo la

minimas diferencias de espesor del panel. perfecta resistencia lateral del panel.

Rodas de presséo em borracha de grande Guia dupla arredondada para os

diametro (60mm), montadas sobre

uma cursores do tapete transportador para

rolamento, para absorver, sem problemas, garantir, ao longo do tempo, a perfeita
diferengas de espessura minimas do vedagéo do painel.

painel.

Completa en su dotacion de serie
Completa no seu equipamento de série

- 2 sisternas de soplado, regulables, para el enfriamiento
de cantos delicados

- Palpadaor de apoyo/prateccion delantera del rodillo de
la cola

- Segyridad en caso de descenso de |3 presion peumatica

- Aspiracion centralizada

- Normas de seguridad CE

De facil mantenimiento
Facil na sua manutencao

Grupo filtrado y lubricacion aire comprimido

Limpieza e lubricacién centralizada de la cadena de
transporte

Predisposicién para empalme pistola de aire comprimido
para la limpieza de la maquina

Transportador para la descarga de los desechos del.
grupo retestador

Grupo de filtragcdo e lubrificagdo do ar comprimido
Limpeza e lubrificagdo do tapete de transporte
Predisposi¢do para engate de pistola de ar
comprimido para a limpeza da maquina

Transportador para a descarga das aparas do grupo
topejador

Pratica y rapida en la puesta a punto
Prética e rapida na regulagao

Desenganche rapido de |os grupos — m e : “\' Indicadores digitales en las
. operadores para agiizar la T priacipales regulaciones:
susHtucion de las fresay del ; espesor panel, espesor
cambio de trabajo. canto, refadares,

rascacanto

Con fresa radiada: 2 posiciones
de frabajo de regulacién manual,
para un cambio rapido de trabajo
de carto fino al canto de 2-3 mm
de espesar,

Gula en entrada de grandes
dimerisiones,; para tina referencia
segura de la carga de paneles de
cualquier dimensian.

Selector rapido presion gulotina: canto
fino - canto de 2-3 mm de espesar,

Regulaciones y controles de los |
dispositives independieates. '

Grupo de roditlos de sujecion
para paneles de grandes
dimenslones, en toda |a
longitud de |a maquina.




