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Squadratura lineare Squadratura convessa Squadratura concava
Accurate squaring of cormners Externmal routing of comers Internal routing of comers
Formatieren Formatieren mit Radius aulen Formatieren mit Radius innen

Foratura oftogonale al pannello con 13 mandrini a discesa indipendente

Face boring with 13 single lowering spindles

Diverse Bohrbilder (Lochreiben, Konstruktionsbohrungen im 32 mm Raster) _‘_’\
it

Bohrungen von op {:?\q Bohrungen fiir Beschlige

Stirnseitige Bohmungen

Foratura destra e sinistra Foratura alto e basso i, l;_—""____ﬂ___-——-
Side boring Vertical boring 4 % Hinge boring

Fresature longitudinal-get.
incastro pannello E'T'i: "-‘-"' Kev lock recess working Hinge routing
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Longitudinal grgavinisg hsert Kompl. SchloBkastenbearbeitung  Frasungen f. Schamniere
the rear panphoy, ™.
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Fresature per sede serrature Fresature per cernigre

Lavarazion di porte interne ed esterne di diverse dimensioni
Machining internal and external doors of different dimensions
Bearbeitungen von Innen-und AuBentlren
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Lavarazioni di “tops” per cucine Lavarazioni di componenti per scale Lavaraziont di mahbili per ufficio
Machining “tops” for kitchen furniture dachining stairs components dMachining office furniture companents
Bearbeitunpgen von Kiichenarheitsplation Bearbeitungen von Elermenten flr Treppen Bearbeilungen von Biiromibeln
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' potrolled boring unit with 18 spindles

oratura controllato con T8 mandrini

b

ohraggrepat mit 18-einzeln abruthbaren Bohrspindeln

Elettromandring fresatare
con shlocco pneumatico dell’ utensile

Electro-spindle with pneumatic tool release

Elektrofrasspindel mit pneumatische Werkzeug-
Schnelbwechseleinrichtung

Lavorazioni di tavoli Esecuzione di comici sagomate rettilines e ad arco per il fissaggio del vetro
Machining tables Execution of shaped windows frames, linear and arched

Bearbeitungen von Tischen Ausflibrung von tassonienten, geradlinigen u. bogenfGrmigen Zargen




e
e
A o

ACCESSORI SU RICHIESTA - OPTIONALS
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Programmazione della fn:rratura i - Testine angolate ad una o due uscite
fresatura da PC o Angular heads with one or two positions

{-_:]'F“l*”f programming f Winkelkopfe mit 1 oder 2 Ausgangen
Computer :

Programmierun Bahr - und
Frasarbeiten vom PE

Coni 150 30 con pinza per Fresa per esecuzione incastro del Ventose supplementar
eletlromandring ]JHI‘IHEﬁ:] posteriore Additional suction cups
LSli_iT}rEgrt.rih I:i; with pincer for Iﬂjg';:;rlladf cutter for grooving of rear Zusitzliche Saugnpfe
15(2 30 - Kegel mit Spannzange 1, : Fraswerkzeug fiir die Ausitihrung der

Elektrofrasspindel Ritckwandnuten



DATI TECNICI

| FORATRICE

| Lunghezza utile asse X mm

| TECHNICHAL AL SPECIFICATION ;

| BORING UNIT

PE( i'—’tL

TECHNISCHE DATEN

| BOHREINHEIT

Useful stroke of X axis Nutzlange Achse X mm

N Lunghezza utile asse Y mm ;:;;- Useful stroke of Y axis mm & Nutzlange Achse Y mm

Velocita asse X mt/min ) X axis speed rpm & Geschwindigkeit Achse X U/mi
:I Velociti asse ¥ rmitmin I Y axis ‘EF}EEL‘! i .355?55 Geschwindigkeit Achse Y

Corsa asse Z mm N Stroke of Z axis mm £ Hub der Achse Z 1'=
Motore g/min |8 Motor rotation speed rpm & s - Motor-Drehgeschwindigkeit — Ufmin ¢

| Spessore max pannello lavorabile:  mm B Max. workpiece thickness mm | Max, Werkstiickdicke fii Dm-r:hi:mh g

| Attacco punte dx - sx @ mm ) Right/left drills chuck @ mm & Kupplung der linkenfrechten Bo : =

| Rotazione mandrint gfmm * Spindles rotation speed rpm ‘"ap|nrls-ldrehgestlmmd:g14 =
Pompa vacuum m* (3HP) & Vacuum pump m* (3HP) | ‘ | Vakuumpumpe |
PANTOGRAFO ROUTER  FRASEINHERN "\

A N A

Potenza motore mandring HP © Mator power HP 5p|r forstarke PS 7,5
Velocita rofazione motore mandrine g/min | Mofor rotation speed rpm % rlrehgfﬁchwsndlﬁmt Lifmin 0118000
Inverter per mandring Kw | Inverter power richterstirke kW 5,5
Frequenza inverter mandring 1z Inverter frequency i q des Umrichters Hz 0300
Dimensioni imballaggio (Ln-Lr-A) mm  Packing size (L-W-H) am[ahmessungen der Verpackung (L-B-H) mm — 4400x1600x2500
Peso netto Kg  Net weight N'ﬂtmgmrr:hl ke 1200

Installazione rapida della macchina

ed in spazio ridotto
Posizionamento rapido dei pannell;
Ottimizzazione del lragitto di | 3
f.- 3
la fogura N
treiclonli foratura
NeRSIOn|
oratura

Parametrizzazione della fresatura
Specularita della fresatura
Riproduzione in scala delle fresature

Ripetizione automatica dei programmi
di fresatura su asse X e Y
Riproduzione automatica dei disegni
autoappresi su asse X e Y

Interpolazione sui fre assi X - Y - Z

positioning of the panels
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a ptimization of boring run

Parametic boring (seiting same boring

cycle on panels of different
;_:hrner;h_mns}

Mirrprirrg of the boring cycles

Parametric routing
Mirroring of routing
Seale reproduction of routing

Automalic repetition of routing programs
on X an Y axis

Automatic reproduction of scanned

Schnellmontage der Maschine auf
pegrenziem Platz

Schnellpositionierung der Werkstiicke
Optimierung der Bohrstrecke

Parametersinstellung der Bohrung
(Anpassung desselben Bohrzyklusses auf
Werkstiicke verschiedener Abmessungen)

Spiegelung der Bohrzyklen
Parametereinstellung der Frasung
Spiegelung der Frisung

MaBstibliche Wiederzabe der Frasungen

Automalische Wiederholung der
Frasprogramme auf Achse X u. Y

Automatische Wiederholung der abgescannten
chnungen auf Achse X u. Y

stpolation auf den 3 Achsen X -Y -7



