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Fordertechnik

Venjakob, ein weltweit
bekannter Name als
Hersteller von Spritz-
anlagen und Forder-
technik, steht fiir hoch-
wertige und innovative
Produkte.

Der Name ist ein Begriff
fir kundenorientierte,
partnerschaftliche Zu-
sammenarbeit im Hin-
blick auf wirtschaftliche
und umweltvertragliche
Anlagen.
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Fordertechnik

Fordertechnik dient als Bin-
deglied und Transportelement
zwischen vorhandenen und neu
zu installierenden Maschinen.

Neben dem nachfolgend auf-
gefihrten  Produktprogramm
versuchen wir, moglichst jeden
Sonderwunsch unserer Kunden
zu erfullen.

Unser Produktprogramm um-

fasst jegliche Art von Forder-

elementen wie:

e Gurtbander

e Rollenbahnen

e Stabtransporte

e Stau- u.Scheibenrollenbahnen

e Kurvenanlagen 90° u. 180° als
Gurtband, Rollen- und Stab-
bandkurven

e WinkelUbergaben 90° u. 180°

e Dreh- und Wendevorrich-
tungen

e Flurforderer als Schlepp-
ketten- u. Schubstangen-
forderer

e Beschickungs- u.Stapelanlagen

Die speziellen Kundenwlnsche

der Branchen:

e Automobil- und
Zulieferindustrie

e Holz

° Mobel

e Phono

Kunststoff

e Glas

e Bau

o |eder

o Giel3erei

e Gummi

e Metall

stellen besondere Anforderun-
gen an die Fordertechnik. Hier-
bei zeigt sich haufig, dass Stan-
dardelemente flr viel mehr
Zwecke verwendet werden kon-
nen als im Allgemeinen erwar-
tet.

Drehvorrichtung kombiniert mit
Kurbelschwinge und Konuskegel




Lineartransporte

Als Linearfordersysteme stehen

in vielfaltiger und bewdhrter

Ausfihrung

« Gurttransportbander

« Rollenbahnen

« Stabtransporte

» Stau- und Scheiben-
rollenbahnen

zur Verfigung.

Sonderausfihrungen sind mog-
lich!

Stapelanschlag auf Transport-
band

Gitterbandtransport
Wendestation mit Einlauf-

Rollentransport
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Rollentransport mit Werkstcick-
umsetzstation von 1-spurig auf
2-spurig

Gurttransportband in einer

Oberflcichenanlage :
Venjagn




Kurventransporte

Gurtbandkurve

Die patentierte geschlosse-
ne Venjakob-Gurtbandkurve for-
dert Kleinteile sowie grofflachi-
ge Werkstlicke problemlos,
schonend und laufruhig.

Zusatzlich sind Rollentrapez-
blech- und Stabbandkurven in
der Ausfuhrung 90° und 180°
moglich.

Teilansicht: Werkstticke kénnen im
Innenradius (Uberstehen

Teilansicht: Werkstticke kénnen
liber den Aullenradius heraus-
ragen




Die Konstruktion erlaubt ein Aus- Teilertickfiihrung mittels
scheren der Werksttcke Uber die 180*-Gurtbandkurve

Kurvenabmessung hinaus. Sie

fordert Kleinteile und groB-
flachige Werkstlcke problemlos,
schonend und laufruhig.




Ubergaben

Winkeliibergabe

Im Gegensatz zu Kurventrans-
porten arbeiten die WinkelUber-
gaben taktweise.

Entsprechend der Anforderung
kénnen sie als Sammel- oder als
Vereinzelungsvorrichtung einge-
setzt werden.

Maogliche Ausfiihrungen sind 90°
oder 180° als Riemen-,
Ketten- oder Rechen-
quertransport. Die Uber-
gabeart der Werksticke von
Léngs nach Quer bzw. von Quer
nach Léngs kann durch Rechen,
Kurbelschwinge oder elektro-
pneumatisch erfolgen.

Riemen-Winkeliibergabe 90°,
von ldngs- nach querférdernd

Rechen-Winkellibergabe 180°,
eingesetzt als Werksttick-
riickfihrung




Sammeln/Vereinzeln

Produktionsabldufe kénnen das
Sammeln, Vereinzeln  oder
Zusammenfiuhren von Werk-
stlicken erfordem.

Entsprechend der jeweiligen
Aufgabe werden diese Anlagen-
teile konzipiert.

Werksttick-Vereinzelung durch
Kurbelschwinge, vom Quer-
transport mit Ausforderung in
Léngsrichtung




Ubergaben

Drehen/Wenden

Die Bearbeitung von Werk-
sticken erfordert haufig das
Drehen von Langs nach Quer
oder von Quer nach Lé&ngs.

Eine einfache wund sichere
Losung ist das Drehen mittels
Kegelrolle oder Kurbelschwinge.

Das Wenden nutzt man bei
beidseitiger Flachenbearbeitung
der Werksttcke. Entsprechend
den Produktionsanforderungen
gibt es eine Vielzahl von Lésun-
gen aus unserem Hause.

Wendestation fir eine beidseitige
Werkstiick-Flcichenbearbeitung

Drehstation fur eine allseitige
Kantenbearbeitung (z.B. mit DEP)




Stapelanlagen bilden haufig den
Beginn oder den Abschluss
eines Produktionsablaufs. Das
Zuftihren oder Abnehmen der
Teile erfolgt automatisch.

Unsere  Beschickungs- und
Abstapelanlagen werden als
Vakuumsaugtraversen, in gru-
ben- oder grubenloser Aus-
fihrung, in unterschiedlichen

Leistungsstufen gefertigt.

Doppelseitiger Hochleistungs-
Stapelautomat mit Werksttick-
ausrichtung




Anlagen

Als Gesamtanlagenlieferant neh-
men wir vorhandene oder
gewlnschte Komponenten in
die Planung der Anlage auf und
fahren diese individuell nach
lhren  personlichen  Vorstel-
lungen aus.

Wir bedienen uns modernster
Steuerungstechnik. Programme
und Schaltschranke werden im
eigenen Hause entwickelt und
gefertigt.

Aushdrtung nach einem Spritz-
vorgang mit nachfolgendem
Lackzwischenschliff

Ansicht einer kompletten
Oberflcichenanlage mit Rechen-
Winkelibergabe




Beschickung und Abnahme durch
Stapelanlagen fiir GroSformate
vor und nach einer Kanten-
bearbeitung

Teilansicht einer Férderanlage mit
Stapelvorrichtung, Umsetz-
stationen und Oberfldchen-
behandlung
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Anlagen

Sonderanlagen

Aullergewohnliche  Kunden-  Als Anlagenlieferant bedienen
anforderungen gaben immer  wir uns modernster Elektronik-,
wieder Impulse zur Produktion  Steuerungs- und  Antriebs-
besonderer  Maschinen und  elemente, die am Markt verfiig-
Anlagen. Sie sind in dieser Art  bar sind.
noch nie gefertigt worden.

Programme erstellen wir selbst
Die Systemlésungen hierfir  und testen sie vor der Ausliefe-
werden individuell erarbeitet, rung zum Kunden.
das heil3t, es ist die Synthese aus
unserem Anlagen-Know how,
Ideen, Erfindergeist und Krea-
tivitdt, sowie partnerschaftliche

Mitarbeit des Kunden. Gemein- Ergebnis einer partner-
schaftlichen Zusammenarbeit

zwischen Hersteller und Kunden

sam haben wir schon schwierig-
ste Aufgaben gelost.

Teilbereich einer Férderanlage mit
doppelseitigem Stapelautomaten
sowie Werkstlickdrehstation

\\\\\ﬁ;ﬂ% ll Bei allen Venjakob-

Produkten ist fiir uns
der individuelle Kun-
denwunsch die Heraus-
forderung fiir beson-
dere Problemiésungen.




Service

Alle Produkte entsprechen inter-
nationalen, technisch galtigen
Standards.

Unseren Anlagen werden aus-
fuhrliche Dokumentationen bei-
gefugt, die unter anderem im
Stérungsfall eine schnelle Diag-
nose ermdglichen.

A &3 Miinster/
Osnabriick

< Miinster

R Osnabriick

Optional ist eine Fernwartung
Uber Modem maoglich.

Unser umfangreiches Ersatzteil-

lager gewadhrleistet raschen
Teileservice. Unterstitzt wird
dies durch unsere Kunden-
dienst- und Montageabteilung
mit Spezialisten fur Mechanik

und Elektronik.

Hannover

. PADERBORN

2l >
2 Paderborn/ | 4
475 LIPPSTADT Lippstadt
« &3 Dortmund 2 W\

Sie verlassen die A 2 an der Aus-
fahrt Niv. 23 Rheda-Wieden-
brick. Folgen Sie der B 64
4 km in Richtung Munster bis
zur  Ausfahrt  Harsewinkel/
Industriegebiet Pixeler
Straf3e und biegen hier rechts
ab. Am Stop-Schild wieder
rechts kommen Sie nach 2 km
zum Ortseingang Rheda. Die
2. Stralle rechts (Augsburger
Stral8e) fuhrt Sie direkt zu uns.
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Fordertechnik
Lineartransporte
Transportkurven
Ubergaben
Komplettanlagen

Spritzanlagen fiir Flachen u. Formteile
Spritzmaschinen

Lufttechnik, Trockner

Komplettanlagen

Sondermaschinen

Spritzanlagen fiir Leisten und Profile
Spritzmaschinen

Lufttechnik, Trockner

Komplettanlagen

Sondermaschinen

Unternehmens-Darstellung

Venjakob Maschinenbau GmbH & Co. KG
Augsburger Strale 4-6 - 33378 Rheda-Wiedenbriick
Postfach 2509 - 33353 Rheda-Wiedenbrtick

Telefon 05242/9603-0 - Fax 05242/960340

E-Mail info@venjakob.de

Internet www.venjakob.de - www.venjakob.com
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