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szlifierka szerokotasmowa

ZVIET



Kledy konkurencyjnosc
0zZNacza najbarazig
Zaawansowang
technologie w
DOTgCZeniu z

Maksymalng
DIrostotg

Made In Biesse




Rynek wymaga

zmiany w procesach produkcyjnych, ktora
pozwolitaby na wykonywanie ztozonych

obrobek rowniez w matych/srednich zaktadach
produkecyjnych, uzyskujgc maksymalng wydajnosc
przy umiarkowanej inwestycji.

Viet odpowliada

oferujgc rozwigzania technologiczne
dostosowane do indywidualnych potrzeb
produkcyjnych, zapewniajgce wydajnosc oraz
wysokg jakosc¢ produktow. Opera 5 to nowa
szlifierka szerokotasmowa zaprojektowana,

aby zaspokoi¢ wymagania matych i srednich
zaktadow produkeyjnych, dla ktorych wazna jest
wszechstronnosc | zaawansowana technologia.

» Zaawansowana technologia staje
sie prosta i funkcjonalna.
» Maksymalna personalizacja maszyny.

» Zaawansowana technologia dostepna
w kazdej potrzebie obrobczej.

» Gabaryty ograniczone do minimum.
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tecnno
Drosta

0C

U

nsowana
a staje sie
q

Kcjonalna

Maksymalna
standardowa
wysokosc
robocza

200 mm

Standardowy
stot roboczy
900 mm

Intuicyjny interfejs
bez napisow: uzyte
ikony utatwiajg prace
operatora.

Opera 5 jest fabrycznie wyposazona
w staty stét roboczy ze stali trudno
Scieralnej o znacznej grubosci, ktory
zapewnia doktadnosc¢ i wytrzymatosé
w kazdym typie obrébki. Stét jest
umieszczony na wysokosci 900 mm
nad ziemia, co gwarantuje tatwos¢
zatadunku i roztadunku ptyt. To
rozwigzanie  sprawia, ze mozna
umiesci¢ Opere 5 w automatycznej linii
produkeyjnej.

v

IPC to seria Systemow sterowniczych
zintegrowanych z maszyng za pomocg
monitora  dotykowego.  Sterowanie
pozwala na zarzgdzanie wszystkimi
parametrami maszyny dostarczajac
operatorowi szybkich i intuicyjny-
ch informacji. Procesor komputera
przemystowego dostarcza w czasie
rzeczywistym informacji dot. kontro-
li maszyny oraz informacji zwrotnych
od maszyny, co czyni prostszym jej
uzytkowanie przez operatora.

v

Sterowanie za pomocag przemystowego
komputera z kolorowym monitorem
dotykowym o przekatnej 8 lub 15"
Interfejs jest dostepny w 18 réznych
wersjach jezykowych. Wersja oprogra-
mowania jest mozliwa do wygodnego
skonfigurowania zaréwno dla osob
praworecznych, jak i leworecznych.
Kontrola zdalna za pomoca tabletu.



Operas

\Viaksymaina
Dersonalizacja maszyny

Szeroka gama dostepnych zespotow, ktore
mozna 1gczyC | powtarzat wewngtrz maszyny
w 4 pozycjach zapewnia jakose przewy7szajges
standardy rynkowe | pozwala na wykonczenia
kKazdego typu elementu.

d» & 92

Wat satynujacy. Szczotka z wktadkami Szczotka do Szczotka do czyszczenia.
sciernymi. strukturyzacji.

SpinBrush. Zepoty Win. Wat strugajacy HPG. Zespot superfinish,
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Stopka. Wat. Zespot poprzeczny Zespot Kombi.

kompaktowy.



/38aWa
tecnno
Kazde]

NSOWana
OQla dostepna dla
DOtrzeby obrobeze

Rozwigzania do kalibrowania | usuwania
znacznych lloscl materiatu

Maszyna moze zosta¢ wyposazona w sta-
lowe lub gumowe waty o twardosci 90 Sh,
o srednicy 190 lub 240 mm przeznaczone
do operacji kalibrowania i wyposazone w
silniki o mocy 30 Hp.

Dousuwaniabardzo duzychiloscimateriatu
przeznaczony jest zespot nozy HPG, kto-
ry w potgczeniu z innymi zespotami ro-
boczymi gwarantuje maksymalne usuwa-
nie materiatu i doskonatg ptaskosc.

e

v

Zespot roboczy z watem jest niezwykle
precyzyjny i skuteczny. W zaleznosci
od twardosci zastosowanej gumy oraz
od srednicy watu, zespét moze zostac
stosowany do kalibrowania, szlifowania
lub satynowania.

Dostepne srednice watéw:
190 mm
240 mm
300 mm

v

Zespot HPG jest zalecany przy kali-
browaniu ptyt listwowych, pozwala na
usuniecie wielu milimetrow w trakcie
jednego przejscia.



Operas

Rozwigzania dla wykonczenia
WYysokie| jakosc

v

Opera 5, dostepna z 2, 3 lub 4 zespotami
roboczymi, wyposazona w zespoty po-
przeczne, zespoty ze stopka i ze stopke
superfinish i/lub szczotkami sciernymi;
w kazde] sekwencji pozycji mozna
skonfigurowa¢ w prawdziwe centrum
szlifierskie.

<4
Mozliwoséwtgczeniadokonstrukcjima-
szyny zespotéw dedykowanych kalibro-
waniu przez waty szlifujgce o $rednicy
300 mm wykonane z delikatnej gumy
i/lub zespotow ze stopka superfinish,
czyniz Opery 5 wielofunkcyjng szlifierke
szerokotasmowg, bedacg w stanie
zaspokoi¢ najbardziej roznicowane wy-
magania obrébcze.




Zaawansowana technologia
dla zwiekszenia wydajnoscl
mnaszyny

Opera 5 jest zbudowana z wykorzystaniem tej
samej technologii, ktéra jest uzywana w maszynach
z najwyzszej kategorii. Najwyzsza jakos¢, mniej
odpadow i znaczna redukcja kosztow.

Elektroniczna stopka sekcyjna, dzieki
elektropneumatycznym sekcjom
dziatajgcym tylko na powierzchni ptyty,
pozwala na wykonywanie~ szlifowa-
nia o wysokim poziomie jakosci. Licz-
ne mozliwe ustawienia umozliwiaja
korzystanie z_~funkcji  wtasciwych
roznym typom obrobki.

Elektroniczna stopka z technologig HP
(High Performance) podwyzsza wyniki
obrobki zarowno w kwestii ptaskosci,
jak i wykonczenia.

» 30% dtuzsza zywotnosc¢ tasmy.

Save corner.

Wszystkie stopki elektroniczne, kontrolo-
wane przez IPC (Inter-Process Communi-

» 30% mniejsze zuzycie energii
elektryczne;j.

» Doskonalszy stopien wykonczenia. cation), sg wyposazone w opatentowang
. ) . I wytgczng funkcje Save corner. System
» Jednolita powierzchnia. ten pozwala na redukcje czasu szli-

fowania ptyty w zespole profilujgcym
krawedzie, chronigc tym samym najdeli-
» Bez nadmiernego szlifowania. katniejsze czesci powierzchni ptyty.

» 20% mniej pytu.




Zespot szczotek pionowych Win to
system szlifowania pionowymi i obro-
towymi szczotkami. Jednostka pozwa-
la na szlifowanie przez szczotkowanie
profili oraz powierzchni bocznych pr-
zedmiotu, zapewniajac wykonczenie

i jednorodnos¢. Pojedyncze zespoty,
wyposazone w szczotki o duzej srednicy
(300mm) i niezalezng regulacjg pozycji
bocznej, pochylenia (-10° +35°) i
wysokosci.

Operas

Zespot ze szczotkg do strukturyzacji
drewna oferuje Klientowi mozliwosc
uwydatnienia ustojenia drewna w obra-
bianych ptytach.

Zespot
rozwigzanie do strukturyzacji rowniez
elementow wykonanych z materiatow
utozonych w réznych kierunkach: usu-

SpinBrush  to  optymalne

wanie miekkiego materiatu  stojow
drewna dokonuje sie réwnomiernie we
wszystkich kierunkach, rowniez dzieki
oscylacji narzedzia, ktéra gwaran-

tuje niezwyktg jednorodnos¢ obrébki.
Wsrod niezliczonych funkeji zespotu
SpinBrush  wyrdzniajg  sie  funkcje
szlifowania ptyty lakierowanej, ktore
eliminuja problem operacji recznych, a
wiec niejednorodnosci produktow oraz
spowolnien linii produkeyjne;j.

Szczotka  wzdtuzna, masywna |
niezawodna, jest wyposazona w system
oscylacji poprzecznej do ujednolicania
jakosci wykonczenia gotowego elemen-
tuoraz do elektronicznej regulacjiinterfe-
rencji sterowanej z panelu kontrolnego.
Wktadki  Scierne  z  wtfosia  mozna
wymienia¢ szybko i bez koniecznosci
wyjmowania zespotu z maszyny.
Szczotka z wktadkami Sciernymi
srednicy 300 lub 400 mm.

-/
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[dealne powierzchnie

Technologia High Performance, dostepna dla
stopek elektronicznych oraz watow szlifierek Viet,
pozwala zachowac ten sam nacisk szlifowania
dostosowujac sie do réznic w grubosci powierzchni,
przy rownoczesnym zachowaniu statego dziatania
sciernego dla uzyskania maksymalnej ptaskosci.



VIET
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Szczotka do oczyszczania ptyt moze
by¢ wyposazona we wktadki z réznego
rodzaju wtosia, co gwarantuje dogtebne
oczyszczanie obrabianych ptyt.

\Viaksymalna czystosc
DYy | Zachowanie
0S7C7ednosc

Belka antystatyczna usuwa tadunki
elektrostatyczne obecne na lakiero-
wanych ptytach.

Dmuchawa rotacyjna, umieszczona na
wylocie maszyny, umozliwia idealne za-
chowanie czystosci powierzchni ptyty
po zakoriczeniu cyklu szlifowania.

==

VIET ENERGY SAVING SYSTEMN

Dmuchawa liniowa jest uzywana do
dokonczenia czyszczenia obrzezy piyty.
Stanowi idealny duet z dmuchawg
rotacyjna.

v

VIET - Energy Saving System. Viet, ktoéra
od zawsze przyktadata duzg wage do
oszczednosci energii, oferuje dla gamy
swoich maszyn system E.S.S., Energy
Saving System, bedacy serig akceso-
riow stuzacych oszczedzaniu zuzycia.



Operas

Dane tecnniczne

v

Gabaryty zredukowane o 20%. Silniki i
wentylator mieszczg sie wewnatrz ma-

- szyny.
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OPERA 5-2 OPERA 5-3 OPERA 5-4
mm mm mm

A 2175 2175 2175
B 2580 3057 3515
c 2438-2635 2438-2635 2438-2635
Dtugos¢ robocza 1350 1350/53.1 1350
Grubosci min-max robocze 3-200 3-200/0.12-7.9 3-200
Wymiary tasm sciernych wzdtuznych 1380x2620 1380x2620 1380x2620
Wymiary tasm Sciernych poprzecznych 150x5520 150x5520 150x5520
Predkos¢ posuwu m/min 3-16 3-16 3-16
Cisnienie robocze bar 6 6 6
Masa Kg 3950 4700 5450
Moc silnikéw do Kw (HP) 22 (30) 22 (30) 22 (30)

Dane techniczneiilustracje nie sg wigzace. Niektore zdjecia moga przedstawiac urzadzenia wraz z akcesoriami. Biesse Spa zastrzega sobie prawo do nanoszenia
ewentualnych poprawek bez wczesniejszego uprzedzenia.

Szacowany poziom ci$nienia akustycznego A (LpA) Detekcja zostata przeprowadzona zgodnie z normami UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (moc
podczas pracy na stanowisku operatora maszyny z dZwieku) oraz UNI EN_ISO 11202: 2009 (ci$nienie akustyczne na stanowisku operatora) podczas prze-
pompami wirnikowymi Lpa=76dB(A) Lwa=95dB(A). chodzenia ptyt. Wskazane wartosci hatasu przedstawiajg poziom emisji i niekoniecznie sg bezpiecznymi
Szacowany poziom ci$nienia akustycznego A poziomami operacyjnymi. Pomimo, ze istnieje zwigzek pomiedzy poziomami emisji i poziomami ekspozyciji,
(LpA) na stanowisku operatora i poziom mocy nie moze on'by¢ wykorzystywany dla rzetelnego ustalenia czy niezbedne sg dodatkowe $rodki ostroznosci.

dzwieku (LwA) podczas pracy z maszyng z pom- Do czynnikdw, ktére warunkuja poziom ekspozycji, na ktérg wystawieni sg pracownicy, wliczy¢ trzeba
pami krzywkowymi Lwa=76dB(A) Lwa=95dB(A). czas trwania ekspozycji, cechy miejsca pracy, inne Zrédta pytu i hatasu jak réwniez liczbe maszyn i inne
Niepewnos$¢ wymiaru K dB(A) 5. towarzyszace procesy. W kazdym wypadku niniejsze informacje pozwolg uzytkownikowi maszyny na doko-

nanie optymalnej oceny niebezpieczenstwa i ryzyka.
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vice & Parts

psrednia i natychmiastowa koordynacja

Iedzy Service i Parts dla zgloszen o interwencje.

onel Biesse ofe parcie Key Customers
ledzibie lub u Kliénta

Blesse Service

» Instalacja i start-up maszyn i urzgdzen.

4 » Training center do szkolenia pracownikow technicznych Biesse,
filii, dystrybutoréw I bezposrednio Klientow.

» Przeglady, aktualizacje, naprawy, konserwacja.
» Rozwigzywanie problemow i diagnostyka zdalna.

» Aktualizacje oprogramowania.
5 O O / pracownikéw technicznych Biesse Field
we Wioszech i na $wiecie.
6 O pracownikoéw technicznych Biesse
/ dziatajgcych-w tele-service..
6 5 O / pracownikéw technicznych
u autoryzowanych dystrybutoréw.

“ 2 O / wielojezycznych kursow
szkoleniowych kazdego roku.

16



Z BIESSE

Grupa Biesse promuje, podtrzymuje |
rozwija bezposrednie i konstruktywne
relacje z Klientem, w celu poznania jego
wymagan, doskonalenia produktéw i
ustug posprzedazowych poprzez dwie
jednostki temu poswiecone: Biesse
Service i Biesse Parts.

Moze réwniez poszczyci¢ sie siecig
globalng i wysoko wyspecjalizowanym
zespotem, oferujgc na catym Swiecie
ustugi dla Klienta oraz wymiane czesci
zamiennych do maszyn on-siteion-line
24/7.

Blesse Parts

» Oryginalne czesci zamienne Biesse oraz zestawy czesci
dostosowane do modelu maszyny.

» Wsparcie w okresleniu czesci zamienne.

» Kurierzy DHL, UPS | GLS rezydujgcy w magazynach czesci
zamiennych Biesse i liczne dzienne dostawy.

» Czas przetwarzania zoptymalizowany dzieki szerokiej sieci

dystrybucji na Swiecie i zautomatyzowanym magazynom
outsourcingowym.

zgtoszen dot. przestojow maszyn

8 7 O/O / przetworzonych w ciggu 24 godzin

9 6 O/o / zgtoszen terminowo przetworzonych
pracownikéw dziatu czesci zamiennych

/‘ O O / we Wtoszech i na Swiecie

5 O O / zamowien przetwarzanych kazdego dnia /
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Made With Blesse

Rzemieslnicza zrecznos$¢ w potaczeniu z
zaawansowang technologig tworzg stodkie

dzwieki sukcesu.

Ponad 80.000 instrumentow zamon-
towanych w ponad 80 krajach przez
Allen Organ, najwieksze na Swiecie
przedsiebiorstwo produkujgce organy.
Allen Organ to firma zatozona przez Je-
rome'a Markowitza w 1937 i mieszczgca
siew Macungie w Stanach Zjednoczony-
ch (Pensylwania), zatrudniajgca 200 pra-
cownikéw i posiadajgca 225.000 metrow
kwadratowych zaktadéw produkecyjny-
ch. ,Allen — zapewnia Dan Hummel, kie-
rownik produkcji — posiada wysoki po-
ziom integracji pionowej, ktéra wymaga
od przedsiebiorstwa najwyzszej kontroli
jakoscioraz elastycznosci w nanoszeniu
poprawek w odpowiednio krétkim cza-
sie, w zaleznosci od wymagan naszych
Klientéw. Niektére nasze wymagania

http://www.allenorgan.com

K

dotyczgce produkcji i projektowania
kreatywnych rozwigzan sg dosc niet-
ypowe. Mamy zamdwienia na produkty
dostosowane do indywidualnych potr-
zeb, jak réwniez na klasyczne miechy
magazynowe. Niemnie] jednak czesto
réwniez standardowe organy muszg
by¢ modyfikowane, aby sprostac¢ szc-
zegolnym wymaganiom"”. Organy firmy
Allen sg produkowane z potgczenia for-
niru z litym drewnem. ,Kazdy pracuje w
Scistym kontakcie z dostawcami, aby
zapewnic lite drewno oraz ptyty najlep-
szej jakosci" — dodaje Hummel. Su-
rowiec, we wszystkich fazach obrébki,
az do uzyskania produktu koncowego,
jest obrabiany za pomocg maszyn zaa-
wansowanych technologicznie. Ostat-

nim krokiem jest szlifowanie drewna
za pomocg szlifierki szerokotasmowe;
Biesse.  Szlifierka  szerokotasmowa
wyposazona w ekran dotykowy posia-
da zespot Kombi wat/wat oraz stopka
sekeyjna przeznaczone do szlifowa-
nia zarowno ptyt z forniry, jak i litego
drewna.

Zrédto: Custom Woodworking Business Jan. 2013
Woodworking Network/Vance Publications.

Allen Organ jest liderem w sektorze produkcji or-
ganow cyfrowych orazinstrumentéw muzycznych
najwyzszej jakosci. Jakos¢ rzemieslnicza i zaa-
wansowana technologia.



Blesse Group

n .~
How
Where .~
With .~
We .~

1 grupa przemystowa, 4 sektory biznesowe
i 9 zaktadow produkcyjnych

14 mln €/rocznie w R&D
i 200 wydanych patentow

37 filii i 300 fachowych
agentow i sprzedawcow

Klientow w 120 krajach, producentéw wyposazenia
i designu, okien i drzwi, elementoéw budowlanych,
morskich i lotniczych.

3800 pracownikow na swiecie.

Biesse Group to wielonarodowosciowy lider

w technologii obrobki drewna, szkta, kamienia,

plastiku i metalu.

Zostata zatozona w Pesaro w 1969 roku przez

Giancarlo Selci, notowana na gietdzie w od czerwca 2001.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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