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Technische Daten

Typ FINISH: 106 B Ex
Motaorlaistung Pi: 0,76 kW

Spannung: 220-230V~, 50 Hz
Abslcherung: min. 10 A trdge
Anschiuflkabel: 6m
Hydraulikdl-Filimenge: 0.851

Leergewlcht: 32 kg

Hochdruckschlauch:
Druckluftschlauch:

Max. Betriebstiberdruck; 250 bar
Max. Volumenstrom: 2.4 /min
Volumenstrom bel 120 bar; 1,6 /min

Innendurchmesser 4 mm, 7,5 m lang, AnschluBgewinde M 16 x 1,5
Innendurchmesser 8 mm, 7,5 m lang, AnschiuBgewinde G 1/4

Druckluftversorgung: Pneumatischer Volumeanstrom 300 I/min

Max. pneumatischer

Betriebstberdruck: 10 bar

Beschichtungsstoffe Materialbehélter

Filterung Ger#t auf Behalter 371 Inhalt aufgesetzl.

Trotz Ansaugfilter, Filter in der Spritzpistole und des
als Zubehor erhiltlichen Hochdruckfilters ist eine
Fliterung des Beschichtungsstoffes im aligemeinen
24 empfahien.

Beschichtungsstoff vor Arbeitsbeginn gut aufrih-
ren,

Achtung: Beim Aufriihren mit motorgetriebenen
Riihrwerkan carauf achten, dass keine Luftblasen
singerihrt werden. Luftblasen erschweren den An-
saugvorgang.

Viskositat

Gewlssa Beschichtungsstoffe sind nach den Richt-
linien der Harsteller mit der entsprechender Verdun-
nung zu verdlnnen,

Fur den zum Verarbelten notwendigen Druck ist die
Viskositat nicht allein entscheidend. Manche Be-
schichtungsstoffe kann man ais fiissig bezeichnen,
trotzdem bendtigen diese einen hohen Druck zur
Verarbeitung.

Zweikomponenten-Beschichtungsstoff

Die entsprechende Verarbeltungszeit ist genau
einzuhalten. Innerhalb dieser Zeit das Gerét sorglal-
tig mit dem entsprechenden Reinigungsmittel
durchsptilen und ralnigan.

Beschichtungsstoffe mit schaﬂkantigen
Pigmenten ‘

Diese Giben auf die Ventile, Spritzpistole und Duse
sine stark abschleifende Wirkung aus. Die Lebers-
dauer dieser Telle kann sich dadurch erheblich ver-
kirzen. '

Zusitzlich Oberbehalter 51 Inhat aufschraubbar,

Ansaugsystem
Ger4t Ist mit Lackansaugsystem ausgeriistet.

Hochdruckfilter (als Zubehdr lieferbar).
Auswahl der Filtereinlage

Abgestimmt auf die jeweils verwendete Duse.
fur Dusenbohrung unter 0,23 mm/009
Maschenwaelte 0,060 mm - 250 Maschen

fir Disenbohrung unter 0,28 mm/011
Maschenweite 0,085 mm - 200 Maschen

fir Diisenbohrung tber 0,28 mm/011
Maschenweite 0,18 mm - 100 Maschen

Bestell-Nr. siche Seite 22, Pos. 4.

Allgemeine Hinwelse
zum Hochdruckfilter

Bel Arpelten am Hochdruckfilter — Motor aus-
schalten. Gerit vom Druck entiasten — Entia-
stungsventll &ffnen, Ventlistellung O (Ricklauf
offen).

Die Filtereinlage ist in sich gerolit und in den Stutz-
kOrper eingeschoben, Filtereinlage zusammen-
drehen und entfernen.



