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Kurzbeschreibung

AN

Der Cevomat™ CVO 17.. reinigt B&nder mit Trockenschmierstoff oder Ol — auch im Wechselbetrieb - beidseitig. Coilware aus Stahl,
Edelstahl, Aluminium oder NE-Metallen kann beispielsweise vor dem Walzen oder Richten, beziehungsweise vor oder nach dem

Verzinken gereinigt werden.

Technische Ausfishrung

4 x Schwertbirste CVO 51 mit Flexpuffer und Ingromat®-System, wahlweise beheizt und mit Zyklon zur Abscheidung von Hot Melts.

2 x horizontale Sammelabsaugung

1 x Verstelleinheit VEG 40 mit pneumatischer Schnellverstellung HVP, als Crash Protection optional mit Laserlichtschranke
1x Schutzgestell, ab einer Einbautiefe von 400 mm mit Leitblechen im Einlauf

1x Schalt- und Pneumatikschrank
Optional: Untergestell oder Fahrwagen mit Antrieb
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Best.-Nr. < '
é\\Q:v Q:\\Q/v
CVO 17/460/A | CVO 17/400/A | CVO 17/300/A Q{\d\ Q{\Q‘\
050 - 051 - 052- <® <
- 009 - 009 - 009 1400 55.11
- 010 - 010 - 010 1500 59.06
- om - om - 011 1650 64.96
- 012 - 012 - 012 1750 68.90
- 013 - 013 - 013 2000 78.74
- 014 - 014 - 014 2200 86.61
- 015 - 015 - 015 2500 98.43
- 016 - 016 - 016 2750 108.27
- 017 - 017 - 017 3000 118.11
- 018 - 018 - 018 3200 125.98
- 019 - 019 - 019 3500 137.80
- 020 - 020 - 020 3750 147.64
- 021 - 021 - 021 4000 157.48

Bestellbeispiel

Das zu reinigende Blechband hat

eine max. Breite P,y VOn 2200 mm.

Anin = Prnax + 410 = 2610 mm

Die Nennbreite des Cevomats betrégt somit A = 2750 mm.
Best.-Nr. 050-016 entspricht CVO 17/460/2750

Erlduterung

A Nennbreite = Achsabstand
der Umlenkrollen der LinearbUrsten

Prmax maximale Breite des zu reinigenden Bandes
Pmax =A =410 mm

PL Passline = Arbeitshohe
Abstand zwischen AnschraubflGche und
Bandunterseite

=475 mm (Standard),

andere MaBe auf Anfrage maglich
T Tiefe in Transportrichtung

=460 mm bei CVO 17/460/A

=400 mm bei CVO 17/400/A

=300 mm bei CVO 17/300/A

Birstenanhebung

Die hinteren SchwertbUrsten wischen entgegengesetzt
zu den vorderen BUrsten. Dadurch heben sich die
Wischkrdfte auf. Um die Filamente zu schonen, werden
die Linearbursten im Randbereich etwas angehoben
und treffen erst kurz nach der Kante auf die Oberfléche.
Durch die entgegengesetzte Wischrichtung der Birsten
wird dennoch die komplette Produktoberfliche
gereinigt.




Flexpuffer

Die Linearbursten sind auf Flexpuffern gelagert.

Diese gleichen Materialdickenschwankungen aus

und sorgen auch bei welligen Bandern fir eine
konstante Wischkraft. AuBerdem werden die
LinearbUrsten parallel gefuhrt. Die Parallelfuhrung
vermeidet, dass die LinearbUrsten in Transportrichtung
schnell laufender Bander kippen. Die BUrstenfilamente
stehen somit senkrecht zur Oberfldche und erzielen eine
hervorragende Reinigungsleistung.

Crash Protection

Die pneumatische Schnellverstellung hebt die
SchwertbUrsten in einer Crash-Situation schlagartig vom
Band. Verbindungs-bzw. Stérstellen am Bandanfang
oder —ende kénnen den Cevomat™ stérungsfrei
passieren. Der pneumatische Hub erméglicht auch
einen schnellen Coilwechsel. StandardmaBig betrégt
der Hub jeweils 100 mm nach oben beziehungsweise
nach unten. Optional sind auch andere Hubmale
maglich.

Selbstreinigungsfunktion

Die SchwertbUrsten besitzen eine Selbstreinigungs-
einheit. Dort reinigen Rakel und Druckluftdisen

die Linearbursten permanent mechanisch und
pneumatisch. In definierten Intervallen werden die
BUrstenfilamente mit der ReinigungsflUssigkeit
Ingromat® bespruht und dadurch regeneriert.

Optional erwdrmen Heizelemente die Burstenfilamente
und die Gehdusewand der Selbstreinigungseinheit.
Dadurch werden dickflussige Schmierstoffe (Hot Melts)
flieBfahig. Das Partikel-Schmierstoff-Gemisch wird in der
Selbstreinigungseinheit von den Filamenten getrennt,
flieBt in einen Zyklon und wird schlieBlich in einem
Auffangbehdlter abgeschieden. Trocken geschmierte
Aluminiumbdander und bedlte Stahlb&nder kénnen
kontinuierlich und ohne aufwéndiges UmrUsten im
Wechselbetrieb gereinigt werden.



Technische Daten

Elektrik

Antrieb Schwertbirsten

Hauptventil Schwertbursten
Elektrische Hohenverstellung (HVE)
Pneumatische Schnellverstellung (HVP)

Pneumatik
Druckluftqualitat

Druckluftanschluss
Druckluftverbrauch

Fluidik (optional)

Ingromat®-Schlauchanschluss
Ingromat®-Verbrauch

Absaugung

Absaugstutzen
Absaugleistung
Betriebsparameter

Schalldruck

Linearburste

LinearbUrstentyp
Filamentmaterial
Filamentléinge
Filament-g&

2 x 0,25 kW SEW-Motor, IP 54, UL-kompatibel
50 Hz; 220 - 240 V; 1,14 A; 380 - 415V, 0,66 A
60 Hz; 240 - 266 V; 1,03 A; 415-480V; 0,6 A
2/2 Wegeventil: 1x 24V DC; 1,5W

24V DC; 160 W; Ansteuerung Uber SPS

5/3 Wegeventil: 2 x 24 V DC; 1,08 W

gefiltert (PartikelgroBe < 40um), olfrei
(Restolgehalt < 1,5 mg/m? bei 24°C)
1x1/2" Innengewinde; 6 bar

930 I/min (mit Standard SR Dusen)
1130 I/min (mit verstdrkter SR DUsen)

1x@ 8 mm
4x0,2-081/h

2x @125 mm
2 x 21 m3/min
min.-500 Pa Vakuum; min. 28 m/s (am Absaugstutzen gemessen)

ca. 80 dB (A),
abhéngig von der Oberfléchenbeschaffenheit des zu reinigenden Bandes

Quadro R6

Polyamid 6.12

17 mm

0,127 mm Standard, Optional: 0,15 mm; 0,2 mm
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