—
WINTERSTEIGER

Thin-cutting & Repair

Cienkotnace pity tasmowe



Inteligentny sukces to trwaty sukces.
| na pewno cos dla wizjonerow.

Za fascynujgcym mgnieniem oka, ukazujgcym skomplikowane piekno przyrody, zawsze kryje sie koncepcja jutra.
My, firma WINTERSTEIGER wzorujemy sie na tym przyktadzie. Wszystkie nasze projekty odznaczajg sie w petni
przemyslang, trwata przysztosciowg perspektywa. Dobrym przyktadem tej zasady sg maszyny DSB Singlehead

i DSB Twinhead NG XM.

Dzieki wszechstronnej koncepcji i ekstremalnie niskich strat na cieciu, cienkotngce pity tasmowe najnowszej

generacji marki WINTERSTEIGER przekonuja godnym uwagi wzrostem osiggéw i wydajnosci. Sg one rezultatem
efektéw oszczednosciowych, ktdre dotyczg zaréwno materiatu, jak i naktaddw czasowych i ktére zwiekszajg stopien
spetnienia wszystkich wymogow obrébki. Czy to przy rozcinaniu materiatow drewnianych czy alternatywnych, towarow
suchych czy mokrych, czy w przypadku wymiaréw deskowych czy formatéw XXL, przy rozcieciach pojedynczych,

w wysokowydajnych instalacjach — WINTERSTEIGER umozliwia precyzyjne ciecie przy minimalnych stratach materiatu.
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DSB Singlehead

Jednomodutowa, cienkotngca pita tasmowa.

Najwyzsza precyzja — bezgraniczna wszechstronnoscé
| ekonomicznosc.

Cienkotnaca pita tasmowa DSB Singlehead to udane i idealne rozwigzanie firmy WINTERSTEIGER do
nieograniczonych zastosowan w wysokogatunkowych aplikacjach cienkotnacych.

O rdznicy miedzy niag i innymi maszynami decydujg liczne funkcje. Na przyktad uktad transportu przedmiotéw obrabianych,
przystosowany do wszystkich ich wtasciwosci, czy niezwykle zywotne prowadnice tasm tngcych. Dzieki nim obrabiarka
DSB Singlehead gwarantuje najwyzszg ekonomicznosc. tgczy ona w sobie takze absolutng precyzje z ponadprzecietng
wydajnoscig przy produkcji wysokogatunkowych ptytek do nastepujacych zastosowan:

= Parkiety = Meble = Drzwi

m Okna m Zrzynki tartakowe ® Komponenty nart i snow-
B |nstrumenty muzyczne B | aminaty sklejane boardow

B Piyty wielowarstwowe B Ptytki otdwkowe

Zwroc sie do nas, jesli szukasz indywidualnych rozwigzan w zakresie materialow niedrzewnych!



Suma Twoich korzysci:

Jedyne w swoim rodzaju

prowadnice blokéw do ciecia na

sucho i na mokro

® Napedzane rolki transportowe,
gorne i dolne

® Chromowany na twardo na catej
powierzchni stét podajgcy

® Obroébka blokow kazdej jakosci

Absolutnie innowacyjny system pit,

zapewniajacy najwyzsza precyzje

® Trwata, zaawansowana technicz-
nie prowadnica weglanowa

® Do wyboru proste lub ukosne
nacinanie blokow

® Ciecia strukturalne dostosowane
do indywidualnych wymogow
powierzchniowych

Nieograniczona wszechstronnos¢
i oszczednos¢
B Gruboscé ptytek od 1,3 mm
® Maksymalna moc przerobowa
i optymalne wykorzystanie drewna
® Spetnia indywidualnie okreslone
zapotrzebowanie na moc
przerobowg

DSB Singlehead
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Jak przekraczac wysokie oczekiwania?
Zapewniajgc seryjne korzysci.

Kazda inwestycja musi by¢ dobrze przemyslana. Decyduja kryteria ekonomiczne. Juz w podstawowej wersji
maszyny DSB Singlehead tkwi niewiarygodna ilos¢ seryjnych funkcji. Gwarantujg one wszechstronnosé, precyzje

i optymalne wyniki obroébki.

Jedyna w swoim rodzaju prowadnica blokdw do ciecia na sucho i na mokro.

Innowacyjny system posuwowy.
Innowacyjny system posuwowy.
Napedzane dolne i gorne rolki trans-
portowe zapewniajg ciggte wcigganie
bloku nawet przy ekstremalnie trud-
nych wiasciwosciach przedmiotow
obrabianych. Optymalny chwyt oraz
minimalizacje tarcia mokrego

Bloki z wypaczeniem podtuznym lub poprzecznym, zagigte,

powyginane

i suchego materiatu zapewnia spec-
jalna powtoka gumowa rolek trans-
portowych oraz innowacyjny system
docisku. Jednoczes$nie powleczony
twardg powtoka chromowang stot
podajgcy gwarantuje maksymalng
stabilnosé (optymalne ustawienie)

Napedzane rolki transportowe gérne i dolne

Wyjatkowo wysoka doktadnos¢ ma-
szyna DSB Singlehead zawdziecza
tez chromowanemu na twardo stotowi
podajgcemu.

Dodatkowe, napedzane rolki docis-
kowe bezposrednio nad obszarem
ciecia zapewniajg ciggtg stabilizacje

Ciecie bloku na sucho

przedmiotu obrabianego. Naped rolek
transportowych w strefie wejscia

i wyjscia maszyny jest ptynnie regulo-
wany i sterowany elektronicznie (4 -
20 m/min). Pionowa stabilizacja przed-
miotu obrabianego w obszarze ciecia
zapewnia absolutng precyzje ciec.

przedmiotu obrabianego na catej jego
szerokosci.

W ten sposdéb mozliwe jest rozcina-
nie, oprécz materiatu heblowanego,
takze nieheblowanych, zagietych lub
powyginanych blokdw z wypaczeniem
podtuznym lub poprzecznym.

Ciecie bloku na mokro



Absolutnie innowacyjny system pit zapewnia

najwyzszg precyzje.

Najwyzsza precyzja - bez-

graniczna wszechstron-
nos¢ i ekonomicznoscé.

Prowadnice tasmy tngcej mozna indywidualnie dostosowywac do szerokosci
przedmiotu obrabianego. Ta niezwykta wszechstronnos$¢ zapewnia optymalne
naprezenie tasmy tngcej w obszarze ciecia i maksymalng doktadnosé rzazu.

Zaawansowana technicznie
prowadnica weglanowa.

Ten wysokotechniczny materiat kom-
pozytowy z ekstremalnie odpornych
na Scieranie widkien poliweglanowych
i termoodpornej zywicy epoksydowe;j
zapewnia doktadne prowadzenie
tasmy przy bardzo dtugich okresach
uzytecznosci.

Do wyboru proste lub uko$ne
nacinanie blokow.

Konstrukcja maszyny pozwala na
wybieranie ukosnego potozenia bloku
wzgledem tasmy tnacej (pod katem
ok. 2°). Umozliwia to miekkie wcina-
nie tasmy tngcej przy przycietym

i szerokim materiale.

Na zyczenie mozliwe ustawienie
ukosne pod katem maks. 12°.

Ciecia strukturalne spetniajace indy-
widualne wymogi powierzchniowe.
Nasza dewiza to potaczenie
indywidualnosci z najwyzsza jakoscia.
Ty wybierasz konkretng strukture
powierzchni, a WINTERSTEIGER
produkuje idealng tasme tngca dla
Twojej pity tasmowe;.

Indywidualnie dobrana geometria
zebdw umozliwia wykonywanie regu-
larnych i nieregularnych powierzchni,
zapewniajgcych unikalne struktury
optyczne podtdég w salonach odnowy,
tazienkach, na tarasach itd.

Ekstremalnie odporna na zuzycie i Scieranie, zaawansowa-
na technicznie prowadnica weglanowa

Szeroko$¢ bloku Szerokos$c¢ bloku
310 mm 660 mm

Potozenie ukosne > 2° redukuje maksymalng szerokosc
cigcia

Gotowa powierzchnia po przecigciu poprzecznym Gotowa powierzchnia
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Nieograniczona wszechstronnosc¢ | oszczednosc.

Grubosci ptytek od 1,3 mm.
Wysoce innowacyjna kombinacja

cienkiej tasmy tngcej i sztywnej pro-

wadnicy bloku umozliwia wykonywanie E A

ptytek o ekstremalnie matej grubosci. 8 =7

Jako techniczny majstersztyk pita

DSB Singlehead zamyka luke miedzy

fornirem klasycznym i wysokogatun-

kowym fornirem tartym.

Wysoki komfort obstugi. .
Maszyna DSB Singlehead imponuje Poza tym przekonuje wielojezycznym [
tatwoscia obstugi. Ekran dotykowy systemem i licznymi menu serwisowy-

i jego zrozumiaty system menu nieza- mi oraz pomocnhiczymi, jak np. progra-
wodnie prowadzg operatora przez pro-  mami ciecia, obrébki drewna i obstugi
gram. Praktyczne: oprogramowanie pit oraz wskazaniami diagnostyczno- i
posiada funkcje pamieci, pozwalajaca konserwacyjnymi.

na zapisywanie czesto stosowanych

parametrow technologicznych.

. . L — ——
Najwyzszej klasy ergonomia Praktyczny program obrobki drewna. Programno.: [2 Name|[  Sample wood
. , . . . . . Cutting mod. I

i tatwos¢ konserwacji. Dzieki specjalnemu programowi ob- B;‘;‘ie‘gm"lmm ch; r
Maksymalny komfort maszyna DSB robki drewna maszyna DSB Single- Lamella width [mm)] [0 [

. . . . . . . Number of cutings [~ o0 [
Singlehead zapewnia tez w ramach head zapewnia praktyczng mozliwos¢ Block width [mm] —
konserwacji. Swobodny dostep dla zapisywania dla kazdego rodzaju Cutting speed [m/sec] a2

. . . . L L Feed m/mi &
wszystkich waznych elementow ser- drewna parametrow cigcia, ptytki i pity, T:"si:;‘::dp[m:u: (bar] 3,2
wisowych w strefie wejscia i wyjscia ktére mozna w razie potrzeby wielo- Lubrication interval [sec] B

AT . . . , Saw no. 1 pSaegen->SaegenMa
umozliwia szybkg wymiane narzedzi krotnie wykorzystywac.
i szybkie wykonywanie prac serwi-

sowych.

-

Optymalny dostep do wszystkich komponentow



DSB Singlehead 660 - jeszcze wieksza szerokosc ciecia.

Maszyna DSB przekonuje w codziennej praktyce wieloma zaletami. Jej niewatpliwie unikalnymi cechami sa przede

wszystkim wydajnos¢ oraz uniwersalnosc. °

2
Stworzony przez firme WINTER- DSB Singlehead 660 wycina ptytki na np. do wyrobu desek podtogowych %
STEIGER model DSB Singlehead 660 0 szerokosci do 660 mm z rzazem od czy paneli. ‘%
zwieksza potencjat wydajnosciowy 1,0 mm i o grubosci 1,3 mm. Profiluje m
tego typu maszyn. Maszyna sie w ten sposob jako idealna maszy- ‘8

W maszynie DSB Singlehead 660
zastosowano sprawdzony system
przenoszenia blokéw, znany z maszy-
ny DSB Singlehead 310.

Maksymalna wysokos$¢ przejscia
bloku wynosi 165 mm przy wysokosci
ciecia do 100 mm.

Zaleznie od swojego wyposazenie
maszyna DSB Singlehead 660

N umozliwia ptynng regulacje szybkosci
Napegdzane rolki transportowe gorne i dolne posuwu w zakresie 15 m/min.




Sktadamy Panstwu jednoznaczng oferte.
A mimo to pozostawimy wolny wybor.

o

E Jakos¢ naszej oferty lezy nie tylko w petnym urzeczywistnieniu obiecanych korzysci. Zwieksza ona takze

% mozliwos¢ wyboru. Na przyktad wyboru miedzy opcjami, ktére poprawiajg wynik spetniajacy indywidualne,

'c% konieczne warunki pracy.

m

8 Mocny naped gtowny o mocy 32 kW.  Optymalny posuw dla kazdej
Wzrost wymagarn dotyczacych wymia- aplikacji.
row i wydajnosci pocigga za sobg W przypadku aplikacji w najwyzszym W przypadku aplikacji wysokoprecy-
potrzebe zwiekszenia mocy. W takich pasmie wydajnosci maszyna DSB zyjnych i specjalnych i wymiarow XXL
sytuacjach WINTERSTEIGER zaleca Singlehead umozliwia szybki posuw posuw mozna jednak zmniejszy¢ do
mocny, wysokojakosciowy silnik w zakresie od 8 do 45 m/min. zakresu od 1 do 15 m/min.

o mocy 32 kW jako naped gtéwny.

Modutowa wszechstronnoscé.
Modutowa konstrukcja maszyny

DSB Singlehead zapewnia maksymal-
ne mozliwosci adaptacji.

Oznacza to, ze maszyne
jednomodutowg o wysokiej
wszechstronnosci mozna rozbudowac
w system wielomodutowy z szerego-
wej konfiguracji modutéw. Oczywiscie
w kazdej chwili istnieje mozliwos¢ au-
tomatyzaciji i integracji indywidualnych
rozwigzan technologicznych.

DSB Singlehead Shuttle

Innowacyjny uktad natryskowy do Zaleta: dtuzszy czas uzytecznosci
ciecia na mokro. tasmy cienkotnacej dzieki redukciji tar-
Spryskiwanie zeba pity specjalnym, cia i zapobieganiu przyleganiu zywicy.

nieszkodliwym dla drewna medium
tworzy aerozol, ktéry smaruje i chtodzi Zalety systemu spryskujacego widaé

tasmy tngce. Zaleznie od potrzeb szczegolnie dobrze przy aplikacjach
i aplikacji interwaty natrysku mozna wymagajgcych ciecia na mokro.
indywidualnie regulowac. Wykorzystuje on w petni swoje zalety

rowniez przy cieciu drewien o wysokiej
zawartosci zywicy lub krzemianow.

Cigcie na mokro - uktad natryskowy

10



Automatyczna regulacja biegu tasmy.

Przy rozcinaniu niejednorodnych
materiatdw, np. drewna, na tasme
tnaca dziatajg rozne wartosci sity. Za
posrednictwem czujnika uktad automa-
tycznej regulacji biegu tasmy rozpozna-
je przesuniecia tasmy tnacej wskutek
dziatania réznych sit ciecia.

Serwopneumatyczny naprezacz
tasmy tnace;j.

Specjalny zawdr reguluje naprezenie
tasmy tnacej, ktdre jest dostosowy-
wane do wymiaréw konkretnej tasmy.
W czasie przerw w pracy naprezenie
tasmy tnacej jest zmniejszane, co
przyczynia sie do redukcji jej zuzycia.

Elektromotoryczny nastawnik steru-

je krazkami zwrotnymi i gwarantuje
optymalna pozycje tasmy tngcej. Wyklu-
cza to jednoczesnie zjechanie tasmy
tngcej z kota zwrotnego.

Odchylane tasmy rolkowe

i napedzane bieznie rolkowe.
Gwarancjg doktadnosci ciecia jest
stabilne przytozenie dtugich blokdw
na wejsciu i wyjsciu maszyny. Firma
WINTERSTEIGER stworzyta w tym
celu masywne tasmy rolkowe i bieznie
rolkowe o dtugosciach 2,5 m, 4 m

i 5,5 m.

Odchylane systemy przenoszgce
utatwiajg ponadto takze otwieranie
drzwi maszyny, zapewniajgc szybka
wymiane narzedzi.

Komfortowe ciecie zwrotne.

Ciecie zwrotne to przyjazne dla
operatora, obstugiwane przez jedng
0sobe rozwigzanie w zakresie auto-
matyzacji pracy maszyny DSB Single-
head jako maszyny pojedynczej. Przy
cieciu zwrotnym przedmiot obrabiany
ustawiany jest recznie na segmencie
rolkowym.

Po rozcieciu blok wraca do pozy-

cji wyjsciowej, a tasma tnaca jest
automatycznie ustawiana w pozycji
nastepnego ciecia. Proces ten powta-
rza sie bez koniecznosci dodatkowego
ustawiania maszyny tak dtugo, az
rozciety zostanie caty blok.

Wielka zaletg tej opciji jest to, ze po
utozeniu przedmiotu obrabianego
rozciecie nastepuje automatycznie.
Poza wyjeciem przycietej ptytki proces
ten nie wymaga zadnych dalszych
czynnosci recznych. Nie jest tez po-
trzebne reczne pozycjonowanie tasmy
tngcej.

i

DSB Singlehead
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DSB Singlehead

Liczby. Dane. Fakty.

Dane techniczne

Moc znamionowa napedu giéwnego
Szerokos¢ ciecia maks.
Naprezacz tasmy tnacej

Uktad regulacji biegu tasmy
(bieg tasmy widoczny przez wziernik)

Predkos¢ posuwu, regulowana ptynnie
(zaleznie od rodzaju drewna i wymiaréw bloku)

Predkos¢ tasmy tnacej, regulowana ptynnie

Ciecie na mokro - uktad natryskowy

Napiecie przytacza*

Srednica krazkami zwrotnych tasmy tnacej
Konfiguracja modutu pity

Wysokos¢ robocza

Regulacja wysokosci ciecia tasmy tnacej
Trwata prowadnica tasémy tnacej
Smarowanie tasmy tnacej

Przylacze sprezonego powietrza
Wymagana moc zasysania

Krociec wyciagowy (do wyboru u gory lub
z boku)

Moc zasysania

Wymagana predkos¢ zasysania powietrza
Zasilanie pradem i sprezonym powietrzem
*Inne napiecia przytacza na zapytanie

Standard
18,5 kW
310 mm / 660 mm (32 kW)

Pneumatyczny z recznym regulatorem cisnienia

Opcja
32 kW

Serwopneumatyczny naprezacz tasmy tnacej

Recznie, pokrettem Automatyczna regulacja biegu tasmy

Posuw precyzyjny: 1 do 15 m/min

Posuw standardowy: 4 do 20 m/min Posuw szybki: 8 do 45 m/min

Do 50 m/s Do 60 m/s (przy napedzie gtéwnym 32 kW)

Ciecie na mokro lub cigcie drewien
o wysokiej zawartosci zywicy lub krzemianéw

3 x 400 VAC / 50 Hz
3 x 480 VAC / 60 Hz

Zewnetrzna szafa rozdzielcza po stronie czotowej napedu gtéwnego, rozdziela nastepujace
napiecia:

3 x 208 VAC / 60 Hz

3 x 575 VAC / 60 Hz

Wymiary zewnetrznej szafy rozdzielczej: dt. x wys. x szer. 600 x 600 x 350 mm

@ 915 mm

Pozioma

875 mm (+10 mm na kompensacje poziomu)
1,7 do 100 mm

Prowadnica weglanowa

Przy pomocy olejarki pneumatycznej
Cisnienie robocze 6 bar

Min. 200 I/min

1x @ 150 mm

Min. 2000 m3/h
30 do 32 m/s
Do wyboru u gory lub z boku

Dane bloku/ptytek

Szerokos$¢ bloku model 310
Szerokos$¢ bloku model 660

Prowadnica tasmy tnacej regulowana (zaleznie
od szerokosci bloku)

Doktadnos¢ ciecia (zalezna od materiatu
wyjsciowego i cech narzedzi)

Wysokos¢ bloku
Mozliwos$¢ wybierania naciecia bloku

Rozcinanie blokéw drewnianych o réznej
wilgotnosci drewna

Rozcinanie blokéw drewnianych o réznej
jakosci obrobki wstepnej

Rozcinanie blokéw drewnianych o réznej
jakosci
Dtugosé bloku min. / maks.

Prowadzenie bloku, z mozliwoscia indywidual-
nego wybierania

Grubos¢ ptytek
(zalezna od rodzaju drewna i wymiaréw bloku)

Zmiany techniczne zastrzezone

Standard
Min. 30 mm / maks. 310 mm
Min. 30 mm / maks. 660 mm

Ok. 150 do 310 mm o ok. 500 do 660 mm

Ok. +/- 0,15 mm (do szerokosci bloku 310 mm)
Ok. +/- 0,20 mm (do szerokosci bloku 660 mm)

Min. 5 mm / maks. 165 mm

Proste lub ukosne (pod katem 2°) naciecie bloku

Stosowane do ciecia na sucho lub na mokro

Materiat nieheblowany, heblowany 1- do 4-stronnie

Z wypaczeniem poprzecznym lub wzdtuznych,
zagietych, powyginanych

350 mm / nieograniczona

Boczne lub centralne prowadzenie bloku

> 1,7 mm (od 1,3 mm na zyczenie)



Dane tasmy tnacej

Grubos¢ rzazu

Grubos$¢ materiatu podstawowego
Szerokos¢ tasmy tnacej

Dlugosé¢ tasmy tnacej przy szerokosci ciecia
do 310 mm

Diugos¢ tasmy tnacej przy szerokosci ciecia
do 660 mm

Latwa, ergonomiczna wymiana pity (drzwiczki
skrzydtowe obracane pod katem 145°)

Od 1,0 mm
0Od 0,7 mm

80 mm

5500 mm

6500 mm

Ok. 2 min (2 osoby)

Wymiary

Wysokos¢
Szerokosé

Szerokos¢ przy napieciu nietypowym
(Zewnetrzna szafa rozdzielcza 600 x 600 x 350
mm po stronie czotowej napedu gtéwnego,
otwor drzwiowy 600 mm)

Gtebokos¢

Szerokos¢ przy otwartych drzwiczkach
Ciezar

Obciazenie fundamentu

Mozliwos$¢ transportu maszyny

Wymiary transportowe maszyny

Wymiary transportowe — klatka drewniana
Wymiary transportowe — paleta

Zmiany techniczne zastrzezone

DSB Singlehead 310 DSB Singlehead 660
2025 mm 2025 mm

3200 mm 3700 mm

3600 mm 4100 mm

1000 mm (1300 mm) 1000 mm (1300 mm)
3270 mm 3700 mm

3800 kg 4500 kg

5000 kg

2 gniazda dla wozka widtowego na spodzie maszyny, 2 montowane zaczepy dzwigowe
na goérze maszyny

Dt. x wys. x szer.: 3200 (3700) x 1300 x 2025 mm
Dt x wys. x szer.: 4200 x 1500 x 2400 mm
Dt x wys. x szer.: 4200 x 1500 x 2250 mm

v
N 1

2025 mm

1120 mm

3270 mm
1030 mm

I

3200 mm

1120 mm

4000 mm

DSB Singlehead

13



14

DSB Twinhead NG XM

Wielomodutowa pita tasmowa cienkotngca nowej generacii.

Wszechstronnos¢ nie oznacza adaptacji do tego,
co typowe, lecz do zyczen klienta.

Jakos¢ inwestycji rozpoznaje sie po dokladnosci, z jakg osiagane sa wyznaczone cele.
Tam, gdzie potrzebna jest wysoka wydajnos$¢ i maksymalna wszechstronnosé, maszyna DSB Twinhead NG XM
stanowi idealny wybor nie tylko ze wzgledu na niewielki rzaz.

Po stworzeniu rewolucyjnej technicznie maszyny DSB Singlehead i sukcesie maszyny DSB Twinhead z rozmieszczonymi
rownolegle zespotami pit kolejnym logicznym krokiem byto potgczenie obu modutdw. Jego imponujgcy wynik to nowa
generacja maszyny: wielomodutowa pita tasmowa cienkotngca DSB Twinhead NG XM.

Swoje mocne strony w zakresie ceny i wydajnosci pokazuje juz w swojej kompaktowej, dwumodutowej konfiguraciji
podstawowej. Poza tym maszyna DSB Twinhead NG XM daje sie rozbudowac, przez szeregowe potgczenie kilku maszyn,
do postaci kompletnego systemu produkcyjnego, ktéry dodatkowo rewolucjonizuje wysokogatunkowa technike
cienkotngca pod katem wydajnosci i dostepnosci. A mianowicie w nastepujgcych zakresach:

= Parkiety ® Okna = [nstrumenty muzyczne
= Ptyty wielowarstwowe ® Meble B Zrzynki tartakowe

B | aminaty sklejane = Ptytki otéwkowe

H Drzwi ® Komponenty nart i snowboardéw

Zwro¢ sie do nas, jesli szukasz indywidualnych rozwiazan w zakresie materiatéw niedrzewnych!



Suma Twoich korzysci:

2-modutowa ewolucja

i wielomodutowa rewolucja

® 2-modutowa konfiguracja
podstawowa

® Réwnolegle rozmieszczone
zespoty pit

® Unikalny stosunek ceny do
jakosci

Wysoka wydajnosé

i maksymalne wymiary

® Mozliwos¢ rozbudowy do postaci
systemow wielomodutowych

® Optymalna dostepnos¢ przy
minimalnych wymogach
przestrzennych

®m Szerokos¢ ciecia do 310 mm,
wysokos¢ bloku do 165 mm
wysokos¢ ciecia do 160 mm

Niezwykta precyzja dzieki

najwyzszej klasy technice

® Najbardziej innowacyjna syste-
matyka pit zapewnia najwyzszg
precyzie

® Unikalny system posuwowy do
obrobki kazdej jakosci blokow

®m Samodzielnie projektowane i pro-
dukowane maszyny i narzedzia
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Jak przekraczac¢ wysokie oczekiwania?
Zapewniajgc seryjne korzysci.

Zorientowane przysziosciowo strategie dziatania powstajg w glowach ludzi, ktérych pasja jest to, co
ponadprzecietne. Tylko tak moga powstawac¢ rozwigzania, ktore juz dzis pozwalajg zerknagé na to, co bedzie
pojutrze. Maszyna DSB Twinhead NG XM odgrywa te role na polu technologii cienkotnacej.

2-modutowa ewolucja i wielomodutowa rewolucja.

Oszczednos$¢ miejsca dzieki horyzontalnym zespotom pit.
Nowa maszyna DSB Twinhead NG XM dysponuje juz w
swojej 2-modutowej wersji podstawowej dwoma zespotami
pit, dzieki czemu jest najbardziej kompaktowym modelem
do rozcinania z uzyciem dwaoch ciec.

Réwnolegte rozmieszczenie zespotdw pit (= koncepcja
Twinhead) jest najbardziej optymalnym rozwigzaniem w
sytuacjach, gdy konieczne sg dwa jednoczesne ciecia.

=
=<
o
z
T
©
o
K=
=
£
@
7
a

Wykorzystujgcy precyzyjne trzpienie gwintowane
sitownikowy uktad ustawiania i regulacji modutéw zapewnia
szybkos¢ nawet 10 razy wiekszg od tradycyjnych nastaw-
nikow wysokosci. Umozliwia to szybkie, petne i optymalne
wykorzystywanie 160-milimetrowej wysokosci ciecia maszy-
ny DSB Twinhead NG XM.

Szerokosc¢ ciecia do 310 mm, wysokos$¢ bloku do 165 mm.
W maszynie DSB Twinhead NG XM zostat zastosowany
sprawdzony system transportu blokéw maszyn

DSB Singlehead.

Maksymalna wysokos¢ przejscia bloku wynosi 165 mm
przy wysokosci ciecia do 160 mm. W zaleznosci od
wyposazenia maszyna DSB Twinhead NG XM pozwala na
ptynna regulacje szybkosci posuwu w zakresie do

45 m/min.
Jedyny w swoim rodzaju stosunek ceny do jakoSci. imlfg;.z;cii“
Juz w konfiguracji podstawowej maszyna DSB Twinhead e Wpsayosan
NG XM bt i : A f B L > s prze:u;enne B 3
yszCzy ergonomicznymi zaletami i minimalnymi =22 oy o E
wymogami przestrzennymi przy maksymalnej wydajnosci. = E
. . . . . H
Koncepcja Twinhead z dwoma zespotami w jednej maszy- . E
nie utrzymuje tez koszty inwestycji w niezwykle atrakcyjnych £ %i Tﬁéﬁfﬁiﬁ%ﬁi £ Q 0 |.
ramach. é’ ] nakowe] wydajnosci _§
E
= <
8
§e E
o= @ =
3 £
5 o~

«———>€————> W
=700 mi/s <1400 m¥/s =700 m/s <1400 m¥/s ydajnosé
Koncepcja WINTERSTEIGER Twinhead Koncepcja konwencjonalna

Jedyny w swoim rodzaju stosunek ceny do jakosci dzieki koncepcji Twinhead

16



Wysoka wydajnosc¢ i maksymalne wymiary.

Mozliwos¢ rozbudowy do postaci
systeméw wielomodutowych.
Potgczone szeregowo maszyny sg
pomyslane jako kompletne systemy
produkcyjne, tworzgace petne, kompak-
towe jednostki produkcyjne.

Istnieje tez mozliwos¢ rozszerzenia
istniejacych maszyn lub instalacji

w kazdej chwili zgodnie z aktualnym >E<
zapotrzebowaniem. o
=z

DSB Twinhead NG XM w postaci rozbudowanej modutowo Automatyzacija i integracja indywidual- §
nych rozwigzan technologicznych sg 'E
elementem ekstensywnych kompetenciji ,E
podstawowych firmy WINTERSTEIGER. ‘l-'g

Dostepne systemy produkcyjne. o

Innowacyjna koncepcja maszyny Wysoki poziom ergonomii reduku-

i mozliwos¢ szeregowego taczenia je czas oraz koszt zbrojenia, prac

zapewnia optymalng dostepnosc¢ nastawczych i wymiany tasm tngcych

wszystkich zespotow pit i kompo- do minimum. Koncepcja ta zapewnia

nentdow maszyny przy minimalnych ponadto petna dostepnosé maszyn.

wymogach przestrzennych.

17
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Nadzwyczajna precyzja dzieki
najwyzszej klasy technice.

Absolutnie innowacyjna systematyka pit zapewnia najwyzsza precyzje.

przeciwienstwie do systemow
zwyktego mocowania, w maszynach
marki WINTERSTEIGER tasma tngca
z automatycznym uktadem regulaciji
biegu tasmy utrzymywana jest

W wymaganej pozycji przez krazki
zwrotne. Zapewnia to oprécz ochrony

i utrzymania wewnetrznego naprezenia
tasmy tnacej takze ochrone powierz-
chni bieznych krgzkdw zwrotnych.

Absolutnie innowacyjna
systematyka

® Unikalny system posuwowy do
obrobki kazdej jakosci blokow

® Automatyczna regulacja biegu
tasmy

B Serwopneumatyczny naprezacz
tasmy tnacej

B Zaawansowana technicznie
prowadnica weglanowa

Optymalne naprezenie tasmy tngcej
w potaczeniu z prowadnicami
weglanowymi umozliwia agresy-
wne pozycjonowanie prowadnic
tasmy tngcej. Rezultat: koncentracja
naprezenia pity w obszarze ciecia.

Ten unikalny pakiet technologiczny,
potaczony ze sztywna prowadnicg
bloku, gwarantuje maksymalng
precyzje ciecia przy minimalnych rza-
zéw o szerokosci od 1,0 mm.

Unikalny system posuwowy do obrobki kazdej jakosci blokow.

Napedzane dolne i gérne rolki
transportowe zapewniajg ciggte
wcigganie bloku nawet przy eks-
tremalnie trudnych wtasciwosciach
przedmiotéw obrabianych. Optymalny
chwyt i minimalizacje tarcia mokrego
i suchego materiatu zapewnia spec-
jalna powtoka gumowa rolek trans-
portowych oraz innowacyjny system
docisku.

Jednoczesnie powleczony twarda
powtokg chromowsg stét podajgcy
gwarantuje maksymalng stabilnosc¢
(optymalne ustawienie) przedmiotu
obrabianego. Naped rolek transpor-

Wyjatkowo wysoka doktadnosc¢
maszyna DSB Twinhead NG XM
zawdziecza tez chromowanemu na
twardo stotowi podajacemu.
Dodatkowe, napedzane rolki docis-
kowe bezposrednio nad obszarem
ciecia zapewniajg ciagta stabilizacje
przedmiotu obrabianego na catej jego
szerokosci. W ten sposdb mozliwe
jest rozcinanie, oprécz materiatu
heblowanego, takze nieheblowanych,
zagietych lub powyginanych blokdéw
z wypaczeniem podtuznym lub
poprzecznym.

Pionowa stabilizacja przedmiotu obra-
bianego w obszarze ciecia zapewnia
absolutng precyzje cied.

towych w strefie wejscia i wyjscia
maszyny jest ptynnie regulowany i ste-
rowany elektronicznie (4 — 20 m/min).

Napedzane rolki transportowe gérne i dolne

Bloki z wypaczeniem podtuznym lub poprzecznym, zagiete, powyginane

Cigcie bloku na mokro

Cigcie bloku na sucho



Automatyczna regulacja biegu
tasmy.

Przy rozcinaniu niejednorodnych
materiatow, np. drewna, na tasme
tnaca dziatajg rézne wartosci sity.
Za posrednictwem czujnika uktad
automatycznej regulacji biegu tasmy
rozpoznaje przesuniecia tasmy tnacej
wskutek dziatania roznych sit ciecia.
Elektromotoryczny nastawnik steru-
je krazkami zwrotnymi i gwarantuje
optymalng pozycje tasmy tngcej.
Wyklucza to jednoczesnie zjechanie
tasmy tnacej z kota zwrotnego.

Serwopneumatyczny naprezacz
tasmy tnace;j.

Specjalny zawdr reguluje naprezenie
tasmy tngcej, ktére jest dostosowy-

wane do wymiaréw konkretnej tasmy.

W czasie przerw w pracy naprezenie
tasmy tngcej jest zmniejszane, co

przyczynia sie do redukciji jej zuzycia.

Prowadnice tasmy tnacej mozna indywidualnie dostosowywac do szerokosci

przedmiotu obrabianego. Efekt ten zapewnia optymalne naprezenie tasmy tngcej

w obszarze ciecia i maksymalng doktadnosc¢ rzazu.

Zaawansowana technicznie prowadnica weglanowa.
Ten wysokotechniczny materiat kompozytowy z ekstremalnie odpornych na

Scieranie widkien poliweglanowych i termoodpornej zywicy epoksydowej zapew-

nia doktadne prowadzenie tasmy przy bardzo dtugich okresach uzytecznosci.

Wysoki komfort obstugi.

Maszyna DSB Twinhead NG XM imponuje tatwoscig obstugi. Ekran dotykowy
i jego tatwo zrozumiaty system menu niezawodnie prowadzg operatora przez

program. Praktyczne: oprogramowanie posiada funkcje pamieci, pozwalajgca na

zapisywanie czesto stosowanych parametréw technologicznych.

Poza tym przekonuje wielojezycznym systemem i licznymi menu serwisowymi
oraz pomocniczymi, jak np. programami ciecia, obrobki drewna i obstugi pit
oraz wskazaniami diagnostyczno-konserwacyjnymi.

Praktyczny program obrobki drewna.

Dzieki specjalnemu programowi
obrébki drewna maszyna DSB
Twinhead NG XM zapewnia
praktyczng mozliwos¢ zapisywania
dla kazdego rodzaju drewna pa-
rametrow ciecia, ptytki i pity, ktore
mozna w razie potrzeby wielokrotnie
wykorzystywac.

DSE Twinhead NG XM

Ekstremalnie odporna na zuzycie i Scieranie,
zaawansowana technicznie prowadnica weglanowa

19
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Sktadamy Panstwu jednoznaczng oferte.

A mimo to pozostawiamy wolny wybor.

Jakos¢ naszej oferty lezy nie tylko w petnym urzeczywistnieniu obiecanych korzysci. Zwieksza ona takze mozliwos¢é
wyboru. Na przykiad wyboru miedzy opcjami, ktére poprawiajg wynik spetniajacy indywidualne, konieczne warunki

pracy.

Mocny naped gtowny o mocy 32 kW.

Wzrost wymagan dotyczgcych wym-
iarow i wydajnosci pocigga za sobg
potrzebe zwiekszenia mocy. W takich
sytuacjach WINTERSTEIGER zaleca
mocny, wysokojakosciowy silnik

o0 mocy 32 kW jako naped gtowny.

Innowacyjny uktad natryskowy do
ciecia na mokro.

Spryskiwanie zeba pity specjalnym,
nieszkodliwym dla drewna medium
tworzy aerozol, ktéry smaruje i chtodzi
tasmy tnace. Zaleznie od potrzeb

i aplikacji interwaty natrysku mozna
indywidualnie regulowac.

Optymalny posuw dla kazdej aplikacji.

Przy wysokich wymaganiach wydajnosciowych maszyna DSB Twinhead NG XM
zapewnia szybki posuw w zakresie od 8 do 45 m/min. W przypadku aplikacji
wysokoprecyzyjnych i specjalnych oraz wymiarow XXL posuw mozna jednak
zmniejszy¢ do zakresu od 1 do 15 m/min.

Zaleta: dtuzszy czas uzytecznosci
tasmy cienkotngcej dzieki redukc;ji tar-
cia i zapobieganiu przyleganiu zywicy.

Zalety systemu spryskujgcego widac
szczegodlnie dobrze przy aplikacjach
wymagajacych ciecia na mokro.
Wykorzystuje on w petni swoje zalety
réwniez przy cieciu drewien o wysokiej
zawartosci zywicy lub krzemianow.

Cigcie na mokro - uktad natryskowy

Odchylane tasmy rolkowe

i napedzane bieznie rolkowe.
Gwarancjg doktadnosci ciecia jest
stabilne przytozenie dtugich blokdéw
na wejsciu i wyjsciu maszyny. Firma
WINTERSTEIGER stworzyta w tym
celu masywne tasmy rolkowe i bieznie
rolkowe o dtugosciach 2,5 m, 4 m
i5,5m.

Odchylane systemy przenoszace
utatwiajg ponadto takze otwieranie
drzwi maszyny, zapewniajgc szybka
wymiane narzedzi.



DSB Twinhead NG XM

Liczby. Dane. Fakty.

Dane techniczne

Moc znamionowa napedu gtéwnego
Szerokos¢ ciecia maks.

Predkos¢ posuwu, regulowana ptynnie
(zaleznie od rodzaju drewna i wymiaréw bloku)

Predkos¢ tasmy tnacej, regulowana ptynnie
Ciecie na mokro - uktad natryskowy

Naprezacz tasmy tnacej

Uktad regulacji biegu tasmy
(bieg tasmy widoczny przez wziernik)

Napiecie przytacza*

Srednica krazkami zwrotnych tasmy tnacej
Konfiguracja modutu pity

Wysokos¢ robocza

Regulacja wysokosci ciecia tasmy tnacej
Trwata prowadnica tasmy tnacej
Smarowanie tasmy tnacej

Przylacze sprezonego powietrza
Wymagana moc zasysania

Krociec wyciggowy u gory

Moc zasysania

Wymagana predkos¢ zasysania powietrza
Zasilanie pradem i sprezonym powietrzem
*Inne napigcia przytacza na zapytanie

Dane bloku/ptytek

Standard Opcja
18,5 kW 32 kW
310 mm

Posuw precyzyjny: 1 = 15 m/min

Posuw standardowy: 4 - 20 m/min Posuw szybki: 8 — 45 m/min

10 - 50 m/s 10 - 60 m/s (przy napedzie gtownym 32 kW)

Ciecie na mokro lub ciecie drewien
o0 wysokiej zawartosci zywicy lub krzemianow

Serwopneumatyczny naprezacz tasmy tnacej
Automatyczna regulacja biegu tasmy

3 x 400 VAC / 50 Hz
3 x 480 VAC / 60 Hz

Zewnetrzna szafa rozdzielcza po stronie czotowej napedu gtéwnego, rozdziela nastepujace
napiecia:

3 x 208 VAC / 60 Hz

3 x 575 VAC / 60 Hz

@ 915 mm

Pozioma

Ok. 1300 mm (ok. 1100 mm z opuszczonym fundamentem)
Ok. 1,7 do 160 mm

Prowadnica weglanowa

Przy pomocy olejarki pneumatycznej
Cisnienie robocze 6 bar

Min. 500 litréw/min na maszyne

1x@ 200 mm+ 1x @ 100 mm na maszyne
Min. 4500 m?®/h na maszyne

30 bis 32 m/s na maszyne

Do wyboru u gory lub z boku

Szerokos¢ bloku
Prowadnica tasmy tnacej

Doktadnos¢ ciecia (zalezna od materiatu
wyjsciowego i cech narzedzi)

Wysokos$¢ bloku min. / maks.
Dilugos¢ bloku min. / maks.

Grubosc¢ plytek
(zalezna od rodzaju drewna i wymiaréw bloku)

Prowadzenie bloku, z mozliwoscia indywidual-
nego wybierania

Zmiany techniczne zastrzezone

Standard
Min. 30 mm / maks. 310 mm
Jednostronnie regulowana

Ok. +/- 0,15 mm

5mm /165 mm

350 mm / nieograniczona

>1,7 mm

Boczne lub centralne prowadzenie bloku

Dane tasmy tnacej

Grubos$¢ rzazu

Grubos$¢ materiatu podstawowego
Szerokos¢ tasmy tnacej

Diugosé¢ tasmy tnacej

Latwa, ergonomiczna wymiana pity (drzwiczki
skrzydtowe obracane pod katem 125°)

Od 1,0 mm
Od 0,7 mm
80 mm
5500 mm

Ok. 2 min (2 osoby)
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DSB Twinhead NG XM
Liczby. Dane. Fakty.
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Wymiary DSB Twinhead NG 2 XM DSB Twinhead NG 4 XM DSB Twinhead NG 6 XM
Wysokosé 2695 mm

Szerokos¢ 4030 mm

Glebokosé 1550 mm 3920 mm 6235 mm
Szerokos¢ przy otwartych drzwiczkach 3750 mm 6050 mm 8365 mm

Ciezar Ok. 8000 kg Ok. 16000 kg Ok. 24000 kg
Obciazenie fundamentu 10000 kg 20000 kg 30000 kg

Mozliwos¢ transportu maszyny
Wymiary transportowe maszyny
(Dt. x wys. x szer.)

Wymiary transportowe - paleta
(Dt. x wys. x szer.)

Wymiary transportowe - klatka drewniana
(Dt. x wys. x szer.)

Wymiary transportowe w skrzyni morskiej
(Dt. x wys. x szer.)

Zmiany techniczne zastrzezone

= H
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" min. 1296 mm (51 i

2 gniazda dla wézka widtowego na spodzie maszyny
2 montowane zaczepy dZzwigowe na gorze maszyny

4030 x 1550 x 2695 mm

4200 x 2340 x 2950 mm

4250 x 2400 x 2980 mm

4250 x 2400 x 3115 mm

15 mm

B

4030 x 1550 x 2695 mm na maszyne

4200 x 2340 x 2950 mm na maszyne

4250 x 2400 x 2980 mm na maszyne

4250 x 2400 x 3115 mm na maszyne
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Samodzielnie projektowane | produkowane brzeszczoty.

Wymagdajacy klienci potrzebuja indywidualnie dobranych narzedzi. W zaleznosci od potrzeb firma WINTERSTEIGER
oferuje najlepszy materiat, optymalne zwymiarowanie brzeszczotu i optymalng geometrie zeba.

WINTERSTEIGER jest dzisiaj w tej doskonatej sytuacji, ze moze zaoferowac¢ kazdemu klientowi idealnie dostosowany do
jego potrzeb brzeszczot lub brzeszczot tasmowy. Ekstremalnie cienki rzaz przy maksimum precyzji to idealna podstawa
wytwarzania wysokogatunkowych produktéw, co zwieksza decydujgco perspektywy sukcesu gospodarczego klienta.
Minimalne czasy dostaw i maksymalna elastycznosc¢ to dla firmy WINTERSTEIGER oczywistosc.

Tasmy do trakéw i pit tasmowych do ciecia z drobnym rzazem marki WINTERSTEIGER zapewniaja!

Optymalne rozwiagzania:

m 30 lat wiedzy i doswiadczen ze
wszystkimi rodzajami drewna,

® Referencje z catego Swiata

m Szeroka gama produktéw z uzyciem
réznych materiatéw podstawowych,
podziatkami uzebienia i rzazem

m Dostosowane do potrzeb klientow
prace rozwojowe nad nowymi pro-
duktami

®m Optymalny uzysk drewna dzieki
dopasowanym narzedziom

Maksymalna ekonomicznos¢:

®m Natychmiastowa dalsza obréobka
lameli bez dodatkowej kalibracji

® Rzaz od 0,7 mm

m Czysta powierzchnia lameli

® Najwyzsza precyzja lameli

m Ekonomiczne wykorzystanie
materiatu dzieki statemu, optymalne-
mu rzazowi

WJINTERSTEIGER

Niezawodny partner:

® Najwyzszej klasy akcesoria do mas-
zyn, narzedzi i pit z jednej reki

® |ndywidualna koncepcja systemu
zapewniajgca klientowi sukces

m Stata wysoka jakos¢ i dostepnosé

m Wysoki poziom zadowolenia kli-
entow
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Szybka pomoc dzieki
zdalnemu serwisowi firmy WINTERSTEIGER.

W sytuacjach awaryjnych decyduja jako$¢ i szybkosé. Globalne sieci i organizacje dystrybucyjne firmy WINTER-
STEIGER gwarantuja optymalne wsparcie przy rozwiazywaniu probleméw technicznych oraz szybka pomoc ze
strony profesjonalnych technikow serwisowych.

Aby dodatkowo poprawi¢ dostepnos¢ i skréci¢ czas reakcji, mozna wyposazy¢ posiadane pity tasmowe WINTER-
STEIGER w opcjonalng funkcje teleserwisu. Dzieki zdalnemu serwisowi WINTERSTEIGER rozwigzanie kazdego proble-
mu zajmuje zaledwie kilka sekund. Nasz serwis techniczny nawigzuje bezposrednie potgczenie z Twoja maszyng online.
Odszukiwanie btedow i diagnostyka, ale takze analiza danych, optymalizacje i czynnosci serwisowe, odbywajg sie w
czasie rzeczywistym. Zdalny serwis firmy WINTERSTEIGER jest mozliwy w systemach LAN/WAN/GPRS/UMTS/HSDPA.

Twoje korzysci:

m \Wzrost dostepnosci maszyny

® Minimalizacja przestojow dzieki zdalnej diagnostyce

= Redukcja kosztdéw serwisowania

m Regularne przekazywanie aktualizacji oprogramowania

m Kopie bezpieczenstwa danych i niezawodna identyfikacja
czesci zamiennych

Wsparcie dla personelu konserwacyjnego i
obstugujgcego

Unikanie przestojow maszyny

Nasze swiadczenia:

m Udostepnienie sprzetu (router)

m Rejestracja na portalu serwisowym WINTERSTEIGER

m Bezptatna ustuga zdalnego serwisu w pierwszym roku
(z mozliwoscig przedtuzenia na podstawie umowy
serwisowej)




Serwis firmy WINTERSTEIGER.
Koniec dostawy jest dopiero poczgtkiem wspotpracy.

Najlepszy czas na ocenienie jakosci inwestycji nadchodzi wiele lat po dokonaniu dostawy. W zwigzku z tym firma
WINTERSTEIGER stworzyta globalny serwis, ktdry rozpoczyna sie wraz z uruchomieniem urzadzenia i dotyczacym

go szkoleniem, a kohczy ustuga help-desk.

Uruchomienie i szkolenie

Firma WINTERSTEIGER gwarantuje uruchomienie
urzadzenia oraz szkolenie przez ekspertow na catym
Swiecie i oczywiscie na miejscu.

Obecnosé przy produkciji
Mamy tutaj na mysli wszystkie dalsze srodki, umozliwiajace
jak najszybsze, ekonomiczne zastosowanie urzgdzenia.

Proaktywne utrzymanie urzadzenia w dobrym stanie
technicznym

Konserwacja i zapobiegawcza wymiana okreslonych czesci
podlegajgcych zuzyciu w ustalonych terminach likwiduje
problemy zanim sie pojawig. Na przyktad podczas urlopu
zaktadowego naszych klientdw, co umozliwia obnizenie
kosztéw utrzymania do minimum.
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Umowy ramowe na materialy eksploatacyjne i pity
Tego typu uzgodnienia pozwalajg nam na wczesniejsze
zaplanowanie zapotrzebowania rocznego i obnizenie
kosztow, co skutkuje oczywiscie natychmiastowym
efektem dla klienta.

Inne zalety:

= Dostawy uzaleznione od zuzycia (,just in time”)

B Dostepnos¢ w krotkich terminach

B Przechowywanie w magazynach firmy WINTERSTEIGER

Ustuga help-desk

Poprzez tg ustuge spetniamy wysokie wymagania
naszych partneréw w zakresie serwisu na catym swiecie.
Gwarantuje to doskonatej jakosci pomoc takze poza
naszymi godzinami pracy.
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WINTERSTEIGER WOODTECH.
Wartos¢ drewna rosnie wraz ze stopniem jego uszlachetnienia.

Dzis, bardziej niz kiedykolwiek, czlowiek zaczyna coraz bardziej docenia¢ drewno, jako surowiec, z wszystkimi
jego genialnymi wlasciwos$ciami. Okazuje sie, ze to wtasnie ciecie cienkich plyt i desek jest jedng z podstawowych
technologii w dziedzinie uszlachetniania drewna. Jest to o tyle ciekawsze, ze WINTERSTEIGER posiada ponad
30-letnie doswiadczenie w tej dziedzinie i jest od wielu lat wiodaca firma na rynku.

Ponad 1500 sprzedanych trakdw do ciecia cienkich ptyt i desek podkresla czotowg pozycje firmy WINTERSTEIGER na
Swiatowym rynku, ktérej podstawg jest zardwno przejrzysta, jak i konsekwentnie stosowana filozofia: stworzenie wyraznych
wartosci dodatkowych na przysztos¢ poprzez gotowosc do innowaciji, efektywnosé i bezpieczeristwo pracy.

Technologia WINTERSTEIGER oferuje praktycznie idealne Dzieki przemyslanemu dziataniu i realizacji planow przez

warunki do produkcji wyrobdw, w ktdrych przejawiajg sie zespot ztozony z uzytkownikow, technikow i projektantow,

tego typu wartosci dodatkowe. caty program produktéow — poczgwszy od trakow do
ciecia cienkich ptyt i desek, a skoriczywszy na technologii

= Parkiety klejenia i prasowania - charakteryzuje sie szerokim

B Ptyty wielowarstwowe spektrum zalet.

H Drzwi

® Okna ® Duza precyzja

® Meble B Minimalne rzazy

B Trzonki do otdwkow B Powierzchnie przygotowane do klejenia

B |nstrumenty muzyczne ® Dalsza obrébka lameli bez dodatkowych etapdéw

i wiele innych roboczych

Doktadne ciecie materiatéw niedrzewnych.

Pozycja firmy WINTERSTEIGER jako lidera w zakresie jakosci przejawia
sie zawsze tam, gdzie potrzebne jest precyzyjne ciecie przy minimalnych
ubytkach materiatu. Dotyczy to tez wielu materiatdw, kitdre nie sktadajg sie
z drewna. Zapytaj nas o indywidualne rozwigzanie!




WINTERSTEIGER. A Global Player.

Die WINTERSTEIGER AG ist ein oberdsterreichischer Spezialmaschinenbauer und konzentriert sich
seit der Griindung 1953 auf Nischenmérkte.

Internacjonalizacja rynkéw i rewolucje wykorzystywata je jako takie. Skutek: potozy¢ optymalne podwaliny pod
techniczne sg dzi$ decydujgcymi konsekwentny rozwdj i wzrost, zapew- dtugoterminowsg i stabilng wspodtprace
elementami globalnej konkurenciji. niane przez innowacyjny potencjat z klientami.

Firma WINTERSTEIGER zawsze pracownikow i strategiczne akwizy-

rozumiata wyzwania jako szanse i cje. Udato nam sie w ten sposob

B Business Unit SEEDMECH

m Kompleksowe rozwigzania w zakresie hodowli roslin i upraw ekspery-

mentalnych
M Business Unit SPORTS
m Kompleksowe rozwigzania w zakresie wypozyczania i serwisowania nart m 21 wiasnych oddziatow
oraz snowboardow przedsiebiorstwa
B Systemy higienicznego suszenia artykutdw sportowych i odziezy roboczej B 60 przedstawicielstw
B Rozwigzania ulepszajgce ksztatt i mozliwosci indywidualnego dopasowy- m sprzedaz w 130 krajach Swiata
wania obuwia sportowego ® 90 % udziat eksportu
B Pozycja swiatowego lidera w
M Business Unit WOODTECH trzech pionach SEEDMECH,
® Rozwigzania technologiczne w zakresie precyzyjnej obrébki cienkotngcej, SPORTS i WOODTECH

naprawy i kosmetyki drewna
®m Brzeszczoty do drewna i artykutow spozywczych

B Business Unit METALS

® Maszyny i urzadzenia z zakresu technik prostowania (Kohler Maschinenbau GmbH)
® Maszyna do automatycznego usuwania zadzioréw z blach (Paul Ernst Maschinenfabrik GmbH)

B Business Unit AUTOMATION

B Linie, urzadzenia i koncepcje automatyzacyjne dla przemystowych zaktadéw produkcyjnych
(VAP Gruber Automations GmbH)

Centrala Ried im Innkreis
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www.wintersteiger.com

Sukces rozpoczyna sie od wtasciwej decyzji
w odpowiednim czasie. Skontaktujcie sie Panstwo z nami!

—
WINTERSTEIGER

Thin-cutting & Repair

L

Przedstawiciele:

]

Centrala:

Austria: WINTERSTEIGER AG, 4910 Ried, Austria,
Dimmelstrasse 9, Tel.: +43 7752 919-0, Fax: +43 7752 919-58,
woodtech@wintersteiger.at

Siedziba koncernu:

Azja potudniowo-wschodnia, Australia, Nowa Zelandia:
WINTERSTEIGER SEA Pte. Ltd., Singapur 569084, 2 Ang Mo Kio
Street 64 #05-03A, Tel.: +65 6363 3384, Fax: +65 6363 3378,
office@wintersteiger.com.sg

Chiny: WINTERSTEIGER China Co. Ltd., Room 902, Building 5
Lippo Plaza, No. 8 Ronghua Middle Road, Economic and Technical
Development Zone, 100176 Beijing, Tel.: +86 10 5327 1280,

Fax: +86 10 5327 1270, office@wintersteiger.com.cn

Francja: SKID WINTERSTEIGER S.A.S,,
93 Avenue de la Paix, 41700 Contres, Tel.: +33 254 790 633,
Fax: +33 254 790 744, fpasqual.wintersteiger@wanadoo.fr

Rosja, GUS: OO0 WINTERSTEIGER, 117218 Moscow,
Krzhizhanovsky str. 14, build. 3, Tel.: +7 495 645 8491,
Fax: +7 495 645 8492, office@wintersteiger.ru

Ameryka Potudniowa: WINTERSTEIGER South America
Comeércio de Maquinas Ldta., Rua Silveira Peixoto,

1040 sala 1303, Batel, CEP: 80240-120, Curitiba, PR - Brasil
Tel./Fax: +55 41 3343 6853, office@wintersteiger.com.br

USA, Kanada: WINTERSTEIGER Inc.,

4705 Amelia Earhart Drive, Salt Lake City, UT 84116-2876,
Tel.: +1 801 355 6550, Fax: +1 801 355 6541,
mailbox@wintersteiger.com

Albania, Bosnia-Hercegowina, Chorwacja, Czarnogora, Finlandia, Hiszpania, Japonia, Korea, Kosowo, Macedonia, Polska, Portugalia, Serbia, Stowenia, Szwecja,
Tajwan, Turcja. Dane kontaktowe naszych przedstawicieli mozna znalez¢ na stronie www.wintersteiger.com/woodtech.
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