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LEVEL7

Beam saws
Plattenaufteilsagen
[OpU30HTaNIbHOMO PACKPOEYHOTO LIEHTPa



LEVEL 7

,Wir haben uns in Sie hinein versetzt, um lhnen
eine malgeschneiderte Maschine anzubieten”

“We put ourselves in your shoes
to give you a tailored machine” “ PackpoeuHbili LeHTp Level 7

CO3aH cneumanbHo ans Bac”




Blade Carriage

Ribbed steel structure ensuring high stiffness.
Independent rise & fall of blades on precision
linear guides allowing high versatility of the
applications and regulations.

The scoring unit blade could be disabled by
CNC, when it is not required.

Sageblattwagen

Stahlrahmen, mit Rippen, mit grofser
Festigkeit.

Heben der unabhangigen Séageblatter auf
linearen Prézisionsfuhrungen fir eine grofte
Vielseitigkeit bei den Anwendungen und
Einstellungen.

Das Vorritzsageblatt kann von der Steuerung
deaktiviert werden, wenn es nicht benétigt
wird.

MunbHasa KapeTka

CranbHas, c pebpamu )ecTKoCTH,
M3HOCOYCTONYMBAS.

He3aBMCUMbIA NOABEM MU MO NUHENHBIM
HanpaBASOLLMM BbICOKOM TOYHOCTU. T1pn
HeobXxo4MMOCTH, C NaHenu ynpasneHuns
MOXHO UCKMOYNTb MOAPEIHYIO MUY 13
paboThl.

Scoring Unit Blade Regulation
It can be made externally with running blades in
rotation.

Einstellung Des Vorritzsageblatts
Diese wird ausgefiihrt, von auRen, wéhrend die
Sageblatter in Bewegung sind.

PerynupoBka Mogpe3Hoit Munbl
PerynvpoBKa NoApesHow Nibl OCYLLeCTBASETCS
BPYYHYIO , C BHELWHEN CTOPOHbI MUABHOM KapeTKu.

Blade Height Manual Regulation
Measures shown by mechanical display. It
can be made with blades in rotation and
protection case closed.

Manuelle Einstellung

der Séageblatthohe

Mafnahmen werden durch mechanische
Anzeige angezeigt. Es kann mit rotierenden
Klingen und geschlossenem Schutzgehduse
hergestellt werden.

Moabem MunbHbIX ilUcKoB

13MepeHuns oTobpaxatoTcs Ha MexaHU4ecKom
aucnnee. 3To MOXeT HbITh CAeNaHo ¢
Ne3BNAMM B POTaLMM 1 3aLlKThI KOpnyca
3aKpbIThI.

Rack Transmission

Blade carriage movement through tempered
and hardened rack: noiselessness and
precision combined with long time durability,
maintenance-free. The positioning is driven
by CNC through Inverter motor, return speeds
up to 50m/min (standard) or 100 m/min (on
request).

Zahnstangengetriebe

Bewegungssystem des Sageblattwagens durch
eine gehartete und geschliffene Zahnstange:
Gerauschlosigkeit und ausgezeichnete
Prazision sowie eine lange Lebensdauer,
wartungsfrei. Die

Positionierung wird von der Steuerung

durch einen Inverter geregelt,
Rucklaufgeschwindigkeiten bis zu 50 M/Min
oder 100 M/Min (optional).

TpaHcMuccus c 3y6uyaToil peiikoi
CucteMa nepemelleHns NubHOM KapeTKu
no 3ybyaToin pelike: beclwymHas, To4Has,
M3HOCOYCTONYMBAs, He TpebyioLlas
obcnyxmBaHms. No3nyMoHMpoBaHmne
NPOUCXOAUT C NaHenw ynpasneHvs Yepes
MHBepTEep, CKOPOCTb BO3BPpaTa A0 50 M/MUH
(cTanpapTHas) unam 100 M/MuH (onums)

Blade Change

Thanks to the “Quick Shift” Pro Lock system, the
blades change is quick, easy and safe; only one
Allen key is required.

Sageblattwechsel

Front Tables

No-scratching surface front tables in phenolic resin, with front roller for easy
loading. On request tables could feature air-cushion, helping in heavy panels
handling (optional).

Frontale Arbeitsebenen

Tische mit kratzfester Oberflache aus Phenoplast, mit Rolle im vorderen
Bereich zum leichteren Beladen. Auf Anfrage mit Luftkissen fir die
Handhabung schwerer Platten (optional).

3arpysouHble CTosibl
®poHTanbHble 3arpy304Hble CTOMbl C NTOBEPXHOCTLIO U3 NaKMPOBAHHOMO

TEKCTONNTa, |/I3HOCOyCTOVI‘-H/IBOI'O KUuapannHaMm Matepuana n CprHTaJ'IbeIM

PONMKOM N5 ObNeryeHns 3arpysKn naHenei.
Onuus: 3arpy304Hble CTOMbI C BO3AYLIHOM MOAYLIKOMN.

Pneumatic Grippers and Supporting Table

Strong grippers, pneumatically operated; pressure settled by site operator.
Upper terminal covered in no-scratching material. Soft and sure grip in every
movement speed. Supporting table with driven wheels @ 70mm.

Pneumatische Zangen Und Gleitebene

Robuste Zangen mit Pneumatiksteuerung, der Druck kann vom Platz
des Bedieners aus eingestellt werden, die obere Klemme ist mit
kratzfestem Material beschichtet. Sanftes und sicheres Greifen bei jeder
Schubgeschwindigkeit. Gleitebene auf freirollenden Rédern @ 70mm.

MHeBmaTuyeckue Mpuxumbl U Pabouas 3oHa

MPWXMMbI MHEBMATUYECKOTO YNPaBAeHus, iaBNeHne peryamnpyeTcs ¢
paboyero MecTa onepaTopa, 3axsaT NMOKPbIT M3HOCOCTONKMM MaTEPHANOM.
[envikaTHbIV 1 HafexXHbIN 3axBaT Npu N0OOV CKOPOCTU NepemelleHns. B
Paboyelt 30He Ha X0n0CTble POAVKM AnaMeTpoM 70mm yCTaHOBNEHbI Ha
BbICOKOKa4eCTBEHHble NPOMUbHbIE LKHbI.

Side Aligner

Side aligner mounted on high precision linear guide, allows alignment to the
fence (standard) On request a supplementary aligner could be mounted in
front of the cut line (optional).

Seitliche Ausrichtvorrichtung

Rack And Pinion Pusher Feeding System

with Magnetic Stripe Reading System

Pusher movement, on very thick “H” side supports is driven

by precision rack and pinion transmission on round hardened
bar. Measure reading system with magnetic tape, wear and
maintenance-free, ensures a high degree of precision. Inverter-
operated motor, standard return speed 40 m/min. On request
return speed up to 70 m/min (optional).

Zahnstangengetriebe Schieber mit Magnetband

Die Bewegung auf den seitlichen H-Tragern mit grol%er Dicke wird
Uber ein Prazisions-Ritzel-Zahnstangengetriebe, mit Fihrung

auf Rundstab, gesteuert. Malsystems auf Magnetband ohne
Kontakt, verschleild- und wartungsfrei, garantiert Messgenauigkeit.
Antrieb mit Inverter, Ricklaufgeschwindigkeiten bis zu 40 M/Min
(standard).

Auf Anfrage Rucklaufgeschwindigkeiten bis zu 70 M/Min (optional).

MporpammHbIi TonkaTtenb Mepemeltaercsa Mo 3y6yaToin
Pelike. MapameTpbl CunTbiBatoTCA MocpeacTBoM MarHMTHOM
JleHTbl.

MporpaMMHbIi ToNKaTenb ABUraeTcs No HGOKOBbLIM CynmnopTam
13 CTaNbHOro NPOMUNS «ABYTaBP» , NepeMelleHne NPonNCXoanT
NOCPeCTBOM LWECTEPEHKN MO 3yOYaTON peliKe C Kpyrion
Hanpaenstouwen. CuctemMa 6ECKOHTAKTHOIO CHMTHIBAHMWS
napameTpa MarHUTHOW NeHTOW rapaHTVpyeT BbICOKWI YPOBEHb
TOYHOCTW. [IPUBOANTCS B A€MCTBIME C NOMOLLbIO AaCUHXPOHHOTO
ABuraTens, ynpasnseMoro nHseptepom. CKopocTs Bo3BpaTa 40 M/
MWH (no ymonyarwto). CkopocTb Bo3BpaTa A0 70 M/MUH (onuus).
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Durch das System “Quick Shift“ Pro Lock: Der
Sdgeblattwechsel geschieht leicht und schnell,
unter vollkommenen Sicherheitsbedingungen und
durch Verwendung eines einzigen Werkzeugs.

BbicTpas 3ameHa MunbHbIX iUcKoOB

C nomouybto cnctemsl “Quick Shift” Pro Lock:
npocTas 1 H6bICTpas CMeHa N, CoBepLIEHHO
H6e3onacHasl, C NTOMOLLbIO OAHOIO MHCTPYMEHTA.

StandardmaRige seitliche Ausrichtvorrichtung, auf eine lineare
Prazisionsfihrung montiert, erlaubt das Ausrichten am Winkel (standard).
Auf Anfrage ist eine zweite Ausrichtvorrichtung erhaltlich, die vor der
Schnittlinie montiert wird (optional).

BokoBoii Mpuxum

BOKOBOV MPWKIM YCTAHOBAEH Ha TMHENHYI0 HanpaBstoLLYyO BbICOKON
TOYHOCTW, OCYLLECTBASET NMPWKIM 3arOTOBOK K OCHOBHOMY Yropy.BO3MOXHO
YCTaHOBUTb BTOPO OOKOBOW NPYXIM BNepeamn NMMHKK pesa (onuus).
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Window Cut Function
“Window cut” function, CNC-driven (standard).

Label printer

Different printer models are available on request.

The CNC software includes the printing of standard size labels function.
On request: software for personalised label execution (optional) Fensterschnitt

Die Funktion ,Fensterschnitt“ wird von der Steuerung geregelt
Etikettendrucker (standard).
Auf Anfrage kénnen verschiedene Druckermodelle geliefert werden.

Der Druck von Etiketten im Standardformat ist in der Software der Steuerung
enthalten.

Auf Anfrage, Software zur Erstellung personalisierter Etiketten (optional).

Bbipes OkHO

MporpamMmHoe obecneyeHne B 6230801 KOMMNEKTaL MM
pacnonaraet dyHKumelt BbIPE3 OKHO. YnpasneHwe ¢ naHenu
ynpaBneHns.

MeyaTb 3TUKETOK

OcHallleHe CTaHKa NPUHTEPOM i1 3TUKETOK. Moaenb NpuvHTepa no Bbi6opy

KnueHTa. (onuus). MevyaTb STUKETOK CTaHAAPTHOrO pa3Mepa BxoauT B 6a3oBoe

nporpamMmmHoe obecneyerue. Ne4aTb 3STUKETOK MHANBMAYANBHOIO pa3mepa

(onums).

Groove function
Single or Multiple Grooves function, CNC-driven .
Grooves width regulation CNC-driven. Manual adjustment of grooves depth.

Nuten

Ausfiihrung von einzelnen oder mehrfachen Nuten, geregelt durch die Steuerung. Die
Einstellung der Breite der Nuten wird von der Steuerung geregelt. Die Einstellung der Tiefe
der Nuten erfolgt manuell.

BbinonHeHue Ma3oBbiX Pe3oB

CylecTByeT BO3MOXHOCTb BbINOIHEHWS Na30BbIX PE30B, EANHUYHbIX NN
MHOXECTBEHHbIX, KOMaHAa NofaeTcs ¢ naHenn ynpasnenus. WnpuHa Masa perynupyercs
C NaHenu ynpaenexus. MybunHa nasa peryavpyeTcs BpyYHYyH.

Interrupted grooves - Laminated edges
CNC allows the execution of interrupted grooves. In case of boards with edges, the blade
infeed time can be programmed ,to avoid edge chipping.

Unterbrochene Nuten - Gewalzte Kanten

Die Steuerung erlaubt die Programmierung der Ausflihrung unterbrochener Nuten.
Beim Schnitt von umrandeten Platten kann das Eintreten des Vorritzsdgeblatts auf Zeit
programmiert werden, um eine Splitterung des Randes zu vermeiden.

Masbl C OTcTynom OT KpaeB 3aroToBKMU - J/lTaMMHMPOBaHHbI KpoMoOUHbIit MaTepuan
CylecTByeT BO3MOXHOCTb MPOrpaMMMPOBaHNS BbIMOMHEHWS «NPEPBAHHOMO Nasa»
WAV NO-APYroMy nasa Cc OTCTYNOM OT KpaeB 3aroToBKU. Eciv TpebyeTcs packpouTs
3aroTOBKM yxe 06MLOBaHHbIE KDOMOYHbBIM MaTEPKANoM, TO BO M3bexaHve NoBpexaeHus
KPOMOYHOro MaTepwana, ¢ NaHenun ynpasneHuns 3aaeTcs BpeMs cTapTa NoApe3Hon bl

Software

Hardware: commercial PC, easy replacement,
in case of failure with Windows® operating
system.

22”Monitor mounted on adjustable console
with keyboard and mouse support

The “Beamboard” software, powerful and
intuitive, facilitates work with a graphical
interface designed to help the operator in all
phases, from design to cutting.

Manual cut mode: Cutting and movement of
axes in manual mode

Automatic cut mode with the possibility of
interrupting the work cycle to perform cuts
in other cut modes and then resume cycle
processing from the stopped step.

3D SIMULATOR: Support the operator through
real-time visual aid of the cutting diagram
during work and step-by-step guide for
workpiece movement.

Execution of through and stopped grooves
and housings

Execution of window cuts

Timed scoring unit infeed to avoid chipping
panels which have already been edgebanded.
An unlimited number of cut lists can be stored
and relative labels printout can be associated
with each cut list.

Standard  includes  OPTIMUS  BOARD
OPTIMIZER, which manage up to 3 different
sizes of panels of the same thickness and
material without quantity limits, 40 different
dimensions of elements for a total of 400 total
items obtainable.

It is possible, among other things, to handle
edges, extra production, and design cutting
schemes respecting the grain of the wood.
Self-diagnosis: The program  provides
diagnosis of dysfunction and suggests
resolution of the problem.

Teleservice: Allows the remote technical
support to diagnose and troubleshoot
anomalies. Included during the Warranty
Period.
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Software

Hardware: Trading-PC mit Betriebssystem
Windows®

22”-Monitor auf ausrichtbarem Pult mit
Tastatur und Maus

Die leistungsstarke und intuitive Software
“Beamboard” erleichtert die Arbeit dank einer
Grafikschnittstelle, die zur Optimierung jedes
Bedienerplatzes vom Entwurf zum Schnitt
konzipiert wurde.

Schnittmodus  manuell:  Schnitt  und
Bewegung der Achsen im manuellen Modus
Automatischer Schnittmodus mit
der Moglichkeit der Unterbrechung der
Arbeitszyklen, um Schnitte in einem anderen
Modus auszufihren und den laufenden
Zyklus ab der unterbrochenen Stelle wieder
aufzunehmen.

Software

Hardware: MK c onepaTtugHol cuctemon
Windows®

MoOHMTOp 22” yCTAHOB/EH Ha MOBOPOTHOW
KOHCO/e, C KNaBMaTypOI 1 MbILLbIO

Software “Beamboard” - MOLWHbIV 1
WHTYUTUBHbIA MHCTPYMEHT, KOTOPbIN
obneryaet paboTy bnarofaps rpaduyeckomy
nHTepdeicy, KoTopblit bbin pa3paboTaH

ans ynobcTea onepatopa Ha Bcex aszax, ot
NPOEKTVPOBaHNA [0 pe3a.

Pexm py4HOro pesa: Pe3 1 nepemelleHne
0Cel B PyYHOM pexrime

Pe)xnm aBToMaTMYeCcKoro pesa ¢
BO3MOXHOCTbIO NMPEPbIBaHNS paboyero LuKkia
0151 BbINOSIHEH WS PE30OB B PYrOM Pexunme, ¢
AanbHENWMM BO3BPATOM K pabodemy LMKy ¢
MOMEHTa NpepbIBaHus.

3D-SIMULATOR: Unterstltzung des
Bedienungspersonals durch visuelle
Hilfe in Echtzeit des Schnittplans in der
Bearbeitungsphase und  Schritt-flr-Schritt-
Anleitung zur Bewegung der Elemente.
Ausfiihrung von durchgehenden und
unterbrochenen Nuten

Ausfiihrung eines Fensterschnitts
Zeitgesteuerter Eintritt des Vorritzers zum
Schutz bereits bearbeiteter Platten.
Speicherung einer unbegrenzten Anzahl von
Schnittlisten in Einheit mit dem Druck der
jeweiligen Etiketten.

Serienmafig enthalten ist der OPTIMIERER
OPTIMUS BOARD, mit dem bis zu 3
verschiedene PlattengroRen gleicher Dicke und
gleichen Materials in unbegrenzter Anzahl,

3D SIMULATOR: oMoLb onepatopy vYepe3
BM3yanu3aumio peansbHoii CXeMbl pesa B
aze 06paboTKM 1 NO WAroBOW MHCTPYKLMN
nepemeLLeHnii.

BbiNONHEHWE CKBO3HbIX ¥ MPepPBaHHbIX Na30B
BbinonHeHve pe3a oKkHa

TaliMep Bxofia NoApe3Horo yana ans
HepeXHOro pe3a KPOMIEHHbIX NaHenel
HeorpaHunyeHHoe KoNM4eCcTBO NapamMmeTpoB
pe3a B NaMsaTV C COOTBETCTBYIOWEN NevaTbio
ITUKETKM.

40 verschiedene ElementgroRen bei insgesamt
400 verfligbaren Elementen bearbeitet werden
konnen.

Unteranderemsinddie BearbeitungderRander,
Schnitt des Kopfes und Extra-Produktion sowie
Entwurf der Plane unter Beriicksichtigung der
Holzmaserung moglich.

Selbstdiagnose: Das Programm liefert die
Diagnose von Fehlfunktionen und schlagt eine
Problemldsung vor.

Fernbetreuung: Ermoglicht den Fernzugriff
des technischen Kundendienstes fur die
Diagnose und Storungsbehebung. Wahrend
der Garantiezeit inbegriffen.

B cepuiiHOM KOMNNeKTaummn nmeeTcs
onTumm3aTop OPTIMUS BOARD, KOTOpbIN
MO3BONSET ONEPHPOBaTb 3-MSA PA3ANYHbIMU
pa3sMepamMu NaHen ofMHaKOBOW TOMLWMHBI
v MaTepuana be3 orpaHnYeHns KONNYeCcTBa,
40 pasnn4yHbIX pa3MepoBs 31emMeHToB 40 400
31EMEHTOB BCETO.

ABTOAMArHO3: NpOrpaMmMa BblfaeT AMarHo3
AVCPHYHKUMIA 1 MOACKa3bIBaeT pelleHvie
npobnemsi.

YaaneHHbI 4OCTYN: NO3BONSIET TEXHUYECKOMY
nepcoHany NOAKMOYUTHCS U BbIABUTH
npobnemy. BKoYeHo B LieHY Ha BpeMs
rapaHTumn.



LEVEL7TP
LEVEL7TL

Beam saws with lifting table
Plattenaufteilsagen mit Hubtisch

NoabeMHas nnatdopma

Motorized lifting with 4 x 50 mm diameter
screws and self-lubricating bronze screw
nuts.

Motorisierter Hub ausgestattet mit vier
Schrauben Durchmesser 50mm und
selbstschmierenden Bronzeschnecken.

MoTopu3oBaHHOE NogbeMHoOe
YCTPOICTBO OCHALLEHO 4 BUHTaMK
AviameTpom 50 MM 1 HeobCayKMBaeMbIMU
OPOH30BbIMU BTY/IKaMK

Laser photocell for required panels counting
on each specific manufacturing process.

Laser-Fotozelle zur Zahlung der
bearbeitungsspezifisch erforderlichen Platten.

NazepHbiin hoTO3NEMEHT AN NofCYeTa NaHenel,
HEOBXOAMMBIX /19 BbIMNOAHEHWS 3aaHHOMO LKA,

Pneumatic push feeds.

Pneumatikschieber.

NHEBMaTn4eCKne ToNKawuwmne yCTpOIZCTBa
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Extremely sturdy front aligners which
allow perfect panel alignment.

Vordere Ausrichter von groer Robustheit fOr
eine perfekte Ausrichtung der Platten.

Bbicokast Npo4HOCTb PPOHTaNbHbBIX BblpaBHMUBaTENEN
obecneynBaeT naeanbHyo reoMeTPUYECKYo NTMHNI0
naHenen

Forward speed of motion of the pusher limited to 25 m/min according to standards
Return speed 70 m/min on the load.

Vorlaufgeschwindigkeit des Schiebers normgema. auf 25 m/min begrenzt
Rucklaufgeschwindigkeit 70 m/min zum Laden.

dopBapp, CKOPOCTb ABMXEHWS TOKATeNst OrpaHMYMBaeTCs 0 25 M / MUH B
COOTBETCTBMM CO CTaHAAPTaMMU.
CrkopocTb Bo3BpaTa 10 70 M/MuH (onuus).
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LEVEL7TL 3200 3800 4400 e
A 5400 6000 6600 T
LEVEL7TP 3200 3800 4400 B 7900 7900 7900
A 5400 6000 6600 C 7000 8400 9800
B 7900 7900 7900 D 4000 4000 4000
C 3600 4300 5000 E 1500 1500 1500 y
D 5600 5600 5600 F 1200 1200 1200 P D >
E 1500 1500 1500 G 3600 4300 5000
F 1200 1200 1200 H 3400 4100 4800

Technical Data

Technische Daten - TexHuyeckue XapakTepucTukm
LEVEL 7
Blade projection MAX
< Schnitthohe MAX mm 70
MaKcuManbHbIl BbIET NAbI
Longitudinal cutting capacity
Schnittkapazitat in Langsrichtung mm 3200/3800/4400
MakcimanbHbIi pes no gauHe
) Main blade diameter
Durchmesser Hauptségeblatt mm 2300
[QnameTp OCHOBHOI MBI
Main saw motor power
LEVEL7 3200 3800 4400 Motorleistung Hauptsageblatt Kw 55
A 5400 6000 6600 MoLLHOCTb MOTOPA rMaBHOI MBI
B 5900 6600 7200 - -
Scoring blade diameter
c 3600 4300 4900 Durchmesser Vorritzsageblatt mm 180
D 3600 4300 5000 [fiuameTp nogpesHoi nunbl
E 1500 1500 1500 Scoring saw motor power
F 1200 1200 1200 Motorleistung Vorritzségeblatt Kw 11
MoLLHOCTb MOTOPa NOZPE3HOIA NKTbI
Saw carriage return speed STD  mj/min 50
Riicklaufgeschwindigkeit des Sageblattwagens X
CKOpOCTb BO3BPATA NUBHOM KAPETKM OPT  m/min 100
Pusher driving system STD Inverter
Antriebssystem Schieber - Brushless
Mpueop NT 0 Brushless standard LEVEL 7 TP/TL
Pusher feeding speed STD  m/min 25-40
Vorschubgeschwindigkeit Schieber 5
CkopocTh nogaun MT OPT ~ m/min 25-70

Dust extraction units
ACM Durchmesser Absaugstutzen mm 2x0120

[QnameTpp acnypaLmoHHbIX OTBEPCTUN 1x0100

ACM has the right to modify their products at his discretion, also without any notice to his kind customers - ACM hat dass Recht, Jederzeit Ihre Produkte nach
ACM Srl Belieben zu modifizieren, auch ohne den Kunden au benachrichtigen Komnanus Mpoussogutens ACM coxpaHsieT 3a co6oii NpaBo BHOCUTb M3MEHEHUS B
Via A. Einstein, 7

CTpyKTYpy 060pyf0BaHus Ge3 yBepoMneHis YBaxaemoro Mokynatens.
42017 Novellara (RE) - Italy

Tel. 4390522 652259 / +39 0522 661284
Fax+39 0522 653433

E-mail: acm@acmitaly.com
www.acmitaly.com % 5 i



