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Das italienische Unternehmen Alberti Vittorio S.p.A. ist bereits seit mehr als 100 Jahren im
 Maschinenbausektor titig. Seit 1930 widmete sich das Unternehmen speziell der Entwicklung
und Herstellung von Maschinen filr die Holzverarbeitung, die durch die Erfahrung der Zeit eine
stetige Entwicklung und Innovation erfahren haben.
Erfahrung Die Firma Alberti Vittorio S.p.A. gehtrt zu einem der fithrenden Unternehmen weltweit, diese spiegelt sich auch
w o inihrem spezialisiertem Team mit kompetenter Beratung und Unterstiitzung im Bereich Vertrieb und Service
filr eine wieder
Iange Das Produktprogramm von Alberti Vittorio S.p.A. findet |hren Einsatzbereich vom Handwerk bis zur Industrie;
darliber hinaus werden die Maschinen durch spezielle Optionen und Ausstattungen auch im fiir die Bearbeitung
Lebensdauer von afternativen Werkstoffen eingesetzt.
Unser Entwicklungs- und Konstruktionsteam ist standig auf der Suche nach neuen Losungen, die basierend auf
3D-CAD schnell und unkompliziert in das bestehende Entwicklungsprogramm integriert werden konnen. Durch
die enge Zusammenarbeit mit unseren Kunden und deren Erfahrung in verschiedenen Produktionsprozessen
konnen wir spezifische Losungen in unserer Entwicklung detailliert beriicksichtigen und einflieRen lassen, wie
2. B. im Bereich Bohr- und Eintreibtechnik, wo wir unser Know-how und unseren kontinuierlichen
Verbesserungsprozess mit den Kundenw(inschen verschmelzen.
Zusétzlich werden Beschickungs-, Abstapelungs- und Transportanlagen konzipiert um unseren Kunden als
Systemanbieter erfolgreich an der Seite-stehen zu konnen.

BOHRKOPF !
Der Bohrkopf in “L-Form" Uarlﬁgt liber elnzeln
abrufbare Spinden, (hre pnaumatisghe Vorwahl
ufid die meehanisehe Artetierung:in Z-Richtung
gewahrleisten eine hahe Effizlenz und Leistung. Die Moglichkeit den 8
Bohrkop! auch mit horizontalen Spindeln individuell zu konfigurieren optimiert
Ein spezielles Vermessungssystem ermaglichi es die Werkstilcktoleranzen n.dl&ml
Es Ist moglich andere Einhaiten auf der Masahma zu mumiamn wlaz
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E " mangra mas especifica al.sector de las maquinas para la elaboracion de.  Diario esal empaﬁo en Ia biisquada y e Ia proyaccion de nuevas solliciones
'tleIIEII maderd, proyectando. v produciendo en el curso.de*losianos maquinaria que* esten’ en' lineatcan'los: Standard” cualitativas v las: performances
- Siampre mas:innovadora, productivas requeridas para nuestrasiitilizaciongs,
mas \'ﬂlﬂl’ La Alberti Vittorio- SipiA, desde slempre posicionada entre las- primeras. Ofracemos ‘a' nuestros cligntes seluclones dedicadas a ejepltar tanto

empresas lideres en el marcado:de referencia: mundial, pone-a.disposicion de” operacionss:can levantamienta de viruta /cepilladura como @ la Introducsion
[ propia clientela una estructira comercially téenica post-venta especializada:  de los‘herrajes’, La ALBERTI proyectay reallza sistemas de combinacidnia
Los productos ALBERTI vienen principalmente utllizandose por empresas'y  las mdquinas aperativas, para‘seguir automaticamente-la fase de cargado,

artesanos: que operan \anto en el sector del mueble/como de la'carpinteria.  movimiento, almacenamiento y descargd de los tableros dando vida a
Hay-ademas unos: montajes previstos especificos, dedicades a utilizaciones  instalaciones campletamente automatizadas.



Auflage der Maschine

SYNCRO (N

* Einlaufrollenbahn mit PVC-
beschichteten Schragrollen und
frequenzgesteuerte Geschwindigkeit

o |nterne Rollenauflage der Maschine
mit PYC-beschichteten, vulkanisierten,
abgerichteten nicht angetriebenen
Rallen. Zusatzliche, seitliche Aufiage
mittels Tellerauflage in
Durchlaufrichtung

« Automatisches System zur
Nullpunkterfassung in
Durchlaufriehtung (X-Richtung) mit
der Maglichkeit der Vermessung der
Vorder- wie auch der Hinterkante des
Werkstiicks.

o Arbeitshohe der Maschine 920mm;
+-30 mm

» Auflagelange fiir das Werkstiick im
Ein- und Auslauf 3480 mm

» Auflagebreite flir das Werkstlick
840mm

 GNC-gesteuerte Breitenverstelling
fiir den Riementransport

* Pneumatische Werkstlickspanner
wahrend des Bearbeitungszyklus

o Auslafrollenbahn mit
PVE-beschichteten Rollen
und manueller
Geschwindigkeitsregulierung

~ Sensor
Zweirichtunaensensor fuer die
Vermessungder Vorder-wie auch
Hinterkante des Werkstugeks

Sensor
Sensar bidireccional de
posicion durante fa lectura de
la-cabieza'y cola del tablero

3 rodillos de carga con rodillos
inelnados, revestidos en'RVE con posibildad
de arreglar la velocidad de adelantamiento
delos fableros a traves de inverter
Mesa de referentia interior al cuerpo de la
maquina formado. por rodillos libres
revestidos-an'PVC rectificados, acoplados
can discos o patines de soporie tablero
sobre lado (ljo de referencia y sabre el
cinematismo:del eje X3 (ancho tablero)

Control n!vfmentn secundario a correas para Seccion mesa de rodillos de desearga con

)

trasporte tableras en sentido'de traslada
bistema detecion automatiea punto cero'en X
{largura tablero) con'posibilidad de leer
eabgzay cola

Control acercamiento carfo soporte correa
rectificado con el ancho del tablera

Sistema bioguen tableras con prensores
neumaticos

rodillos:rectos, revestidos en PV con
posibildadde arreglar a velocidad de
adelaritamliento de los!tableras a lraves de-
fotovariador

Altura mesa de-trabajo'920imm

ajustable +/- 30 mim.

Largo soporte tablarn 3480:mm
Ancho soporte tablera 840/mm




| SYNCRO CN

CN = Steuerung der Maschine Software o gutomatische Optimierung des Bohr- und
+ Pentium Prozessor Die selbsterkidrende Verwaltungsoftware Eintreibzyklus
Betriebssystem Windows® Festplatte: der Maschine vereinigt alle wichtigen = Direkthilfe bei der Programmierung
1.44" FD.Diskettenlaufwerk Funktionen in einer Oberflache: + Prametrische Programmierung
+ CD-RW Laufwerk Maschinen- und Werkzeugparameter. » (rafische Anzeige der Berabgitungen in den
+ SVGA Grafikkarte 17" Farbmonitor o Erstellung und Verwaltung von Werkstiickflachen
« Modem fiir Teleservice Programmen und Arbeitslisten e Diagnose fiir die Ein- und Ausgdnge
« Netzwerkkarte » Synoplische Darstellung der kompletten « (rafische Anzeige der Konfiguration der
elektronisehen Einheiten (1/0), Achsen Arbeitseinheit
Hardware und Counter * |mportieren von DXF-Dateien (ftir die
GN Kommunikationsplatine direkt im PC fiir geomeirischen Daten)
die Interfaceverbindung zwischen Maschine » |mportieren von ASCII- Dateien, Typ CNC30
Computer - CN o Maglichkeit Barcode sinzulesen und zu

verarbeiten

Hardware ‘Crea ‘gestionidel programa de frabajo’
Uina carta de'interface insertada en la unitad central Giastion de-falista d IO
del PG que conecte todos los periféricas remotos!ds] Cuadros sindptices de soporte
_ gontrol de [a'maquina. Programa grafico de;perforado; fresado,
Taclado)y raton: (Std) [nsercion.y corte,
Sistema operativo Windows Software Optimizacionidel'ciclo’de perforadaly
Pracasador Pentium El software de gestion incorpora de manera intuitiva [nsereion
tados los aspectos propios:de la utilizacion de fa Grafico/de ayuda de programacion
maquina;
Planteamiento de la configuracion de la maquinay
utensilios,
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- ‘ Programmerstellung

| . o Nach Eingabe der Abmessungen der

d = s Werkstiick werden alle Bearbeitungen wie

‘ : : Bohren, Frasen, Nuten oder dhnliches

— eingegeben, hierbel steht dem Programmierer
gine Direkthilfe mit Grafischen Anzeigen zur

Verfiigung. Ubliche Windowsfunktionen wie,
Mirror, Drehen, Ausschngiden, Einfiigen usw.
5 stehen natiirlich auch zur Verfiigung,

+ Realizacion'de perfiles'y disefios parametricos. Configurasidn maguina y utensilios  Creacian programas de lrabajo

» Vlisualizacion grafica de las caras trabajadas, Apoyadoide ura interface faclly intuitiva el operador Elloperadon definitlo las dimensioes
* Programacion parametrica lasa &0 este ambignte 10das {as.caracteristicas|de: el tablero (nserta todas fas Blaboraciones necesarias,
» Diagnosticainput/output y salldas y listas deilos configuraci6n de la maquina & mado de simplificar apoyado da visualizaciones graficas y ayuda en linea;

Programas en ejecucion. pstns aspectos enifaseide creacion de trozosde Instrumentos deizoom, espefo, repeticlones miltiples:de
programas: blogueo, trastado, gestion:Subprogramastodo; eflo
fiacen esta fase rapicay eficaz.
Ademas:ufillzanco'ta programacion: parametrica, s
posible vincular las.coordenadas o las eventuales
exclusiones de las producciones; a las taracteristicas de
|a pieza (longitud, anchur, grosor, drea de trabajo, ete)
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Bearbeitungslisien
Es ist mdglich Bearbeitungslisten zu
arstellen, diese bieten eine Vielzah! von
Vorteilen in dem Moment, wo diese
bearbeitet werden, wie z.B. die Eingabe einer
anderen Werkstiicklange im Gegensatz zu der
programmierten. Diese spezielle Art erlaubt
eine "just in time" Bearbeitlng der
Werkstiicke, sowig in der heutigen zeit
gefordert, Der haha Grad an Flexibilitét und

jecuciones. L _a:ﬁanmte volver ailiamar

[as:seoueniclas delos pmqmmas que deben seriejectladas enilas
respectivasiareas de trabijo, Y e programar: para cada/programa
diferentes tipologias eventuales de ejeeuctdn, Y ademas s posible
¢ fase de ejecliclon, réasionar dimensiones de piszas distintas de
aquellas programadas al prinGipio, acoplando con las funciones de
- produccion hasando:sus:conceptos \Just fn Time', ast para

‘ejecutar trabajos de pequenos lotes, piezas especiales, sin-alguna
puestaa punto "Set-Up*
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Synoplische Darstellung

Durch die Erstellun

Darstellungen ist die Wartung der Maschine

g von synoptischen

tnd dessen ginzelnen Stationen und

Aggregaten vereinfacht Wworden, hierbei ist
die schematische Darstellung ein effizientes

Instrument der Fehlersuche und
Arbeitserleichterung. ——

Verschiedene

Diagnoseprogramme helfen %

bei Einstellarbeiten
an der Maschine.
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visualizando el estado de los dispositivos de fa
maquina.y la-activacion de posibles especificaciongs
de procedimientas *Diagnosticos®

1ug, e modo mtmtwn



Centro de trabajo para la perforacion y la introduccion

de ferreteria inferior con el traslado del tablero longitudinal
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TECHNISCHE DATEN

MAXIMALE ABMESSUNGEN WERKSTUCK
MINIMALE ABMESSUNGEN WERKSTUCK
WERKSTUCKSTARKEN
ARBEITSGESCHWINDIGKEITEN:

POSITIONIERUNGSTOLERANZ
ANTRIEBSLEISTUNG BOHRSPINDELN
EINZELN ABRUFBARE BOHRSPINDELN
BOHRSPINDELK [N X-RICHTUNG
BOHRSPINDELN IN Y-RIGHTUNG
BOHRERAUFNAHME

MAX. WERKZEUGDURCHMESSER
ANZAHL GESTELERTE ACHSEN
FREQUENZUMRIGHTER

LEISTUNG NUTSAGEMOTOR F125 MM
LEISTUNGSAUFNAHME MAXIMAL
LUFTDRUGK

PRESSLUFTVERBRAUCH
ABSAUGGESCHWINDIGKEIT
ABSAUGLEISTUNG

GESAMTGEWICHT

GEWICHT SCHALTSCHRANK
GEWICHT ROLLENBAHN
AUFSTELLABMESSUNGEN
ABMESSUNGEN SCHALTSCHRANK
ABMESSUNGEN ROLLENBAHN
PRESSLUFTANSCHLUSS

mm.
mm.
mi.
Achse X1
Achse X2
Achse X3
Achse Y
Achse Z
mm.

N‘
Nﬂ
e
mi.
m.
NB

HP.

Kw

Bar,
/MR,
MU/sac.
MECUbl/h

S YNCRUDO

3000X900
300%110
12/45
100 M/MIN.
55 MIMIN,
15 M/MIN,
45 M/MIN.
10 M/MIN,
#-01
2.HP. - 3200 R.RM.
948 18417
q 17
9 18
10
35
5
5.5 KW
1.8
10
-8
6.X CICLO DI LAVORO
30
3393
2500
350
450
3500X1500X1500
1450%600X1900
3000X900X900
17426

BROCAS
-NDIENTES

Konfiguration Synoro 18/6N
Gonfiguracian Syncro 18/Cn

Konfipuration Synoro 360N
Configurazion Synaro 86/Cn
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Firma Albeeti Vittorio S.p.A.; Anderungen vorbeliallen.
Alberfl Vittorio 5,p.a. pusde aportar modificagionss sin fenar que avisar anteriormente.

www.valberti.com

MLBERTI VITTORIO 5.pL.

20063 Cernusco sul Naviglio, via Gavour, 75 - Milaro (Ifaly) - Tel. 02 92 44 445 - Fax 02 92 32 105 - E-mall: info@valberti.com




