Centro di lavoro per la foratura
con la translazione del pannello longitudinale
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La Alberti Engineering continua ko sviluppo del know-how di una storica asenda ded settore defla meccanica, in
moada specifico nel setiome dei macchinan a controllo numetico utilizzati ned processi di lavorzione del kegna.
La Alberti Enginesring, metie a disposizione della propria clientela una struttura commerciale & tecnica
post-vendsta specializnata

I prodiottl ALBEERT] vengono principalmente utilizzati da azends ed artigiani che oparano sia nel settore del
matle che del serramentl. Sono inoltre previst! specihdl altestimentl dedicatl ad utilizzatorl che richiedono
fesecurione di lavorazioni nedle materie plastiche e nei metalll leggeri,

Presso ka nostra sede uno staff di progettisti utilizrs sistemi di progettazione all'avanguardia basati su CAD3D,
Cluatidiano & NMmpegno nella ricerca & nella progettazone di nuove soluskoni che rsulting in linea con gli stan-
dard qualitathad e le performance produttive richieste dal nostr utilizzatoe.

Offriamo al nostrl clientl soluzionl dedicate atte ad eseguire sia operazioni con asportazione di truciolo sia
Finserimenta dalla “ferramenta’ La ALBERT] progétta e realizza sisterni da abbinare alle macchine operatnd per
eseguing automaticaments le fasi di carico, movimentazions, stoccaggio e starico del pannelli dando vita ad
impaanii CompETamente automatuzati,

Fiano di lavoro - composizione:

= Sezione piano di carico/scanco manuale con supporti linear
catati 4 rullm in plastica.

= . Pianodi riferimento interno al corpo macchina, formato da rulli
fodli rivestitl in PVC rettificati,

= Sezlone piano di scarico manuase con support] nean dotat di
rullind in plastica,

= Bamra di gukda [sterale del pannello con movimento di chiusora
& aperium aulomathia,

= Presson pneumaticl verticali montatl su supporto “linea 2era Y™ e
s "bdrra accostatore Laterale® del pannelio.

« Shtema di rlevamento automatics del punto zero In coorndinata
¥ flunghezza pannellod con possbilith di lettura sui lati di testa e
coda del pannella,

« Indicazione luminosa di atiesa bloccaggio pannelia, e
lavorazions,

= - Possibliith di sblocco del pannelio in caso di errato
posizionamento,
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Controllo Numerico

La macchina é equipaggiata con
controllo numerico basato su PC
standard.

Monitor a colori 19 pollici
Tastiera e mouse (5td)

Sistema operativo Windows

Software

Il software di gestione integra in maniera
intuttiva tutti gli aspetti inerenti all'utilizzo
della macchina;

Impaostazione della configurazione
macchina e utensili.

Creazione e gestione dei programmi di

Visualizzazione grafica delle facce
lavorabili.

Programmazione parametrica.
Diagnostica input/ouput e uscite e liste
dei programmi in esecuzione.
Configurazione grafica utensili.

DXF IMPORT.

« Processore Pentium lavoro delle liste di produzione. « Importazione di files in formato DXF.
» Quadri sinottici di supporto. » Importazione programmi CNC90.
Hardware « Programma grafico di foratura, + Scheda di rete.

Una scheda di interfaccia inserita

fresatura, inserimento e taglio.

Software per la tele assistenza,

Ottimizzazione del ciclo di foratura.
Realizzazione di profili e disegni
parametrici.

nell'unita centrale del PC connette tutte
le periferiche remote per il controllo della
macchina,

Help grafico di programmazione.
Compatibilita con sistemi di lettura
codici a barre di tipo alfanumerico.
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+ Machine is equipped with numeric control
basedon standard PC.
+ 19" colou r screen
« Tracker and keyboard (Std)
« Windows operation system
« Pentium processor

programs with of drilling cycle.

« Realization of profiles an parametric
drawings.

« Graphic visualization of the workable sides.

+ Parametric Programming.

« Diagnostic of inlet-outlet, and programs lists
of execution programs.

« Tools graphic configuration.,

« DXF IMPORT.

« Importation of DXF files.

« Impaortation of CNC90 programs.

The control software integrates all machine « Net-card.

working aspects: « Software for remote-service assistance.

« Setting of machine and tools configuration.  « Programming graphic Help.

Hardware
An inter-face card Is inserted inside the PC

giving cannection to machine control.

Software

» Editing and control of working programs. « Compatibility with alphanumerical Bar-code

- Control of production lists

reading systems
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Configurazione macchina e utensili.

Sopportato da una interfacola Facile @ intuitiva
loperatone imposta in questo ambients tutte le
caratteristiche di configurazione delfa macchina
in miodo da semplificane quest] aspettl in fase di
CreaZione del programmi peszo,

Tools and machine configuration,

Supported by an sasy imterisre enabling the operator

Creaziong programmi di lawora,

Loperatore dopo aver definito ke dimensioni del pannelio inserisce tutte
le lavorazioni necessarie, supportato da visualizzazione grafica e help in
linea,

Strumsenti di 2oom, mirror, Apetizion) multiple blocco, traslizione,
gestione sottoprogrammi rendono questa fase rapida ed efficace.

Inaltre utiizzando la programmazione parametrica & possibibe vincolare
le coordinate o Feventuale eschsione delle livoraziond alle carattenstiche
del pezro lunghezes, largherza, spessons, area di bvorg, socl,

Warking program editing,
The operatar willl irsert &% required operations. o riect by graphic visgalization
repElIQng, MoMEmeEnts,

& the cooiglinatey
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Testa operatrice - composizione standard

« Nr. 1 testa operatrice confiqurata a “T" dotata di
mandrini indipendenti con sistema di selezione e
deselezione contemporanea.

« Sistema di bloccaggio secondario del
pannello con pressori pneumatici integrati nel
monablocco.

| 18 MANDRINI INDIPENDENTI] RISULTANO COSl

CONFIGURATI:

« Nr. 8 mandrini verticali indipendenti ad interasse
32 mm. disposti lungo l'asse Y (Assemblaggio).

» Nr. 1 testina per forature orizzontali sui lati di
testa e coda del pannello, avente doppia uscita in
direzione X,

« Nr. 8 mandrini verticali indipendenti ad interasse
32 mm disposti lungo I'asse X (Fitting).

« Nr. 1 testina per forature orizzontali sui lati
longitudinali del pannello, avente doppia uscita in
direzioneY.

Working Head - composition:

« Nr. 1 working head with “T" configuration, spindles
equipped with fast contemporaneous selection and
de-selection system.

- Secondary panel clamping system made by vertical
pneumatic cylinders located into the working head.

INr. 18 DRILLING VERTICAL SPINDLES ARRANGED AS

FOLLOWS

« Nr. 8 vertical drilling spindles at 32 mm centre in Y
direction (Assembly).

« Nr. 1 horizontal boring head double outputs in X with
vertical clamps by pneumatic cylinders.

« Nr. 8 vertical drilling spindles at 32 mm centre in X
direction (Fitting).

- Nr. 1 horizontal boring head double outputs in Y with
vertical clamps by pneumatic cylinders.

Liste di esecuzione.

Lesecuzione dei programmi di lavoro viene realizzata definendo
una lista di esecuzione,

La lista permette di richiamare la sequenza dei programmi che
devono essere eseguiti nelle rispettive aree di lavoro e di impostare
per ngni pmgrammawmtuaili ﬂpohgiedhmdlem:ium

Execution lists.

The working program execution takes place fixing an execution list. The
list enables to recall the programs sequence in the selected working
areas as well as the setting of each pmqram arr:rjrdinr:; to the various
execution types. Moreover, it is pos acution phase to change the
panels dimension in comparison to 1.-".-|'1.:|r_ was L"!II:]Ir'I.:|||!|.' sel. This permits a
connection with parametric programming based on Just in time’ concept
permitting the realization of small quantities, special panels, without any
‘St up adjustment.

Support synoptic tables

As suppaort to the normal using operation the operator will
have the synoptic pages at their disposal, which will give a
status of the machines aggregates and devices as well as the
editing of specific "diagnostic” procedures.
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DATI TECNICI

DIMEMNSIONI MASSIME PANNELLO
DIMEMNSIONI MINIME PANNELLD
SPESSORE LAVORARBILE

VELOCITA’ MASSIMA PROGEAMMARBILE:
Asse X

Asse Y

Agse'W

fsse £

TOLLERANZ A SU POSIZIONAMENTO ASSI
POTENZA MOTORE MANDRINI
MANDRINI

MOTORE LAMA @ 150 mm
LINITA'INVERTER

ELETTROMANDRING

VELOCITA’ ROTAZIONE ELETTROMANDRING
DIAMETRO MASSIMO UTENSILE
MASSIMA POTENZA RICHIESTA
PRESSIONE DI ESERCIZIO

CONSUMO

VELOCITA' ARIA ASPIRANTE

COMNSUMO ASPIRAZIONE TRUCCIOL
PESQ TOTALE

DIMENSIONE INGOMBROD

PROTEZIONE NORME CE

RETE METALLICA 4 LAT

mm
mm
T

Y mim,
mJ/min,
my/min,
mymin.
mm
KW

B
KW
KW
KW

rpum.
i
KW
bar

N/Ciclo
m's

m

kg

mim

T-FLIGHT

e i 000
300 % 120770
12/55

o5
55
40
i8
+0.1
1.5
18 step 32
15
5.5
5.5
2000/ 18000
20
+ 10
6/7
100
35
+ 4672
1900

3000 x 2200 x 1900

TECHNICAL DETAILS

WORKING MAX DIMENSIONS
WORKING MIN DIMENSIONS
PAMEL THICKMESS
PROGRAMMABLE MAX SPEED:
Axis X

Axis Y

Axis W

Axis L

TOLERANCE ON AXIS POSITIONING
SPINDLES MOTOR POWER
SPINDLES

SAW MOTOR @ 150 mm

INVERTER

ELECTROSPINDLE
ELECTROSPINDLE ROTATION SPEED
TOOL MAX DIAMETER

MAX INSTALLED POWER
COMPRESSES AIR WORKEING PRESSLIRE
CONSUMPTION

DUST EXTRACTION SPEED

DUST EXTRACTION POWER

TOTAL WEIGHT

MACHINE OVERALL SIFE

CE SAFETY PROTECTION

4 5IDES PROTECTION

Via Galilep Galike, 3436 - 20060 Gessate (MI) Italy -+ 390 95 78 199990 - Fax + 3902 95 38 3/
E-mail; info@albertiengingering.com - wewwalbertiengineering.com




