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Lufttechnik

AL-KO Brikettpressen

der fortschrittliche Weg
flr effiziente Entsorgung

Bereich Absaugtechnik

1 leistungsstark

[ individuell anpassbare
Bauweise

3 universell einsetzbar,
z.B. fur Holz, Kunststoffe,
Papier, Messing,
Schaumstoffe

(3 lange Lebensdauer

[ niedrige Lager- und
Transportkosten

APC - die Compacten
APV  -die Variablen

APS - -die Schubbdden




Wir reduzieren lhr Spanevolumen
um bis zu 90 %

| Vorher:

| Holzschnitzel, Spéne
| und Holzstaub
| beanspruchen
| wertvollen Lagerraum

mit den compacten Pressen APC 30 und APC 50 Nachher.

Durch kompakte
Modernste Technologie von Hydraulik und Elektronik sowie robuste, verschleiBfeste /. Holzbrikets sinken
Mechanik sind hervorstechende Eigenschaften der AL-KO Brikettpressen. y > #?s:;pgzgosten

Kompakte Antriebseinheit aus energiesparender Hydraulik mit hohem Wirkungsgrad
fiir Spaneaustragung, Forderschnecke und Brikettpresse. Die Regelung der Brikett-
lange ist abhangig von der Materialbeschaffenheit. Die Bewegungsabldufe sind
ausgelegt flir automatischen Betrieb, kénnen flir eine komfortable Wartung jedoch
auch von Hand gesteuert werden.

Vorteile APC (compact)

(7 platzsparende Bauweise

7 automatische Endstellung aller
Zylinder

(7 optional: Schnecke fur Vorverdichtung
und somit Erhéhung der Durchsatz-
leistung (speziell fur lockeres
Spénematerial)

gehéarteter Pressraum
verchromte Presszange
hohe Olmenge fiir Dauerbetrieb

permanenter Rihrwerksantrieb

g
Temperaturiiberwachung des '

Hydraulik-Ols ‘

Handsteuerung sémtlicher Bewegungs-
abléufe fiir komfortable Wartung Die Compacten von AL-KO sind geeignet fiir Klein- und Mittelbetriebe
mit einem Spéneanfall von bis zu 80 kg/h.
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mobil JET 250 BP AL-KO Brikettpresse APC Brikettierpresse unter AL-KO-Filter




mit den variablen Pressen APV 60, 80, 100, 120

Das Spénematerial wird (iber Austragarme der Forderschnecke zugefiihrt. Die
elektronisch gesteuerte Forderschnecke leitet das zu verpressende Material
dosiert der Brikettpresse der APV-Serie zu.

Die Duo-Ausfiihrung mit 2 Presseinheiten ermdglicht es, bei Produktionsspitzen
mit der doppelten Leistung zu fahren (fur Férdermengen bis 300 kg/h).

Variopressen von AL-KO eignen sich fiir Mittel-, GroB- und Industriebetriebe
mit einem Spéaneanfall von bis zu 300 kg/h.

mit dem Schubboden APS

Die Schubbodengrd3en werden den jeweils erforderlichen Abmessungen ange-
passt. Die Bewegungsabldufe sind ausgelegt fir automatischen Betrieb, kdnnen
fir eine komfortable Wartung jedoch auch von Hand gesteuert werden. Die
Bauweise ist geeignet firr Innen- und AuBenaufstellung.

Wahlweise kann auch anstelle einer Férderschnecke eine Zellenradschleuse
eingesetzt werden, die eine drucklose Ausbringung ermdglicht.

Bei den Brikettpressen APV ist die Austragungsvariante (Rund/Schubboden) in
allen Abmessungen méglich.

Zum Brikettieren geeignet:

JAEK®,

Die bessere
Absaugtechnik

Vorteile APV (variabel)

(3 Schneckenvorverdichtung

(71 gehértete Pressraumbuchsen
(finden ihren Einsatz bei den Pressen
zum weiteren Vorteil der Verschlei-
minimierung)

verchromte Presszange
permanenter Rihrwerksantrieb

autom. Endstellung aller Zylinder
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Handsteuerung sémtlicher Bewegungs-
ablaufe fir komfortable Wartung

Behalter fliir Federarm-Rihrwerk oder
Schubbodenaustragung
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AnschluBteil fiir Transportrohr

(7 Behélter in feuerfester Ausflihrung
maglich

Vorteile APS (Schubboden)

(1 doppelwirkende(r) und innenliegende(r)
Zylinder

71 Ablaufschienen im Endbereich

[ Messingfilhrungen zur zusétzlichen
Zylinderabdichtung

(71 Gleitschienen zur VerschleiBminimierung

Zubehor:

- Olkiihlung fiir Mehrschichtbetrieb
- Olvorwarmung bei AuBenaufstellung
- Olmangelschalter

- Zentralschmierung fiir abrasive
Werkstoffe

- autom/Ein/Aus mit Fiillstandsmeldung
- Schneckenkanalverldngerung

- Transportrohre

Schubboden APS mit Presse Holz, Papier, PVC weiB, Styropor, Alu-Granulat, Ton, PU-Schaum etc.




Der Heizwert
2,5 kg Briketts aus Hobelspanen ~ Heizwert aus 1 | Heizél Die bessere
1t Briketts aus Hobelspanen ~ Heizwert aus 400 | Heizol Ab hnik
Ersparnis von ca. DM 200,00 / Tonne Spéne saugtec
Heizwert 7‘;02;8% Asche-
pro Raummeter Entwicklung
Das Spanbrikett
ist der
sauberste
Brennstoff:
groBer Heizwert - 4-10%
; Braunkohlen-
wenig Asche 'a‘;’r‘ik‘;ne” iy
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brikett Iumr(.)cken lufttrocken waldfrisch R
Die Energiekosten
1. Brikettierung senkt Entsorgungskosten
Hierzu ein Berechnungsbeispiel: Energiekosten™: ca. DM 0,30 kWh
Entsorgungskosten Spane*: ca. DM 27,00/m3
Volumenreduzierung fiir Briketts: ca. 90 %
Entsorgungskosten Briketts: DM 27,00 - 90 % DM 2,70
Energiekosten fir Brikettierung*: DM 0,30 x5 kW/h  + DM 1,50
(*Erfahrungswerte) Gesamt-Entsorgungskosten Briketts: DM 4,20
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2. Den Tabellen (Abb. 1 und 2) kann man nun entnehmen, daB sich bei einem Spéneautkommen von ca. 1.000 m3/h eine Ersparnis von
ca. 22.000 DM ergibt, d.h. eine Brikettierpressanlage, die diesen Leistungsbedarf abdeckt, wiirde sich in langstens zwei Jahren - allein
unter dem Aspekt der Einsparung der Entsorgungskosten - amortisiert haben.

Die technischen Daten APC, APV

Typ APC 30/30 §**|APC 50 /50 S** APV 60 AVP 80 APV 100 APV 120
Brikett @ in mm 50 70 50 50 60 70
Leistung kg/h 30-50 50 - 80 60 - 80 80 - 100 100 - 120 120 - 150 (-300%)
Typ Motor kW 55 75 75 75 7.5 7.5
Gewicht 650 750 820 870 1000 1050
Verwendung Mobil + Stationar Stationdr + APS

*mit DUO-Austragung bis zu 300 kg/h  **APC 30 S/50 S mit Schneckenvorverdichtung
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