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Kompetenz und Erfahrung!

Unsere Vorteile:

m Ausgereifte, robuste Technik

m Wirtschaftliche Entsorgung unterschiedlicher Materialien

m Hohe Zuverlassigkeit und hoher Gebrauchsnutzen

® Einsatz in Handwerks- und Industriebetrieben

m Hachstmoglichstes Zerspanungsergebnis durch serienmaBigen Andruckbalken am Hydraulikschieber
m Leistungsstark durch Taktsteuerung des Hydraulikschiebers

® Speicherprogrammierbare Steuerung (SPS)

= Touchscreen zur schnellen Fehlerbehebung (optional)

® Langsamlaufer

Anforderungsmerkmale

Zerkleinern von Hartholz, Weichholz, Spanplatten, MDF, Kartonagen, Kunststoffen
und weiteren Materialien.

Funktionsprinzip

Die Zufithrung des Materials erfolgt von oben iiber den Einfillltrichter der Zerkleinerungsanlage.
Uber den hydraulisch gesteuerten Schieber wird das Zerkleinerungsmaterial schrittweise gegen den
mit Wendemesser bestiickten Rotor gedriickt.

P~ info@balduf.de




Rotor

Der Rotor ist aus verschleissarmem Vollmaterial, in dem die Konturen eingedreht
sind. Darin werden die Messertrager eingeschweisst. In jeder Kontur sind zwei
Messertrager mit Schneidwerkzeug, dadurch wird eine groBere und gleichma-
Bigere Zerspanung iber die gesamte Rotorbreite erzielt. Dies schont Maschine
und Lagerung.

Schneidwerkzeuge

Die Messer sind in verschiedenen Ausfiihrungen lieferbar. Je nach Hackgut gibt
es Karo-Messer und Konkav-Messer. Sie sind je nach Ausfiihrung 4- bzw. 8-fach
verwendbar.

Lochsieb

Das Lochsieb bestimmt die HackschnitzelgrdBe. Diese ist im wesentlichien von
der Weiterverarbeitung abhdngig, z.B. Brikettieren, Hackschnitzel-Heizung
LISW.

Turbokuppiung

Bei gréBeren Elektroantrieben wird zusatzlich eine Turbokupplung eingebaut.
Durch diese wird ein sanftes Anlaufen erzielt und auftretende Kraftspitzen wer-
den ausgeglichen.

Schaltschrank

Der Schaltschrank ist mit einer SPS (speicherprogrammierbaren Steuerung) aus-
gestattet. Der Schaltschrank kann direkt an die Maschine oder extern an einer
Wand befestigt werden. Alle Bedienelemente sind frei zuganglich und tber-
sichtlich. Auf Wunsch mit einem Touchscreen erhaltlich. Diese zeigt mogliche
Steuerungsfehler an (spart Montagekosten).

@% http://www.zerkleinerer-brikettierer.de
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Technisthe Anderungen vorbehalten

Technische Daten der b:.quuf-Zerk!einerer Baureihe PZ
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QOptionen

m Permanentmagnet
Fremdkorper, wie Nagel, Schrauben, Metallklammern und Spax kénnen nach dem Zerkleinerungs-
vorgang Uber einen Permanentmagneten entfernt werden. Dieser wird einfach in die Spanerinne
gelegt.

m Schaltschrank mit Touchscreen
Der elektrische Schaltschrank kann optional mit einem Touchscreen ausgestattet werden. Dieser
zeigt mogliche Steuerungsfehler an (spart Montagekosten).

u Trichterform
Auf Wunsch kann die Trichterform den Bediirfnissen des Kunden angepasst werden.

® Sondermaschinen
Die Baureihe PZ kann auch in der Recyclingbranche eingesetzt werden. Fiir die Kunststoffzerklei-
nerung werden die Maschinen in verstarkter Ausfiihrung ausgeliefert.

Balduf-Surface GmbH Telefon: +49 (0) 71 71 - 93 405 10
Banglesacker 25 Telefax: +49 (0) 71 71 - 93 405 80 °

73527 Schwabisch Gmiind - Lindach ~ Email: info@balduf.de
Internet: http://www.balduf.de
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