SROVelr PLASTBFT

Centrum obrébcze sterowane numerycznie

Z.BIESSE



Kledy Konkurencyjnosc
OZNacza brak ograniczen
technologicznyen ala
Wyoprazn

Made In Blesse



Z BIESSE

esach produkecyjnych, ktéra pozwolityby
cie jak najwiekszej ilosci zamowien, przy row-
czesnym zachowaniu wysokich standardéw jakosci,
~ personalizacji produktow oraz zachowaniu krétkich |
)ewnych termindw wykonania.

Blesse odpowliada

oferujgc innowacyjne rozwigzania do obrébki materia-
tow technologicznych. Rover Plast B FT to centrum
obrébcze sterowane numerycznie CNC ze strukturg
Gantry oraz stotem FT do obrobki w trybie nesting
tworzyw sztucznych i kompozytowych.

» Nowatorska technologia do ztozonych obrébek
kazdego typu materiatu.

» Precyzja i elastycznosé w kazdym typie obroébki.

~ » Rozwigzania dedykowane obrébce materiatow
~ technologicznych.

» Wzrost zdolnosci produkcyjnych.

» Doskonate wpasowanie sie w procesy
produkcyjne firmy.
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Z BIESSE




Nowatorska technologia do
Zt0ZONych obrobek kazae
typu materiatu

Biesse proponuje rozwigzania technologiczne pozwalajace,
poprzez obrébke tworzyw sztucznych zbitych lub’piankowych,




ROVEr PLASTBFT




Precyzja | elastycznosc w
Kazaym typle obrobk

Rover PLAST B FT to idealne rozwigzanie do obrébki
materiatéw o réznych formatach, wymiarach,
grubosciach, sktadach i strukturach. St6t roboczy
zapewnia maksymalnie stabilny zacisk ptyt
poddawanych obrobce. v
Aluminiowy stét roboczy zapewnia nie-

ograniczone mozliwosci tworzenia za-
ciskéw mechanicznych.

Przyspieszenia osiggajgce bm/s? i pred-  Moduty vacuum umieszczane w dowol-

kos¢ osiggajaca 120m/min uzyskane nym miejscu stotu roboczego FT, bez

dzieki napedom o wiekszej mocy. koniecznosci stosowania potgczen de-
dykowanych.



ROVEr PLASTBFT

Elektrowrzeciono z technologig piecioosiowg o predkosci  Skrécenie czasu przezbrajania maszyny oraz unikniecie

36000 obrotéw na minute to gwarancja wydajnosci, mocy i bteddw ze strony operatora zapewnia zblizeniowy Presetter

szybkosci. (podajnik), ktéry pozwala na automatyczne przeprowadzenie
pomiaru dtugosci narzedzia.

v

0s C Torque: doktadniejsza, szybsza, sztywniejsza.

Elektrowrzeciona, gtowice wiertarskie | agregaty zostaty
zaprojektowane | wykonane dla firmy Blesse przez
firme HSD, swiatoweqo lidera w sektorze mechatroniki. /
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Rozwigzania dedykowane

obropbce materiatow

technologicznycn

v

Maksymalng precyzje wszelkiego typu
obrébek zapewnia N6z styczny / oscy-
lacyjny, specjalny zespoét narzedzi do
obrébki tworzyw sztucznych i kompo-
zytowych. Czesci zespotu, wykonane
z tytanu, gwarantujg najwyzsza nieza-
wodnos¢ i wytrzymatos$¢ urzadzenia.

Ograniczniki liniowe i centralne zapew-
niajg maksymalng precyzje oraz wiek-
szg elastycznosc rowniez w przypadku
niewielkich elementéw.



ROVEr PLASTBFT

Kamera do pozycjonowania markerow
druku jest opcjg szczegdlnie uzytecz-
ng w sektorze sztuki graficznej. Moze
by¢ uzywana réwniez jako wsparcie dla
noza lub zespotu frezerskiego.

Stétroboczy z poliweglanu z mikrootworami zapewnia podci-  Podstawa z oddychajacego filcu do ciecia nozem stycznym /

$nieniowy zacisk elementow. lub oscylacyjnym.
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Nleograniczone
MOZIIwose
Swiadczonych ustu

Jedno rozwigzanie do wykonywania zaré6wno
frezowania, jak i ciecia materiatéw technologicznych.
N6z styczny / oscylacyjny potaczony z kamerg
pozycjonujacg markery druku pozwala na petna
obrébke materiatéw uzywanych w sektorze
graficznym. Precyzja i jako$¢ cechujgce technologie
Rover zapewniajg doskonate wykonanie wszystkich
prac typowych dla centrum obrébczego.



ROVER TECHNOLOGY

/aawansowana technologia najlepig) na
Swiecle sprzedajgcego sie centrum obrobczego
Wychodzl naprzecivw wymaganiom Uzytkowym
materiatow technologicznych.
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Wzrost zdolnoscl
Drodukcyjnycn

Mozliwe jest ustawienie maszyny w trybie wahadtowym w
celu naprzemiennej obrébki ptyt na dwdch przeciwlegtych
koricach, podczas gdy operacje zatadunku i roztadunku doko-
nujg sie w czasie pracy maszyny.

i
- 21 w

0Od 8 do 29 narzedzi i agregatow dostepnych w urzadzeniu. Nie wymaga interwencji
operatora przy przezbrajaniu podczas przechodzenia od jednej obrobki do drugie.

Jednostka wielofunkcyjna do
ustawienia w ciggtym ruchu
obrotowym o 360° od CN
' moze przyjmowac agregaty
w celu wykonywania specy-

Ag I’@gaty do Wkaﬂyv\/anla ficznych obrobek (wrgb na
Z X zamek, wyciecie na zawiasy,

dowolnego typu obrobk aiehokic. posome. nawieroe

nia, faczenia na styk itd.).



/ ROVEr PLASTBFT

Doskonare wpasowanie
SIe W procesy
produkeyjne firmy

Rover Plast B FT moze
zostac¢ dopasowana do

procesow produkcyjnych
firmy zgodnie z
oczekiwaniami klienta.

Operacje zatadunku | roztadunku zachodzg
rownoczesnie, pozwalajgc operatorow! na zupemie
Dezpleczne przesuniecie obrobionych elementow do
sekcjl roztadunku, podczas gdy maszyna obrabia Juz

koleing pryte.



Rozwigzania dla
Zatadunku | rozradunku

System tadowania ptyt za pomoca podnos$nika nozycowego
i automatyczne wyréwnywanie ptyty. Prostota systemu gwa-
rantuje niezawodnos¢ w czasie.

Dociskacz rolkowy pozwala na obrabianie maksymalnie trzech natozonych na sie-  Dzieki obiegowi strumienia sprezonego

bie paneli, a dzieki funkcji automatycznego roztadunku nie ma zadnych ograniczert  powietrza wewnatrz przyssawki, ktéra

w uzytkowaniu zespotéw roboczych. umozliwia nieprzystawanie do siebie
pokrywajgcych sie ptyt, mozliwe jest za-
tadowanie delikatnych i oddychajgcych
ptyt z dowolnej stacji zatadowcze).

i

Identyfikacja i mozliwos¢ Sledzenia ptyty
w procesach produkecyjnych dzieki etykie-
towaniu automatycznemu lub recznemu.
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ROVEr PLASTBFT

v

Ogromna redukcja czasu przestoju ma-
szyny mozliwa dzieki przenosnikowi ta-
Smowemu, ktéry roztadowuje obrobio-
ne ptyty i umieszcza je poza obszarem
pracy maszyny.
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Konkurency|na
Dersonalizaca

Biesse Systems to zespét ekspertéw w procesach
produkcyjnych na szeroka skale. Proponuje
komorki i zintegrowane systemy, ktére umozliwiajg
zwiekszenie konkurencyjnosci Klientéw zmieniajac
wymagania masowej produkgji dzieki wysokim

poziomom personalizacji gotowych .\

produktow zamawianych przez
konsumentoéw finalnych.

Realizacja zaktadoy rodukcymych Na
wymiar' ped klucz, mt@g,caqa_foszazan grupy
Biesse 7 oprogramowaniami | Masz2yme
Jzupetnigjgcymi, ponad 1000 urzgdzen
zalnstalowanych na swiecle.
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Wydajne | sprawne
procesy produkeyjne

Winstore 3D K3 to automatyczny magazyn pozwalajgcy na zoptymalizowane
zarzadzanie ptytami w firmach chcacych zwiekszy¢ wydajnos$é, gwarantujacy
redukcje czasu i kosztéw produkcii.

» Szybki zwrot inwestycji mozliwy dzieki zwiekszeniu wydajnosci i redukgciji
kosztéw.

» Optymalizacja proceséw produkcyjnych.

» Integracja z linig produkcyjna.



ROVEr PLASTBFT

Winstore 3D K3 pozwala na umieszczenie ptyty przeznaczo-
nej do obrobki w kazdej chwili, bez czestych zmian pakietu,
co znacznie wptywa na zwiekszenie wydajnosci komorki, je-
sli jest potgczone z rozwigzaniami, ktére przewiduja tadowa-
nie pakietdow za pomocg wozka widtowego

» Redukcja czasu dostawy

» Redukcja zapotrzebowania na przestrzen w magazynie
» Redukcja sity roboczej

» Redukcja odpadow

» Redukcja ryzyka uszkodzenia ptyt.
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\aksymalna czystosc
Droduktu | zakradu

Obrébka materiatéw technologicznych wymaga, w celu uzyskania wysokich stan-
dardéw jakosci, statego utrzymywania ptyty w catkowitej czysteSci. Biesse opra-

Gtowica ssgca regulowana pozycjach.

Automatyczne smarowanie to
jedna z opcji, ktére gwarantu-
ja ciagte smarowanie podsta-
wowych elementéw jezdnych
maszyny bez koniecznosci in-
terwencji ze strony operatora.

Ustawienie smarowania Men-
zel podczas obrébki aluminium
pozwala uzyska¢ doskonalsze
wykonczenie.

cowato wyjatkowe rozwigzania zapewniajgce idealne wykonczenia.

e

System tadowania ptyt za pomocg podnosnika nozycowego
i automatyczne wyréwnywanie ptyty. Prostota systemu gwa-
rantuje niezawodnosc¢ w czasie.

v

Dodatkowy zestaw odciggu tasmowe-
go przenosnika roztadowujgcego, zto-
zony z dwoéch otwordéw odciggowych,
jednego umieszczonego powyzej prze-
nosnika i drugiego umieszczonego na
koncu przenosnika.

System Air Jet schtadza narzedzie po-
wietrzem o temperaturze -14°C, co sku-
tecznie chroni je od przegrzania, a mate-
riat od topienia.




ROVEr PLASTBFT

Maksymalne
bezpleczenstwo operatora

Maszyny Biesse zostaty zaprojektowane, aby zapewnic operatorowi prace w
warunkach petnego bezpieczenstwa.

Catkowite bezpieczerstwo i niezawodno$é dzieki zastoso- ~ Ruchome kurtyny boczne chronigce jednostke roboczg, zto-

waniu nowych zderzakéw w potaczeniu i wolnymi od zuzy-  zone z 22 warstw nachodzacych na siebie zapewniajg prace

cia mechanicznego. z maksymalng predkoscig i zachowaniem catkowitego bez-
pieczenstwa.

Konsola zdalna umozliwia bezposred-
nig i natychmiastowa kontrole ze stro-
ny operatora.

Catosciowa ochrona zespotu roboczego.
Maksymalna widocznos$¢ obrobki. Zespot kontrolek led w 5 /
kolorach wskazuje stan maszyny w czasie rzeczywistym.
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/aawansowana

tecnnologla staje

SI@ dostepna
INtuicy|Na

bSolid jest to oprogramowanie cad
cam 3D, ktére umozliwia wykonywanie
wszystkich rodzajow obrobek przy uzy-
ciu tylko jednej platformy, dzieki piono-
wym modutom wykonywanym dla kon-
kretnych produkgji.

Projektowanie przy pomocy kilku kliknie¢ i bez
limitow.

Symulacja obrobki w celu wezesniejszego
podgladu realizacji zaprojektowanej czesci.

Uprzednie wykonanie czesci w wirtualnej maszynie
pozwala przewidziec¢ rozbieznosci i jak najlepiej
wyposazy¢ maszyne.

Zobacz spot bSolid na: youtube.com/biessegroup
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Redukgja
czZasu | strat

bNest to plugin nalezacy do bSuite i
dedykowany obrébce w trybie nesting.
Pozwala na proste zorganizowanie wta-
snych projektéw w trybie nesting redu-
kujgc zuzycie materiatow i czas obrobki.

Redukcja kosztéw produkciji.
Utatwienie pracy operatora.

Integracja wewnetrzna z oprogramowaniami
firmowymi.

26
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\Vozliwosc
onfigurac|

Jednostki frezerskie od 7,8 do 19,2 kW. 6z styczny / oscylacyjny. 50siod 7,8 do 13 kW.

Gtowice wiertarskie, dostepne od 10 do 25 pozycji
BH25 L - BH18 - BH17 — BH10.

0@ [/@\]
- B N/
3
Jednostka frezerska pozioma o mocy Jednostka frezerska pionowa o Jednostka wielofunkcyjna obrotowa
5,4 kW. mocy 7,2 kW. 360°.

28



ROvVer PLASTBFT
Gama Plast Biesse
do obrobki materiarow
technologicznych

CNC - NESTING
|

ROVER PLAST J FT ROVER PLASTAFT ROVER PLAST B FT

PItY PANELOWE CNC-PIONOWE

SELCO PLAST SK4 SELCO PLAST WN6 BREMA PLAST EKO 2.1

URZADZENIA DO CIECIA STRUMIENIEM WODY SZLIFIERKI KALIBRUJACE
| |

ﬁ : . L] | _1 =t
& "l
ﬁ - -“ Iﬁ
PRIMUS PLAST 184 PRIMUS PLAST 202-322-324-326 VIET PLAST S211-S1-S2  VIET PLAST OPERA 5-7-R

29



ane
tecnniczne

Pola robocze i wysokos¢ Z

X Y )
mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch mm inch
Rover Plast B FT 1224 2465 97 1260 50 - - 200 8 1980 78 2730 107
Rover Plast B FT 1536 3765 148 1560 61 1390 55 200 8 1980 78 2730 107
Rover Plast B FT 2231 3100 122 2205 87 1060 42 200 8 1980 78 2730 107
Rover Plast B FT 2243 4300 169 2205 87 1660 65 200 8 1980 78 2730 107
Pred
Wektorowa

m/min | ft/min | m/min | ft/min | m/min | ft/min | m/min | ft/min

Rover Plast B FT 85 279 86 279 35 115 120 394

Wymiary stand alone

Dostep frontowy NCE CE NCE CE

mm inch mm inch mm inch mm inch
Rover Plast B FT 1224 6435 253 6435 253 5034 198 5137 202
Rover Plast B FT 1536 8338 328 8338 328 5364 211 5647 222
Rover Plast B FT 2231 7648 301 7648 301 6024 237 6307 248
Rover Plast B FT 2243 8878 350 8878 350 6024 237 6307 248
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Przenosnik tasmowy
do roztadowywania

ROVEr PLASTBFT

Rover Plast B FT 1224
Rover Plast B FT 1536
Rover Plast B FT 2231
Rover Plast B FT 2243

NCE/CE
mm inch
8184 321
10679 420
9346 368
11763 | 463

NCE/CE
mm inch
8154 321

10615 418
9248 364
11665 459

NCE/CE
mm inch
5317 209
5647 222
6307 248
6307 248

NCE/CE
mm inch
5317 209
5647 222
6307 248
6307 248

Wymiary komorka Nesting

Komérka Nesting typu A LH >RH RH > LH LH > RH
NCE/CE NCE/CE NCE/CE NCE/CE
mm inch mm inch mm inch mm inch
Rover Plast B FT 1224 10220 @ 402 9555 376 5317 209 5317 209
Rover Plast B FT 1536 13928 | 548 | 13264 | 522 5647 222 5647 222
Rover Plast B FT 2231 11982 | 472 | 11361 447 6307 248 6307 248
Rover Plast B FT 2243 15642 | 616 | 14944 | 588 6307 248 6307 248
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Iedzy Service i Parts dla zgtoszen z prosha

terwencje.

arcie dla klientow
lienta.

Blesse Service

» Instalacja I rozruch maszyn i urzadzen.

» Training center do szkolenia pracownikow technicznych Field
Biesse, filii, dystrybutoréw | bezposrednio Klientow.

» Przeglady, aktualizacje, naprawy, konserwacja.
» Rozwigzywanie problemow i diagnostyka zdalna.

» Aktualizacje oprogramowania.

5 O O / pracownikéw technicznych Biesse Field
we Wioszech i na $wiecie.
5 O pracownikéw technicznych Biesse
/ dziatajagcych w tele-service.
5 5 O / pracownikéw technicznych
u autoryzowanych dystrybutoréw.
’I 2 O / wielojezycznych kurséw
szkoleniowych kazdego roku.



Z BIESSE

Grupa Biesse promuje, podtrzymuje i
rozwija bezposrednie i konstruktywne
relacje z Klientem, w celu poznania jego
wymagan, doskonalenia produktéw i
ustug posprzedazowych poprzez dwie
jednostki temu poswiecone: Biesse
Service i Biesse Parts.

Moze réwniez poszczyci¢ sie siecia
globalng i wysoko wyspecjalizowanym
zespotem, oferujgc na catym $wiecie
ustugi dla Klienta oraz wymiane czesci
zamiennych do maszyn on-site i on-line
24/7.

Blesse Parts

» Oryginalne czesci zamienne Biesse oraz zestawy czesci
dostosowane do modelu maszyny.

» Wsparcie w okresleniu czesci zamienne).

» Biura kurierow DHL, UPS i GLS w magazynie czesci zamiennych
Biesse i liczne dzienne odbiory towarow.

» Zoptymalizowany czas przetwarzania dzieki rozpietej na
Swieclie sieci dystrybucji I zautomatyzowanym magazynom
outsourcingowym.

9 2 @) / / zgtoszen dot. przestojéw maszyn
@) przetworzonych w ciggu 24 godzin.
9 6 @) / / zgtoszen przetworzonych
@) terminowo.
’I O O / pracownikéw dziatu cze$ci wymiennych
we Wiloszech i na $wiecie.

6 O O / zgtoszen przetwarzanych
kazdego dnia.



34

NMade With Biesse

Upm Modena: od pomystu do gotowego produktu.

Matteo Gualdi to dyrektor handlowy
Upm, spoétki z miasta Modena, obecnej
od ponad siedemdziesieciu lat w sek-
torze visual communcation i neonéw
Swietlnych oraz ostatnio réwniez w sek-
torze general contractor. ,Jestesmy w
stanie — opowiada Gualdi — zaoferowac
rozwigzania «pod klucz», od pomystu
do gotowego produktu, dostosowa-

ne do wszelkich oczekiwan, realizujgc
wtasnymi srodkami wszystkie aspekty
projektowe, techniczne, biurokratyczne
i logistyczne dzieki wysoko wykwalifi-
kowanym pracownikom technicznym i
graficznym, ktérzy pracujg na nowator-
skimi sprzecie i uzywaja innowacyjnych
materiatow”. Grupa Biesse odegrata
strategiczng role w realizacji drogi Upm

www.upm-italy.com

K

ku innowacyjnosci: ,Zawsze uzywalismy
maszyn, ktére mozna nazwac troche
niszowymi. PéZniej jednak postanowili-
$my zaopatrzy¢ sie w maszyne bardzie
zaawansowang technologicznie i wydaj-
niejsza: znalezlismy ja w ofercie zapro-
ponowanej przez grupe Biesse".



Blesse Group

n .~
How
Where .~
With .~
We .~

1 grupa przemystowa, 4 sektory biznesowe
i 12 zaktadéw produkcyjnych

14 min €/rocznie w R&D
i 200 wydanych patentéw

39 filii i 300 fachowych
agentow i sprzedawcow

Klientow w 120 krajach, producentéw wyposazenia
i designu, okien i drzwi, elementéw budowlanych,
morskich i lotniczych.

4100 pracownikéw na Swiecie.

Biesse Group to wielonarodowosciowy lider

w technologii obrobki drewna, szkta, kamienia,

plastiku i metalu.

Zostata zatozona w Pesaro w 1969 roku przez

Giancarlo Selci, notowana na gietdzie w od czerwca 2001.

ZBIESSEGROUP

%BIESSE ~~ ZINTERMAC ~ ZDIAMUT ~ MECHATRONICS
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