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ALLGEMEINE MERKMALE

AUTOMATISCHE KANTENANLEIMMASCHINEN fiir alle e Aggregate mit Frasen a 12.000 U/min. (mit elektronische Inverter)
marktiiblichen Kanten in Echtholz, PVC, Melamin, ABS, J e Elektronische Temperaturkontrolle des Leimbeckens.
Poliester, Formica und Massivholzkanten bis 16 mm Stérke. * Automatische Hoheneinstellung der oberen Aggregate.
Mit der langjahrigen Erfahrung von BI-MATIC wurde diese Serie von | 2 Werk_'stuckauﬂ.age__, ausmeh‘balr.
Kantenanleimmaschinen entwickelt, welche sich durch eine besondere } * Ausristung mit Radern méglich.
Flexibilitat, unter Beriicksichtugung der immer gréBer werden den } * Linksausflihrung méglich.
Anspriiche bei der Fertigung hervorhebt. Bei dieser Linie \ * Zentral-Spaneabsaugung.
von Kantenanleimmaschinen wurden die Zeiten fur ‘
die Einstellung der verschiedenen Aggregate und _ %
die Aufheizbarkeit des Schmelzbeckens (ca. 5 » .
Min.) auf ein Minimum herabgesetz, das ;
einen Wechsel der Fertigung von der

Massivkante auf Rollenmaterial in
ca. 2 Minuten ermdglicht.

Die Maschinen sind wie

folgt ausgeriistet:

e Schmelzkleber-Schnellheizbecken
unterhalb der Leimwalze.

Vertretung Modell

BMS 293
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SENKRECHT- BUNDINGFRAS-
KAPPAGGREGAT AGGREGAT

o mit 2 unabhangigen 5 (schwenkbar)
Motoren zu 0,5 PS a e mit 2 Motoren zu 1,1 PS

VORFRAS- — FEIN-BUNDIG-
AGGREGAT e FRASAGREGAT

* mit 2 Motoren e mit 2 unabhdngigen
(Gbereinander Motoren zu 0,5 PS a

12.000 U/min. fur 3 12.000 U/min. far angeordnet) zu 1,1 PS & 12.000 U/min.
Massivkanten bis Massivkanten bis 16 mm 12.000 U/min. zum e schwenkbar von 0 bis
16 mm Starke Starke Biindigfrasen des oberen 45 Grad

e die Motoren sind e schwenkbar von 0 bis und unteren Kanten-
schwenkbar bis ca. 30 Grad materialUberstandes

15 Grad e das Aggregat ist nicht

schwenkbar

ZIEHKLINGEN- BANDSCHLEIF- NUT- FASEAGGREGAT
AGGREGAT (a7 AGGREGAT FRASAGGREGAT (Schwabbeln)

e dieses Aggregat kann zum e oszillierendes Aggregat (Ein- und e mit 2 Motoren zu 0,75 PS
Entfernen von Leimriick- (schwenkbar) zum ~ Aussatzgesteuert) 3 3000 U/min.
standen bei geraden Schleifen von geraden e zum Nut-Frésen seitlich e mit 2 Scotchbrite-
Kanten oder als Radien- Furnier- und Ui ier, ohien Scheiben
Ziehklinge bei abgerunde- Massivholzkanten o T ;
ten ABS oder PVC-Kanten * elektro-pneumatisch o5 000 Ui "5 It"Ohder Ohnet fi
verwendet werden gesteuerter Kontaktschuh harizantal ind-vertis] pruhaggregat tur

o mit schwenkbaren o Motorleistung 2 PS & Trennmittel

einstellbar

Werkzeugtragern und mit 3000 U/min.
Spriihaggregat fur

Trennmittel




ALLGEMEINE TECHNISCHE DATEN

Groups: Groups: )
VORFRASAGGREGAT BANDSCHLEIF- NUT-FRASAGGREGAT

AGGREGAT (Ein- und Aussatzgesteuert)

Group Group o " - T
SENKRECHT- BUNDIGFRASAGGREGAT ~ FEIN- ZIEHKLINGENAGGREGAT FASEAGGREGAT
KAPPAGGREGAT (Schwenkbar) BUNDIGFRASAGGREGAT  FUR PVC-KANTEN (Schwabbeln)

S A B C - NP —— ABMESSUNGEN
; i i ESCH- GEWICHT
KANTEN-  WERCKSTUCK- ~ WERKSTUCK- WERKSTOCK-  SEEERREE |\r77em [ UMFORMER . . .
MODELLEN + * + + = DICKE DICKE BREITE MIN. LANGE MIN. INHALT WINDIGKEIT lange breite héhe
" Rollen- Massiv Rollén- Massiv
'Min  Max Min Max material max max It min. m/1’ Hz mm mm mm kg

material

max 1 mm 16 mm 16 mm
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Die technischen Daten sind nicht verbindlich. Anderungen bleiben ohne Voranzeige Vorbehalten.
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BI-MATIC di ZANUTTO V. & C.

22060 CASCINA AMATA di CANTU - C

NEN

s.n.c.
OMO - Italy

Via Marmolada, 5 - Telefono 031-73.03.57

Telefax 031-73.04.04

Ihr Fach handler

D - 001 - 05.92




