‘ H( BRANDT

ka hran
Optimat KDN 630 - KDF 660 GC

Olepovac

PRACTIVE

vSe co si femeslo zada



Perfektni hrany pro naro¢né
zakazniky

Brandt je podnik skupiny
Homag nabizejici inovativni

a na vykon orientovana ¥FeSeni
olepovacich stroju

pro Femesiniky a nabytkarské
firmy.

Stfedem pozornosti veSkerého vyvoje
jsou feSeni zaméfena na praxi,
ktera nasim zakaznik(m zajistuji
dlouhodobou vyhodu
vaéi konkurenci.

Hospodarnost a kvalita pfi sou¢asné
flexibilité a vysokém komfortu

obsluhy jsou nejvyssi prioritou.

KDN/KDF konstrukéni fady 600 tento
pozadavek optimalné splfuji.




Optimat KDF 650 C

Rizeni - élovék
stfedem pozornosti
Power Control PC 20+,

»+“ pro nase zakazniky
+ Optimalni pfehled diky

velkému 12“ displeji

+ Vysoky komfort obsluhy, protoze
vSechny funkce Ize volit
jednoduchym stisknutim tlagitka
z ovladaciho terminalu
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+ Kratké sefizovaci ¢asy diky
vysokému vykonu pocitace
a jednoduchému vybéru programu

+ Intuitivni vedeni obsluhy
podporené grafickym uzivatelskym
prostfedim s optimalnim
zobrazenim

+ Jednoducha funkce zalohovani
kompletniho fizeni a uzivatelskych
programU pres USB port

+ Moznost sitového pfipojeni




Vyhody vicéi konkurenci, které se pocitaji
- vykon a kvalita urcujici meritka

|
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Podavaci zafizeni Predfrézovaci agregat Predehf¥ivaci zaFizeni
(options) Diamantové nastroje dlouhé Zivotnosti, (options)

Automatické podavani hran k rychlému zajistuji bezvadny fez a optimalni Vysoka pohotovost a optimalni
stfidani nejrtznéjSich formatd roli kvalitu slepeni. kvalita lepeni pouzitim lepiciho
hranového materiélu. zafizeni Quickmelt.

Frézovaci agregat Frézovaci agregat na drazky
Multifunkéni frézovaci agregat s technologii DFC naradi Agregét k zhotoveni draZek v zasuvkéach, resp. drazek
pro optimalni odsavani. Jako opce je k dispozici s pneumatikou pro zasunuti zadnich stén.

nebo servotechnologii.



Zasobnik
Zasobnik materialu pro role a fixni délky s optickou
kontrolou hran pro spolehlivy pfisun materialu.

Okruzovaci agregat

K zaobleni roht silnych PVC hran, jakoz tvarovanych hlavovych hran
u softformingovych a postformingovych dili. Vybaven automatickym
prestavenim mezi tenkou a silnou hranou. Maximalni sila

materialu 60 mm.

P¥itlaéna zéna
Tézka pfitlacna zéna (do 12 mm)
pro optimalni kvalitu slepeni.

Profilované cidliny

Agregat k hlazeni polomérd nebo fazet,
vybaveny vyménnymi hlavami pro rychlou
vymeénu profilu.
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Kapovaci agregat Hrubovaci fréza

Presny kapovaci fez pomoci silného kapovaciho K frézovani na hrubo pro bézné
agregatu s velmi pfesnym linearnim vedenim. . pouzivany sortiment hran.

Ploché cidliny Lestici agregat Centralni mazaci jednotka
(options) K lesténi hran pro dosazeni PIné automatické mazani vedeni rfetézové
K dohotoveni oblasti slepeni. Volitelné pfirozené barevnosti. drahy pro dlouhou Zivotnost a prfesny
(options) s separa¢nim a Cisticim chod transportniho fetézu.

prostfedkem pro maximalni Cistotu.



Vzdy vhodné resSeni

Optimat

KDN 630

Optimat

KDF 630

Optimat
KDN 650 C

Délka stroje (mm)

PFikon (kW)

Hmotnost (kg)

Primér odsavani (mm)
Rychlost posuvu (m/min)
Rozmeéry stroje § x v (mm)
Tloustka obrobku (mm)
Tloustka hran (mm)

Tloustka hrany pro déleni z role (mm)
Pracovni vySka (mm)
Elektrika

Pneumatika (bar)

Hodnota emise hluku (dBCA)

KDN 630
4860

7,5

1900
2x100

950 x 1710

KDF 630

4860
12
1960
1x120/2x100
16 (11)
950 x 1710
8 -60
0,4-12
max. 3,0 x 45/ 1,0 x 65
950
400V - 3f — 50 Hz
6
84/85

KDN 650 C

5860
8
2600
2x100

950 x 1710



Optimat ‘
KDF 650 C L] _J L)

Optimat ‘

KDN 660 2C [ LJ L

Optimat [

KDF 660 2C ] ] ]

KDF 650 C KDN 660 2C KDF 660 2C

Délka stroje (mm) 5860 6360 6360
Prikon (kW) 12,5 9 13,5
Hmotnost (kg) 2660 2700 2760
Prdmér odsavani (mm) 1x120/2x100 1x160/1x100 1x120/1x160/1x100
Rychlost posuvu (m/min) 16 (11)
Rozmeéry stroje § x v (mm) 950 x 1710 950 x 1710 950 x 1710
Tloustka obrobku (mm) 8 - 60
Tloustka hran (mm) 04-12
Tloustka hrany pro déleni z role (mm) max. 3,0 x 45/1,0 x 65
Pracovni vySka (mm) 950
Elekirika 400V — 3f — 50 Hz
Pneumatika (bar) 6

Hodnota emise hluku (dBCA) 84/85
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At se rozhodnete pro jakoukoliv konfiguraci stroje,
kvalita a presnost je vzdy na prvnim misté.

Optimat [
KDF 660 GC L] . F
KDF 660 GC

Délka stroje (mm) 6360
Prikon (kW) 15
Hmotnost (kg) 2760
Primér odsavani (mm) 1x120/1x140/1x100
Rychlost posuvu (m/min) 16 (11)
Rozmeéry stroje § x v (mm) 900 x 1710
Tloustka obrobku (mm) 8 - 60
Tloustka hran (mm) 0,4-12
Tloustka hrany pro déleni z role (mm) max. 3,0 x45/1,0 x 65
Pracovni vyska (mm) 950
Elektrika 400V — 3f — 50 Hz
Pneumatika (bar) 6
Hodnota emise hluku (dBCA) 84/85

Technické zmény vyhrazeny. Jednotliva vyobrazeni stroji mohou obsahovat options.
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ROJEK dfevoobrabéci stroje a.s.
+420 494 339 130
+420 494 339 131

HOMAG GROUP A G pro CR
Masarykova 16
tel. +420 494 339 129

517 50 Castolovice

I'l BRANDT
Vyhradni zastupce

Podnik skupiny Homag




