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KE11-16

Einseitige Kantenanleimmaschinen

QUICK MELT-Verfahren




Bewahrtes Baukastensystem

Rationelle Kantenanleimung und -bearbeitung im Hand-
werksbetrieb war bereits unser erklartes Ziel bei den bis-
herigen KE-Baureihen. Eine Vielzahl von zufriedenen Kun-
den ist der klare Beweis fiir die Richtigkeit unseres Kon-
zeptes.

Trotz des Erfolges haben wir weiterentwickelt. Die neue
Generation der KE-Kantenanleimmaschinen bietet: Noch
mehr Bedienungsfreundlichkeit, noch kiirzere Riist-
zeiten, noch gréBere Verleimsicherheit.

Wir haben das bewéhrte Baukastensystem beibehalten.
Grundmaschinen in der fiir den Handwerker gewohnten
Rechtsausfiihrung und in 6 verschiedenen Aufbauldangen
bieten fur jeden Bedarfsfall die optimale Lésung. Der
schwere, verwindungsfreie Grundstdnder wurde nach
modernsten Gesichtspunkten vollig neu konstruiert.
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Einseitige Kantenanleimmaschinen

KE11-16

KE 14 - 20/50

Auf der prazise bearbeiteten Aufbaufliche werden die
Bearbeitungsaggregate montiert. Die Transporteinrich-
tung besteht aus der exakt gefiihrten Transportkette mit
rutschfesten Kettenplatten sowie zentral einstellbarer
Oberdruckeinrichtung. Doppelreihig angeordnete gum-
mierte Oberdruckrollen machen einen seitlichen Gegen-
druck Uberflissig.

Fiirdie Kantenzufiihrung bieten wirneben dem Magazin fiir
Einzeleinzug das bewahrte automatische Stachelwalzen-
magazin fur alle Kantenarten — Rollen und Fixlangen. Alle
KE-Maschinen sind mit der schweren, pneumatisch ein-
stellbaren Druckzone mit angetriebener libergroBer Vor-
druckrolle sowie drei groBen Nachdruckrollen ausge-
ristet. Diese Druckzone garantiert die absolut sichere
Anleimung aller Kanten von 0,4 — 20 mm Dicke.

Anleimverfahren mit einmaligen Vorteilen

Speziell fiir den Handwerksbetrieb vollig neu entwickelt
wurde das QUICK MELT-System.

Wir verwenden die tausendfach bewahrte Leimrolle fiir
direkten Leimauftrag an das Werkstiick. Die Drehrichtung
ist zwecks feinster Dosierung wahlweise auf Gleich- oder
Gegenlauf umschaltbar. Werkstiickdickenanderungen
erfordern keinerlei Verstellungen des Leimauftrag-
systems.

Leimrolle und Schmelzbehélter bilden eine Einheit, auf-
geheizt in nur 8 Minuten. Bei Vorwdrmung besteht
Betriebsbereitschaft in 5 Minuten. Die praxisgerechte
Bemessung des geschmolzenen Klebervolumens garan-
tiert auch bei extrem dicken und langen Werkstiicken
einen gleichméaBigen Leimauftrag.

In dem separaten Vorschmelzbehélter wird handels-
Ubliches Granulat bevorratet. Bei Bedarf flieBt — ver-
brauchsabhdngig gesteuert — frisch geschmolzener
Kleber nach.

Regelthermostate Ulberwachen zuverldassig die einge-
stellte Schmelztemperatur.

Die entscheidenden QUICK MELT-Vorteile:

m Extrem kurze Aufheizzeit

m Geringe geschmolzene Klebermenge, kein wieder-
holtes Aufheizen, Verleimsicherheit

m Feinstdosierbarer Leimauftrag durch Auftragsrolle

m Schneller Farb- und Klebertypenwechsel

m Kostengiinstig durch Einsatz aller handelstiblichen
Schmelzkleber und geringen Energieverbrauch




KE 13 - 20/200

KE 13 — 20/200 mit Larmschutzverkleidung

Bearbeitungsaggregate, Zubehor

Zur Kantennachbearbeitung ist eine Vielzahl von
Aggregaten verfugbar, die in unserem Prospekt
"Bearbeitungsaggregate” beschrieben sind. Bei den
Kapp- und Blndigfrasaggregaten besteht Wahlmog-
lichkeit zwischen preisgiinstigen 50 Hz-Aggregaten
ohne Umformer und leistungsstarken 200 Hz-Aggre-
gaten, die durch den eingebauten Frequenzumfor-
mer versorgt werden.

Alle Aggregate —auBer Universalfrase — werden kom-
plett mit Bearbeitungswerkzeugen geliefert.

Wir bauen Standardmaschinen, deren Aggregatkom-
binationen den Anforderungen der meisten Hand-
werks- und Innenausbaubetriebe entsprechen. Da-
riber hinaus kann jede beliebige Kombination nach
dem ”"Baukastensystem” vorgenommen werden.

Den strengen Anforderungen des Umweltschutzes
am Arbeitsplatz entsprechen wir durch den Aufbau
von Larmschutzverkleidungen fiir Kapp-, Blindigfris-
und Universalfrdsaggregate in 200 Hz-Ausfiihrung.
Die Absaugschlduche der Einzelaggregate sindinner-
halb der Verkleidung bereits fest installiert.

Jede KE-Maschine ist elektrisch und pneumatisch
anschluBfertig installiert. Alle Bedienungselemente
sind in einer Schalttafel libersichtlich und gut zugang-
lich angeordnet.

Die elektrische Ausfiihrung erfolgt VDE-gemaB, den
Maschinenschutz- und Unfallverhiitungsvorschriften
der Holz-Berufsgenossenschaft wird ebenfalls voll
entsprochen.
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Technische Daten - Baureihe KE 11 - 16

Maschinentype 2Ual e
KE 11 KE 12 KE 13 KE 14 KE 15 KE 16
Gesamtlange mm 3500 4000 4500 5000 5500 6000
Gewicht netto ca. kg 980 1280 1600 1920 2200 2550
gj‘f;’;‘;’;ﬁ;‘g};‘;ﬁ;l sﬁ%) 1260 1580 1900 2240 2550 2950
SeekistenmaBe ca. mm L&nge 3900 4400 4900 5400 5900 6400
Breite 1150 1150 1350 1350 1350 1350
Hohe 1400 1400 1400 1400 1400 1400
;ﬁ”é“faﬁzgt'aagggggregate = 940 1440 1940 2440 2940 3440
AnschluBwert ca. kW (*) 10 12 15 7 20 22
Werkstickbreite min. ca. mm 70 70 70 70 70 70
Werkstiickdicke min. ca. mm 10 10 10 10 10 10
Werkstuckdicke max. ca. mm 55 55 55 55 55 55
Kantendicke mm 0,4 -20 0,4-20 0,4 -20 0,4 -20 0,4-20 0,4-20
Arbeitshohe 790 790 790 790 790 790
Vorschub stufenlos regelbar 7-25 m/min.
DruckluftanschluB 6 bar; 3/8"“
Betriebsspannung 380 V - 50 Hz; Sonderspannungen lieferbar
Steuerspannung 220 Volt
Frequenzumformer 200 Hz (nur bei Typenreihe 20/200)
Elektrische Anlage System Klockner-Moeller

(*) Die angegebenen AnschluBwerte stellen Durchschnittswerte
haufig vorkommender Maschinenausfiihrungen dar. -
Der genaue AnschluBwert ergibt sich aus der jeweiligen
individuellen Maschinenausfiihrung.

Bestiickungsvorschlédge

Nachfolgend eine Auflistung von Maschinen, wie sie
den Anforderungen der meisten Handwerks-und Innen-

KE (20/50)

KE 11 Bindigfrdsen 8307

KE 12 Kappen 8315 - Blundigfrasen 8307

KE 13/1 Kappen 8315 - Vor-Bindigfrasen 8307 -
Fein-Blndigfrasen 8307

KE 13/2 Kappen 8315 - Blndigfrasen 8307 -
Kantenschleifen 8321

KE 14 Kappen 8315 - Vor-Bundigfrasen 8307 -
Fein-Blndigfrasen 8307 - Kanten-
schleifen 8321

KE 15 Bestlckung wie KE 14, jedoch zusétzlicher

KE 16 Aufbau von weiteren Aggregaten.
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Die technischen Daten sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.

Anderungen behalten wir uns vor.

ausbaubetriebe entsprechen. Dariliber hinaus kann
jede Maschine individuell zusammengestellt werden.

KE (20/50)

KE 11 Bundigfrdsen 8302

KE 12 Kappen 8313 - Blndigfrdsen 8302

KE 13/1 Kappen 8313 - Vor-Blndigfrasen 8306 -
Fein-Bundigfrasen 8303

KE 13/2 Kappen 8313 - Bundigfrdsen 8302 -
Kantenschleifen 8321

KE 14 Kappen 8313 - Vor-Bundigfrasen 8306 -
Fein-Bundigfrasen 8303 - Kanten-
schleifen 8321

KE 15 Bestlickung wie KE 14, jedoch zusétzlicher

KE 16 Aufbau von weiteren Aggregaten.
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Unser weiteres

; m Einseitige m Kantenanleimgerate 4 m Automatische
Fertigungsprogramm: Kantenanleimmaschinen zur m Kantenfréasgerite Rundlauf-
Verarbeitung von Schmelzklebern m Formteil- Kantenanleimmaschinen
PVAC-Leimen und schmelzkleber- Kantenanleimmaschinen m Falzkanten-
vorbeschichteten Kanten m Bundigfras- und Kappmaschinen /  anleimmaschinen

Brandt Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbH
Postfach 6108 - WeststraBe 2 - D-4920 Lemgo - Telefon 05261/68911- 14
Telex 931596 mabra -




