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Gtéwna siedziba naszego przedsiebiorstwa
zatozonego w 1920 roku znajduje sie w
pétnocnym Szwarcwaldzie

Der Stammsitz unseres 1920 gegriindeten

Unternehmens liegt im Nordschwarzwald

Nasza filia w Rietberg-Mastholte/Westfalia

Unsere Niederlassung in Rietberg-
Mastholte/Westfalen

» ROBERT BURKLE GMBH

Birkle jest jednym ze swiatowych
lideréw w dziedzinie technologii
prasowania i okleinowania. Jest
jednym z czotowych, swiatowych
producentéw tego typu urzadzen
i kompletnych systemdw pro-
dukcyjnych. Wraz z naszymi 700
pracownikami planujemy i budu-
jemy maszyny i urzgdzenia dla
przemystu meblowego, przemystu
ptyt drewnopochodnych, branzy
drzwiowej i parkieciarskiej. Dzieki
ponadprzecietnym naktadom na
badania i rozwdj oraz wysokim,
technicznym standardom nasze
produkty znane sg poza granicami
Niemiec.

Ponad 80% maszyn Birkle jest
eksportowanych na caty $wiat.
Nasze przedsigbiorstwo posi-
ada filie w Europie, Ameryce i
Azji. Nasz know-how oferujemy
poczawszy od fazy planowania i
rozwoju, az do produkcji komplet-
nych systemow. Sita innowacji

i jako$¢ to podstawy naszego
Swiatowego sukcesu.

» ROBERT BURKLE GMBH
Filia w Mastholte

Filia naszej firmy znajduje sie od
1982 r. w Rietberg-Mastholte /
Westfalia- w sercu europejskiego
przemystu meblowego. W opar-
ciu o wieloletnie doswiadczenie
osrodek ten stat sie centrum kom-
petencji w zakresie urzgdzeh do
produkcji drzwi i parkietu.

» ROBERT BURKLE GMBH

Biirkle ist einer der Technolo-

gie- und Weltmarktfiihrer auf dem
Gebiet der Pressen- und Beschich-
tungstechnologie.

Mit 700 Mitarbeitern planen und
bauen wir u. a. Maschinen und
Anlagen fir die Mébel-, Holzwerk-
stoffplatten-, Tiiren- und Parkett-
industrie.

Durch lberdurchschnittliche Auf-
wendungen fiir Forschung und
Entwicklung und den hohen tech-
nischen Standard sind unsere
Maschinen und Anlagen weit tiber
die Grenzen Deutschlands hinaus
bekannt.

Uber 80 % der Biirkle-Anlagen
werden weltweit exportiert. Das
Unternehmen betreibt Nieder-
lassungen in Europa, Amerika und
Asien.

Unser Know-how bieten wir von
der Planung und Entwicklung bis
zur Fertigstellung von kompletten
Systemen an. Innovationskraft und
Qualitét sind die Grundlagen des
gro3en Markterfolges.

» ROBERT BURKLE GMBH
Niederlassung Mastholte

Der Standort unserer Niederlas-
sung ist seit 1982 in Rietberg-
Mastholte/Westfalen, im Herzen
der europédischen Mébelindustrie.
Aufgrund der langjdhrigen Erfah-
rung hat sich dieser Standort zum
Kompetenzzentrum fiir Ttren- und
Parkettanlagen entwickelt.

Burkle - Process Technologies | Biirkle - Process Technologies

e.a.sy ROZWIAZANIA SYSTEMOWE DLA KASZEROWANIA
e.a.sy SYSTEMLOSUNGEN FUR DIE FOLIENKASCHIERUNG

e.a.sy solutions - najistotniejsze przestanie
to ekonomicznosé, technologia systemowa

i serwis.

‘ea.

solutions

e.a.sy solutions — Wirtschaftlichkeit,
Systemtechnologie und Service stehen

im Vordergrund.

Klientom Birkle oferujemy dopracowang w
szczegotach, zorientowang na przysziosé

technologie naszych maszyn i urzadzen.

Dlatego zgdania Klienta sg konsekwentnie
realizowane z uwzglednieniem przestanek

ekonomicznych.

Poczawszy od fazy doradztwa, poprzez
rozwdj i prace konstrukcyjna, az po urucho-
mienie u klienta towarzyszy nam mysl:

Rezultat musi by¢ e.a.sy !

Biirkle-Kunden verlassen sich auf die aus-
gereifte und zukunftsorientierte Technologie

unserer Maschinen und Anlagen.

Deshalb werden Kundenanforderungen
konsequent nach wirtschaftlichen Gesichts-

punkten umgesetzt.

Von der Beratung lber die Entwicklung und
Konstruktion bis hin zur Inbetriebnahme
einer Anlage begleitet uns ein Gedanke:

das Ergebnis soll e.a.sy sein!

Oznacza to, ze dostarczane przez

nas systemy produkcyjne umozliwiajg
ekonomiczng produkcje, spetniajg
najwyzsze techniczne wymagania i dajg sie

w kazdym czasie modutowo rozbudowac.

Swiadczony przez nas serwis dopetnia
program produkcyjny: infolinia serwisowa i
wysoko rozwinigte systemy diagnozowania
probleméw sg standardem w naszej ofercie
i gwarantujg bezpieczenstwo procesu pro-

dukcyjnego.

economic application
systems by BURKLE

Das bedeutet: unsere gelieferten Systeme
ermdglichen eine absolut wirtschaftliche
Produktion, genligen héchsten technischen
Anspriichen und sind jederzeit modular

erweiterbar.

Eine durchgéngige Serviceorientierung
rundet unser Programm ab: Service-Hotline
und hoch entwickelte Diagnosesysteme
gehdren zu den Standards unseres Ange-
bots und garantieren eine héchstmégliche

Prozesssicherheit.
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ZESTAWIENIE
UBERSICHT

Urzadzenie o wysokiej wydajnosci do
kaszerowania termicznego typ FFAII
do ptyt i elementéw meblowych ...

Hochleistungs-Thermokaschieranlage
FFA Il fir die Platten- und
Mbébelteilebeschichtung ...

Urzadzenie do termicznego kaszerowania
typ EFA-T do drzwi ... strona 12-13

Thermokaschieranlage EFA-T
fUr TUren ... Seite 12—13

Urzadzenia do kaszerowania na zimno
typ EFA do oklejania z wykorzystaniem
klejow PVAC ...

Kaltkaschieranlage EFA zum
Kaschieren mit PVAC-Leim ...

LINIE DO KASZEROWANIA TERMICZNEGO FFA
THERMOKASCHIERANLAGE FFA

Do dwustronnego okleinowania
ptyt wiérowych, ptyt MDF i piyt
pilsniowych folig finisz.

» Stosowanie kleju mocznikowego
(oddzielne nanoszenie utwardza-
cza i zywicy) i dyspersyjnego

» Szerokosci robocze: 1300, 1600,
1900, 2200 i 2600 mm

» Okleinowanie stosowanych w
przemysle meblowym elementow
o standardowych wymiarach
oraz ptyt drewnopochodnych

* Mozliwe predkosci posuwu do 60
m/min

Zum beidseitigen Beschichten von
Span-, MDF- und Hartfaserplatten
mit Finishfolie.

* Verwendung von Harnstoffleim
(getrennter Auftrag von Harter
und Harz) sowie Dispersionsleim

* Arbeitsbreiten 1300, 1600, 1900,
2200 und 2600 mm

* Zum Beschichten von Fixma-
Ben in der Mébelindustrie sowie
grol3formatigen Holzwerkstoff-
platten

» Vorschubgeschwindigkeiten bis
60 m/min. méglich
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LINIE DO KASZEROWANIA TERMICZNEGO FFA I
THERMOKASCHIERANLAGE FFA Il
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SCHEMAT LINII FFA I
ANLAGENUBERSICHT FFA I

Czesci sktadowe linii Anlagenaufbau

1 Szczotkarka CBM 1 Biirstmaschine CBM

2 Urzadzenie DAH naktadajace utwardzacz 2 Haértermaschine DAH

3 Strefa IR 3 IR-Zone

4 Naktadarka kleju DAK 4 Leimauftragsmaschine DAK

5 Transporter TKE 5 Transportstrecke TKE

6 Kaszerowanie EKM z przecinaniem folii 6 Kaschierstation EKM mit Trennsystem

7 Tasma transportowa TRB na wylocie ze 7 Auslauf-Bandtransport TRB
stanowiskami odwijania folii mit Folienabwickelstellen

8 Kalander wygtadzajacy 8 Gléttkalander

Opcje Optionen

9 Kalander wygtadzajacy 9 Gléttkalander

10 Automatyczne tgczenie folii wraz z 10 Automatische Folienverbindung mit je
jednostkg rozwijania folii na gérze i na einer weiteren Folienrollenlagerung
dole tgcznie ze sterowaniem miejsc oben und unten inklusive Nahtstellen-
ztgczen folii (miejsce taczenia folii miedzy steuerung (Folienverbindungsstelle
elementami) zwischen den Werkstiicken)

11 Walec strukturyzujgcy 11 Prédgewalzen

12 Dodatkowy kalander wygtadzajgcy 12 Zusétzlicher Gléttkalander

O O © ©
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LINIE DO KASZEROWANIA TERMICZNEGO FFA Il
THERMOKASCHIERANLAGE FFA Il

CZESCI SKLADOWE LINII FFA II
ANLAGENUBERSICHT FFA I

Urzgdzenie do naktadania utwardzacza- wysuniete z Stacja rozwijania folii z mechanizmem tgczenia folii i

linii sterowaniem miejscem tgczenia folii (opcja)

Hértermaschine in ausgefahrenem Zustand Folienabwickelstellen mit Folienverbindung und
Nabhtstellensteuerung (Option)

Szczotkarka do rownomiernego odpylania powierzchni  Strefa IR (wysuwana) w celu podgrzania palet
Biirstmaschine fiir gleichméRBige Entstaubung IR-Zone (ausfahrbar) zur Plattenvorwdrmung
Sterowanie SPS Siemens S7:
przekazywanie danych przez
system Bus. Centralny panel ste-
rowniczy IBT. Po wprowadzeniu
wymiaréw elementu automaty-
czne dopasowanie osi sterowni-
czych, naciskéw liniowych walcéw
kaszerujgcych, naciggu folii i
szerokosci grzewczej walca do
szerokosci elementu. Diagnozowa-
nie btedéw dla catej linii.

SPS-Steuerung Siemens S 7:
Datentibertragung liber Bus-
System. Zentrales Bedientableau
IBT. Durch Eingabe der Werk-
stiickabmessungen werden alle
Stellachsen, die Liniendriicke der

System przecinania folii: elektro-
nicznie sterowany néz rozcinajgcy
dla najmniejszego odstepu miedzy

elementami Kaschierwalzen, Folienzug und
Stacja kaszerowania z duzym, ogrzewanym, stalowym  Transporter tancuchowy ze stozkowymi bolcami Folientrennung: Elektronisch Heizbreite automatisch der Werk-
walcem podtrzymujgcymi gesteuertes Schwingmesser fiir stiickbreite angepasst. Diagnose-

Kaschierstation mit gro3en beheizten Stahlwalzen Kettentransport mit umlaufenden Transportkonen geringsten Werkstiickabstand anzeige fiir alle Anlagenteile.
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EFA-T DO KASZEROWANIA DRZWI
EFA-T FUR TURENKASCHIERUNG
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LINIE DO KASZEROWANIA NA ZIMNO

KALTKASCHIERANLAGE

Model EFA jest podstawowym mod-
elem do oklejania na zimno foliami
dekoracyjnymi ptyt wiérowych, ptyt
MDF i ptyt pilsniowych. Stosowany
jest tu klej dyspersyjny, ewentual-
nie zywica mocznikowa na folii z
utwardzaczem od spodu.

Das Modell EFA ist die Basisaus-
flihrung zum Kaltkaschieren von
Span-, MDF- und Hartfaserplatten
mit Dekorfolien. Eingesetzt wird
Dispersionskleber, gegebenenfalls
auch Harnstoffharz bei Folien mit
Hérterriickstrich.

)

LINIE DO KASZEROWANIA, MODEL EFA
FOLIENKASCHIERANLAGE MODELL EFA

STACJA ROZWIJANIA FOLII

z tgczeniem folii i sterowaniem
miejsc ztgczen folii- wyjezdne z linii
w celu wymiany rolki folii.

FOLIENABWICKELSTELLEN
mit Folienverbindung und Naht-
stellensteuerung zum Vorbereiten,
bzw. Umriisten seitlich ausfahrbar.

STACJA KASZEROWANIA EKM
z walcem kaszerujgcym o duzym
przekroju, podgrzewanym olejem.
Z powtoka silikonowg do kaszero-
wania elementow z tolerancjami
grubosci i z miekkim wypetnieniem
(np. ptyta komorkowa).

KASCHIERSTATION EKM

mit gro3 dimensionierter, élbe-
heizter Kaschierwalze. Silikon-
beschichtung zum Kaschieren von
Werkstiicken mit Dickentoleranzen
und Hohlkonstruktionen.

Sktad linii

1 Szczotkarka CBM

2 Naktadarka kleju DAK

3 Transporter TKE

4 Stacja kaszerowania EKM z syste-
mem przecinania folii

5 Tasma transportowa TRB na wylocie

ze stanowiskami odwijania folii

Anlagenaufbau

1 Biirstmaschine CBM

2 Leimauftragmaschine DAK
3 Transportstrecke TKE

4 Kaschierstation EKM mit

Trennsystem
5 Auslauf-Bandtransport TRB mit
Folienabwickelstellen
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ROBERT BURKLE GMBH
Stuttgarter Stralle 123
D-72250 Freudenstadt
Telefon +49 (0) 74 41 / 58-0
Telefax +49 (0) 74 41 /78 13
www.buerkle-gmbh.de
buerkle@buerkle-gmbh.de

ROBERT BURKLE GMBH
Niederlassung Mastholte
Gewerbestralle 5

D-33397 Rietberg-Mastholte
Telefon +49 (0) 29 44 /970 70
Telefax +49 (0) 29 44 / 60 70
buerkle@buerkle-gmbh.de

ROBERT BURKLE GMBH
ul. Leszka 31L /37

61-062 Poznan

Telefon +48 61/653 36 60
Telefax +48 61/653 36 61
www.buerkle-gmbh.de
biuro@buerkle-gmbh.pl

KONTAKT W POLSCE
Mirostaw Sareto

tel.+48 604 08 40 80
m.sarelo@buerkle-gmbh.pl

Mariusz Tomczak
tel. +48 606 82 90 38
m.tomczak@multicamplus.pl

Pawet Boratynski
tel. +48 608 44 22 88
p.boratynski@multicamplus.pl




