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BUTFERING - Faszination Schleifen

Weltweit setzen holzverarbeitende Betriebe auf Schleifmaschinen von BUTFERING. Tradition und

Innovation sind seit tiber 60 Jahren die Pfeiler der Unternehmensphilosophie.

Als Mitglied der HOMAG Group ist BUTFERING heute einer der weltweit bedeutendsten Hersteller

von Breitbandschleifmaschinen fiir alle Anwendungsbereiche.

Kundenorientierte Maschinenldsungen,
Kontinuitat, Zuverlassigkeit und
Kompetenz werden durch qualifizierte
Mitarbeiter sichergestellt.

SWT 100 Breitbandschleifmaschinen

Modemste Technik in Konstruktion

und Produktion gewahrleistet hochste
Fertigungsstandards. Das Vertriebsnetz
der HOMAG Group, unterstltzt von
BUTFERING-Anwendungsspezialisten
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und einer Vielzahl von in- und
auslandischen Handlern, stellt sicher,
dass die jeweils optimale Maschine mit
der idealen Ausstattung fur den Kunden
ausgewahit wird.

Die SWT 100 Baureihe:

Zum Fertigschliff werden benétigt:
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eps — elektronisch gesteuerter Gliederdruckbalken

acp — pneumatischer Druckbalken
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Kombi-Aggregat K

Einbandmaschine - Ideal fiir kleine Betriebe

Die wirtschaftliche
Zweibandmaschine
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Kalibrieraggregat R
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SWT 100 Breitbandschleifmaschinen

e Kombi-Aggregat mit profilierter Stahl-
Kontaktwalze (160 mm Durchmesser) und
einem pneumatisch abgestutzten Druck-
balken.

e Geeignet zum Schleifen von Massivholz,
Rahmen und Leimholzplatten, sowie von
MDF, Spanplatten oder Sperrholz.

Standardausriistungen:

e zwei Geschwindigkeiten 4 + 8 m/min.

e Bedienung Uber Drucktaster und
Multi-Funktionsdisplay

e verschleisslose Bremseinrichtung

e unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen

acp_: Pneumatisch abge-
stUtzter Druckbalken

e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-Kon-
taktwalze (160 mm Durchmesser)

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter
Kontaktwalze 65° Shore (160 mm Durch-
messer) und einem pneumatisch abge-
stutzten Druckbalken.

e Geeignet zum Schleifen von Massivholz,
Rahmen und Leimholzplatten, sowie von
MDF, Spanplatten oder Sperrholz. Ermdéglicht
2 Kérnungsabstufungen in einem Arbeits-

gang.

Standardausriistungen:

e automatische Werksttickdickeneinstellung

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch
Frequenzumrichter

e Bedienung Uber Drucktaster und Multi-Funk-
tionsdisplay

e verschleisslose Bremseinrichtung

e unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen

Drei Aggregate fur den Fertigschliff in einem Durchgang

SWT 134 RRK

automatische Gurtsteuerung

E ¢ Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-Kontaktwalze (160 mm Durchmesser)

Uberdickenschutz

o Kalibrieraggregat mit profilierter gummierter Kontaktwalze 85° Shore (160 mm
Durchmesser)

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter Kontaktwalze 65° Shore (160
mm Durchmesser) und einem pneumatisch abgesttitzten Druckbalken.

e Geeignet zum Schleifen von Massivholz, Rahmen und
Leimholzplatten, sowie von MDF, Spanplatten oder
Sperrholz. Ermdglicht 3 Kérnungsabstufungen in einem Arbeitsgang.

Standardausriistungen:

e automatische Werkstlckdickeneinstellung

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter
e Bedienung Uber Drucktaster und Multi-Funktionsdisplay

e verschleisslose Bremseinrichtung

¢ unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen

automatische Werkstuck-
dickenerkennung

Poly V-Keilriemen

Hobelschleifmaschine mit zwei Aggregaten -
Hobeln und Schleifen in einem Durchgang

SWT 124 MK

e Messerwellenaggregat mit einer Spanabnahme bis zu 2,5 mm,
vierseitige Wendemesser.

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter Kontaktwalze 65° Shore (160
mm Durchmesser) und einem pneumatisch abgestttzten Druckbalken.

e |deal zum Hobeln und Schleifen von verleimten Massivholzplatten in einem
Durchgang und Uberall da, wo eine grof3e Spanabnahme bei der Massivholz-
bearbeitung bendtigt wird.

Standardausriistungen:

e automatische Werkstlckdickeneinstellung

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter
e Bedienung Uber Drucktaster und Multi-Funktionsdisplay

e verschleisslose Bremseinrichtung

¢ unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V- Keilriemen

SWT 100 Breitbandschleifmaschinen
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Der Einstieg in die Glieder-
druckbalkentechnologie

SWT 114 C
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Kombi-Aggregat C

Drei Aggregate fur den Fertig-
schliff in einem Durchgang

SWT 134 RRC
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e Kombi-Aggregat mit profilierter, Stahlkon-
taktwalze (160 mm Durchmesser) und
einem elektronischen Gliederdruckbalken
mit 35 mm Segmentbreite

e Geeignet zum Schleifen von furnierten
Werkstlcken mit dem eps Druckbalken

e Geeignet zum kalibrieren Plattenférmiger
Werkstoffe

e Toleranzausgleich bis zu 2 mm

Standardausriistungen:

e automatische Werksttickdickeneinstellung

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch
Frequenzumrichter

e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125
Schleifprogrammen

e verschleiBlose Bremseinrichtung

¢ unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen

Antriebe SWT 100 Abtastung 35 mm

e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahlkon-
taktwalze (160 mm Durchmesser)

e Kalibrieraggregat mit profilierter gum-
mierter Kontaktwalze 85° Shore (160 mm
Durchmesser)

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gum-
mierter Kontaktwalze 65° Shore (160 mm
Durchmesser) und einem elektronischen
Gliederdruckbalken mit 35 mm Segment-
breite

e Geeignet zum Schleifen von furnierten
Werkstlicken sowie Schleifen von Massiv-
holz.

e Toleranzausgleich bis zu 2 mm

e Ermdglicht drei Kérnungsabstufungen in
einem Arbeitsgang.

Standardausriistungen:

e automatische Werkstuckdickeneinstellung

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch
Frequenzumrichter

e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125
Schleifprogrammen

e verschleisslose Bremseinrichtung

e unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen

Die komplette
Zweibandmaschine

SWT 124 RC
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Das eps-System

Eine gleichmaBige Verteilung des Schleifdrucks
garantiert ein perfektes Schleifergebnis!

Das ,eps...“ System ermittelt Uber eine
Werkstlckerkennung und die SPS-Steuereinheit
fortlaufend exakte Angaben Uber Lage, GréBe und
Position des Werkstuckes in der Maschine. Jedes
Einzelne Schleifsegment wird unter Berticksichtigung
der Vorschubgeschwindigkeit und der hinterlegten
Schleifparameter angesteuert. Dieses perfekte
Zusammenspiel von elektronischer Steuerung und
praziser Mechanik garantiert absolut gleichmaBig
ausgeschliffene Flachen und verhindert ein Verrunden
der Kanten. Dickenunterschiede innerhalb eines
Werkstlckes oder von Werksttick zu Werksttick
werden automatisch ausgeglichen. Das Schleifen
von Massivholz oder furnierten Werkstucken erfordert
beispielsweise unterschiedliche Druckeinstellungen,
diese lassen sich bei den Maschinen der SWT 100
Baureihe individuell einstellen, um so stets perfekt
geschliffene Flachen zu erhalten.
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Funktionsprinzip des

e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahlkon-
taktwalze (160 mm Durchmesser)

® Kombi-Aggregat mit profilierter, gum-
mierter Kontaktwalze 65° Shore (160 mm
Durchmesser) und einem elektronischen
Gliederdruckbalken mit 35 mm Segment-
breite

e Geeignet zum Schleifen von furnierten
Werkstlcken sowie Schleifen von Massiv-
holz.

e Toleranzausgleich bis zu 2 mm

e Ermoglicht 2 Kérnungsabstufungen in
einem Arbeitsgang.

Standardausriistungen:

e automatische Werkstuickdickeneinstellung

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch
Frequenzumrichter

e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125
Schleifprogrammen

e verschleisslose Bremseinrichtung

¢ unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen

4eps...“ Systems
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Anwendungen

e

Treppenstufen

Ly i

Furnierte Werkstlicke

Werkstiicke mit
unregelmaBigen Konturen

furnierte Werkstlcke
unterschiedlicher Dicke

Plattenwerkstoffe
mit Massivanleimern

SWT 100 Breitbandschleifmaschinen
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Werkstlicke mit
Ausschnitten

Spanplatten / MDF

Verformte Werkstlcke

B
| 4

Werkstlicke mit
Dickentoleranz

Es zahlt sich aus, bei BUTFERING Kunde zu sein

BUTFERING ist {iberall. Das gut ausgebaute Service-, Vertriebs- und Handlernetz der HOMAG

Group bedeutet kurze Wege, schnelle Reaktion und intensive Kundennédhe - in der ganzen Welt.

Praxisgerechte Schulung

BUTFERING-Schleifmaschinen sind sehr
bedienerfreundlich, doch eine griindliche
Schulung verklrzt die Inbetriebnahme,
erhoht die Fertigkeit der Bediener und
steigert die Effizienz.

Hierzu werden eine intensive Einweisung
vor Ort an der Maschine und zusétzlich
mehrsprachige Anwendungs- und
Serviceschulungen in eigenen
Schulungsrdumen angeboten.

Gleiche Teile, einfaches Handling

Viele Teile, Steuerungselemente und
Baugruppen sind bei den Maschinen der
HOMAG Group identisch.

Das erleichtert die Bedienung, senkt die
Kosten, vereinfacht die Ersatzteilhaltung
und beschleunigt die Wartung und den

Service. Zudem erhoht die planmaBige,

fachgerechte Wartung die Verfugbarkeit
und Produktivitat der Maschine.

Professionelle Dokumentationen

Einheitliche, umfangreiche
Bedienungsanleitungen und
Maschinenplane in vielen Sprachen dieser
Erde begleiten jede Schleifmaschine auf
ihrem Weg zum Kunden.

SWT 100 Breitbandschleifmaschinen
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Technische Daten

Model 113K 124 RK 124 MK 134 RRK 114 C 124 RC 134 RCC
Anzahl der Aggregate 1 2 2 3 1 2 3
Arbeitsbreite mm/inch 950/37* 1100/43" 1100/43“ 1100/43" 1100/43" 1100/43" 1100/43"
Schleifbandbreite mm/inch 970/38" 1120/44° 1120/44 1120/44¢ 1120/44¢ 1120/44" 1120/44¢
Schleifoandliange mm 1900/75¢ 1900/75* 1900/75" 1900/75¢ 1900/75" 1900/75" 1900/75¢
Werkstuckdicke min. — max mm 3-160 /1/8* -7* 3-160/1,8" -7 3-160 /1,8 -7“ 3-160 /1,8"-7¢ 3-160 /1,8 - 7¢ 3-160/1,8" -7 3-160 /1,8"-7¢
S =s5se SZ=5s° S s=5se SS=5se e e ®
Syst ap- | acp- | alp- | aicp- éps.. | 6ps.. éys...
?ﬁgg;;g;’ttoxc 11 15 18,5 15 15 15 15
2. Aggregat kW = 11 15 15 = 11 16
3. Aggregat kW - - - 11 - - 11
Schnittgeschwindigkeit m/s 17 2117 31/17 21/21/12 18 21/12 21/21/12
Vorschubantrieb kW 0,5/0,9 1,1 1,1 11 1,1 1.1 1,1
Vorschubgeschwindigkeit m/min 4+8 2,56-13 2,56-13 2,5-13 2,56-18 2,56-13 2,56-13
Druckluft bar 6 6 6 6 6 6 6
Druckluftverbrauchmax I/min 10 20 20 30 20 20 30
gzggzgg:zzgmgﬂmg Vimin je 385 440 440 440 440 440 440
Absaugleistung ca. m¥/h 1100 2880 4320 4320 1440 2880 4320
Luftgeschwindigkeit m/s 20 20 20 20 20 20 20
Lange mm 1400/55¢ 1700/70" 1700/70" 1900/75" 1400 1700/70" 1900/75*
Breite mm 1700/70" 1850/73" 1850/73" 1850/73" 1850/73" 1850/73" 1850/73"
Hoéhe mm 1900/75¢ 1900/75" 1900/75" 1900/75" 1900/75% 1900/75" 1900/75*
Gesamtanschlusswert kW 13 28 35 43 17 28 43
Gewicht kg 1300 1800 1900 2300 1400 1800 2300

1 O SWT 100 Breitbandschleifmaschinen
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