BUTFERING

SWT
124 RC - 134 RRC

profi line | power line




Die komplefte Zweibandmaschine

e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-Kontaktwalze
(160 mm Durchmesser)

65° Shore (160 mm Durchmesser)
und einem elektronischem Gliederdruckbalken
mit 35 mm Segmentbreite

e Geeignet zum Schleifen von furnierten Werksticken —
Toleranzausgleich bis zu 1 mm — sowie Schleifen von
Massivholz. Ermdglicht 2 Kérnungsabstufungen in
einem Arbeitsgang.

Standardausriistungen:

e automatische Werkstlckdickeneinstellung

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch
Frequenzumrichter

e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125 Schleifprogrammen

e Traitement de tous les péages Bremseinrichtung
e unabhangig angetriebene Schleifaggregate
e Poly V-Keilriemen

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter Kontaktwalze
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e Kalibrieraggregat mit profilierter Stahl-Kontaktwalze
(160 mm Durchmesser)

e Kalibrieraggregat mit profilierter gummierter Kontaktwalze
85° Shore (160 mm Durchmesser)

e Kombi-Aggregat mit profilierter, gummierter Kontaktwalze
65° Shore (160 mm Durchmesser) und einem elektro-
nischem Gliederdruckbalken mit 35 mm Segmentbreite

e Geeignet zum Schleifen von furnierten Werkstticken -
Toleranzausgleich bis zu 1 mm - sowie Schleifen von
Massivholz. Ermoglicht 3 Kérnungsabstufungen in
einem Arbeitsgang.

Standardausriistungen:

e automatische WerkstUckdickeneinstellung

e stufenlose Vorschubgeschwindigkeit durch Frequenzumrichter
e Bedienung Uber Bedienterminal mit 125 Schleifprogrammen
e verschleisslose Bremseinrichtung

e unabhangig angetriebene Schleifaggregate

e Poly V-Keilriemen

FASZINATION SCHLEIFEN



automatische Werkstlick- — automatische Gurt-
dickenerkennung steuerung

Kérnungsausgleich Uberdickenschutz Poly V-Keilriemen gummierte Antriebstrommel




Der elektronische

Model 124 RC 134 RCC
Gliederdruckbalken Anzahl der
Aggregate 2 3
Nur der optimale Schleifdruck auf alle Partien
eines Werkstlickes garantiert ein perfektes Arbeitsbreite  mm 1100/ 43° 1100 / 43
Schleifergebnis. Daflr benttigt der elektronische Schleifoandbreite
Gliederdruckbalken fortlaufend genaue Angaben mm 1120 / 44" 1120 / 44*
Uber die GroBe und die Position des Werkstlckes
in der Maschine. Um dies zu gewdhrleisten wird Schleifbandiange 1900/ 75° 1900/ 76"
das Werksttick beim Einlaufen in die Maschine Werksttickdicke
abgetastet und die Informationen in einer SPS min. - max mm | 3-160/1,8*-7¢| 3-160 /1,8%7¢
Steuereinheit verarbeitet. Diese Steuereinheit regelt ,
) , ) Antriebsmotoren
dann automatisch den Einsatz jedes einzelnen
Schleifsegments unter Berlcksichtigung der Vor- 1 G0EgEL KW L] 15
schubgeschwindigkeit und der Schleifparameter, 2. Aggregat KW 11 15
die in den einzelnen Programmen hinterlegt sind.
Dieses perfekte Zusammenspiel von elektronischer S hggregat KW B 1
Steuerung und praziser Mechanik garantiert Schnittgeschwin-
absolut gleichmaBig ausgeschliffene Flachen und digkeit m/s 21/12 21/21/12
verhindert ein Verrunden der Kanten. Dickenun-
terschiede innerhalb eines Werkstlckes oder von Vorschubmotor KW 11 1,1
Werkstlck zu Werkstlck werden automatisch Voorschubgeschwin-
ausgeglichen. Das Schleifen von Massivholz oder digkeit m/min 05-13 05-13
furnierten Werkstiicken erfordert unterschiedlichen
Schleifdruck. Dieser lasst sich bei den Maschinen Druckluft bar 6 6
der SWT 100 Baureihe stufenlos einstellen, um so Druckluftverbrauch
immer perfekt ausgeschliffene Flachen zu erhalten. max L / min 20 30
Bandabblas-
vorrichtung
I/min je Bandab-
blasvorrichtung 440 440
Absaugleistung
ca. m3/h 2880 4320
Luftgeschwindig-
keit m/sec. 20 20
Lange mm 1700/ 70" 1900 / 75"
Breite mm 1850/ 73" 1850/ 73"
= Hohe mm 1900/ 75" 1900 / 75*
ilea =il r [ A\ [0
Bedientableau _jLD 7R Gesamtanschluss-
; | wert KW 28 43
f5. [0
s Gewicht kg 1800 2300
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Unsere

Philosophie

e zufriedene Kunden
e zufriedene Mitarbeiter
e zufriedene Kapitalgeber

e flachendeckende Betreuung durch
mehr als 80 Vertriebspartner weltweit

e schneller und effektiver Service

e weltweit tatige Vertriebs- und
Servicetechniker

e intelligente Ersatzteilbereitstellung
durch identische Komponenten
in der Homag Group
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Ein Unternehmen der Homag Group

Butfering

Schleiftechnik GmbH
Stromberger StraBe 170
D-59269 Beckum

Telefon 0 25 21-842-0
Telefax 0 25 21-842-67
Internet: www.buetfering.de
e-Mail: info@buetfering.de

90
&
0]
©
©
£
o
£
S
£
o]
©
=
@
5]
€D
g
9]
i
'Gi

ification reserved. — 04.09



