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La nuova serie S-55-5P Casadei ripropone quelle doti di robustezza ed
affidabilita che ne hanno fatio un prodetio conosciuto in lutto il mondo.

Le ricche dotazioni standard, le prestazioni supenor e I'ampia gamma di
soluzioni proposte, rendeno le Serionatrici 5-35-57 un modello di
riferimento con cul confrontarst,

Sezionare rapidamente, con grande pracisicne & con elevata qualita ditaglio &
semplice con una S2zionzlrice delia sere 5-55-5P.

La riouvelle sere 5-55-8P Casadel propose de nowveay fes canacténstigues
de robusiasse af iabiiite qui an ont &t ua produwt Inés connu dans le mongs
antier. Las riches dotalions slandard, las prestalions supdrigures of la vaste
gamime e solulions proposees, fonl des scies & panneguy 5-55-5F un mode!
ge reference. Sechionner rapidement Avec unie grande précision ef awag e
grande gualifé de coupe g3t irés SImple Avec UNg Sie A DANRAAUE de 13 sére
S-55-aF,

Die newe S-55-5P Reihe Casader reprasentert ereut Charakteristiten wie
Rabustheil und Zuverldssigkert die das Produkl weltwedt bekannt gemacht
haben. Die Plattenaufizilzdgen 5-35-59 bisten eine reiche Auswahl an
vergesserten Leistungen, standard - und Sonderzubehdr und

L asungsvorschligen an

L alta gualita di sezianatura che si ottiene con una nostra sezionatrice
5-55-5P nasce da lontana. Gid nel 1975, nascevana te prime sezionatnc
Casadei. Dggi, come allora, | buoni rsultat oftenubl sono legati alle soluzion|
cosirutlive adotiate: un basamento stadile e robusio, un gruppa lame pracizo
ed affidabile, una barra pressatrice efficace ed omagenea nella sua aziane

L-axceliane Juaiie O 13 COUge QU on ablient aves une Soie 8 pannegiy
5-S5-5F a une origing ancienne. Défd au cours de Fannas 1975 on
cammancail & consirre s ordmignes soies @ panneauy Casadsl

Aujotrd oy, comme Rigr les bons résilials abtenus sont Nes aux solutions de
constiuchion adoptées: un bdll siable ef robusta. ua groupe lames prégis et
fiable, une baree de pressiaihgyec une action efficace ef fomogéne

Die hohe Schnittpra

-55-5P ist Ergebnis langer Erfahrung. Bereits
1975 wurden diz

:flensdgen gezeichnel und konstruiert.

2 gptimaten Ergebrisse gebunden an der stabilen
und robusles sprienstander, den prazisen und zuveriassigen
sageschltemisg-2n den wirksamen Druckbatken

La particolare conlormaziene del basamento, in acsiaio elefirosaldato ad
glevata rigicita torsionale, ed un pianc di lavar ampiamente dimensionato,
conferiscono alla strutfura partame e carattenstichs lﬂ::l!L‘.|:JﬂlEhE. necessarie
per resisters alle gravose sallecitaziont a cui & soltoposta duranie un normale
giclo di tilizzo.

La conformation parhottiére oo bali en acier élecirosoude af 53 haule
rEsisfance 4 14 lorsion, 13 grande table da fravail donnent & la siruciure
oortante les l’-“-?."ﬁf-‘{'é-’-"Sﬁ"Qb'EE RERNOI0QIGUES MECRsSAINas DOUY résister dux
ﬁ QrANGEs SENCITaN0S auxguelies aife est salimizs pendant fe cyole normal

Die besondere Rahmenstruktur oes Maschinenstancers, aus Maschinenstzhl
getertigh, sowis der schwere Arbeitstisch garantieren gine erndhte Lebensdayer,
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Mg, garantisce, data i3 sua conformazione,
Jabilifa e precisione durante la sezionalira de

0 & dolato di otto ruote sagomate in speciale lega
fiE3COrono suU due guide cilindriche

Etificalo

are strottura del carro, ha reso possibile Nancoraggic
 Gilindriche di scorrimento molla vicing al piano d
rementando ulkeriormente la stabilita del grepoo
indi, laguatita del fagiio olienuia

# atfidabilits & robustesza, il carm poria lame & ancora
Fienle & ligssibile, grazie 2lla possibilits di applicare
sta, lingisore indipendente nella versione

-FORMING”

Al podte lames garantit, en vie de sa conformation
grizion ef stabifie maximale pendant Je coups du

neac, I gl eguipe avec 8 roues fagonnges en maldnal
cial ankifrichion qui glissent sur devx guides criindviques g
ssemenl, prés de ia table da fravail en augrmentant
ligriagrament ia
Stabine du groupe
iames af, nour celd, 2
qualils dg la coupe
e,

Lia siira frabhilid o
robslEEse e chaniot
ke fames g3
ancoreg pius afficace af
ilexibie, g v de la
possiolite @ aoolique:

SUF damangle

Vineiseur indépendant sur 3 version “POST-FORMING

Der Sdgeblattschlitten garantiert, dank seiner Bauweise,
hochsle Sabilitat und Prazision wahrend des Schnittvargangs
Er gletet auf zwei aylindrischen Fahrungsschiensn aus
rexliliziertern Stahl anhand von 8 V-lormigen Radem,

Die Fiihrungsschienen sitzen sehr hoch in der Nhe

des Arbeitshisches, was Stabilitat und

vibratignzireie Schinittgualitit erhihi

| variatore eletbronico; disponibile a ric % 1ette di
allatizre opporiunaments |3 velocita deaamamento dal camro
lame al tipo di maleriale che si st 0, oltimizzando la
qualita del laglioefetiata,
Di facile ed immediato utilizzo, permat un ultericre diminuzione
de1 lempi marti in quanta esegueil ritorno rapido el care lzme
alla velocit di H0-m/min.

Le variatedtr dlecironigus. disponitia sur demands, permet

o ackaptar fa vitesse davance du clianol lames au fype o materne!
qu'0R SOupe en aplimisant iz qualits de f2 coupe effeciude,

Avec une alifisation facile ef immédiate i peemet une witdrianme
dirminution des femns inutiisss car i réaliseun fetour rapide duy
chariaf fames & fa vilesse do S0mlmin,

#

Die glektromische Geschwindigkeitsrequlieruny eriolt direkt am
Computer und gastallet das Anpassan der Geschwindigkeit an
verschieden Malerialtypen, Der Ricklauf st immer bei 50
m/min., was weiteren Zeitoewinn beinbaliet.

Lo spostamenta del carmo porlalame
Fvviene tramite una rasmissione 2
cavo i accraio, in alternativa
dlla tradizionzle
catena. Questa
soluzione
CONSENe ung
corsa del carrg
gslremamenta
illuida e
coatinua, in
quanio esente da
quelle lipiche
wibrazion: date dalla
trasmissicne a catena.
[I'cav, autotensinnante
leamile un'‘apposito
dispositivo 2 pislone
oneumatico, fraina i carr
podtalame sulls medesima linea
di taglio, eliminando cosi eveniusl
squilipr che nsulterebbers
sicurarmente dannosi per 'esecurions di tagli finiti.
Questa soluzione & sicuramente vantaggiosa perché asente da
uelle periodiche manutenzioni, qualilubnficazicne e
lensionamentao, necessadis per il buen funzionamento di un
disposilivo a calena.

L& daplacement du chanof porte-lames se réalise avee or-cible
G ACier, qui remplace 3 chaine fraditionelle.
Coelte sofufion permzt un démfacement du chanod tres fciie of
CONNAL, PLISTLE o fe Stulire Blus des tyoigues vibrations
CAUSERS 2 i3 lransossion par chaine.
Le cAlile autolensionné par i dispositl 8 piston preumaliaue,
eniiraiiie 18 chasial pode James SO i3 meme figne e coupe, an
Sliminant de celfe fapon d'évenivels désequilibres gur sont
fEhSINEs podr Fexectiion des coupes fines. Celfe salliion est
Irés @vantageuse, caralle n'a pas besoin des opdrations
pEngdiqies de mdnutention comme lubrificalion &t
fEnSIoNement RECEsSaires pour un bon
iy Lty
I*

forteliome i isoasint & chalne.
Der' hﬁgr et Sddeblatischlitens
erfolgl GherGstsim Gegensaiz 2um
herkommilichag Kefenantrieh. [iese Lisung
g keRyifiuerliche und vibrationsfreie
FLhs o
Das Slanlsg

Nt al am sehiittern befestiot, in Linie mit der
Sdge, [

Waeehatik wird es konstant unier Spanmnung
e warlungsher.

D

Il aruppo fame & dofalo di un sensore meccanico *presenza
Parmella” che, tramite un dispositiva elefiropneumatico.
controliaed oftimizza 1a corsa del-caro lame in funzione defle
dimensiani del parnello che si stz sezionando.
Completamente automatico, pon richieds regolazioni ed &
esciudibibe diretlamente dal guadro comandi;

L& roune des fames st dald &' sensedr mecanigus
Orésence panneau” qui. par un disposiil leckopneumaliole,
conirdie e aptimise fa cowrse du chariol lames gn fonclion des
dimensions du panneau qu'on
et e frain de couper,
Complatement attomatioue. |

st pas Necessaie de fereqler  [REANESEN _
81 0 peult {'axclle Gireclomen] e p—
i fableat o commiande, |

Cer Sageblafschiiten besit!
BINEN Sensor, der _
vollautomatisch den Vorschub [
am Endeder Blatte unierbricht, e—
Er kann wom Video.

ausneschaltel werden, |
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I L0rE prinCIpdre, ] aone bilaterdle, 8 dotato dv una robisia Dans

di torsione ".'-"a: 2 Sviluppa pn'azione crmngenes su futl:

fungne 200, L2 possibilit di regolarne fa pression

E ento defla macching alle pi svanate :3:-'_;=:.'|,-_-j d

F"|--r" file al pressome principale, @ presents una
di pressione che, allie 3 sosteners ¢ Lhali._. arE 10

5 wolezione a settori, blocca il maieriafe in lavorazion
an uE."r]".'l*-S:"“E PrEssore principale, cosa parlicolarmente ohls
durante il rifile posterione.

L pressour pringipal, aves achon

-E eqLipe d ung rabusie Barg de forsion migme gu
= f"‘-'ﬂ- OO LT -:""!'I'.:"'I homogensa sur foute I3
e - T rerfar -
e i 3 IGAGLELY OF G0, La posSibiite e regler 3

SEra i EﬂﬁjﬁerﬁﬁEE‘m : LEEEINT DENTIE ‘*E'u"ﬂ'ﬁ""-'ﬂ MagIine Aux PIds
e ST ST diverses exigences de ravail Avant i¢ presseur
T SN S S BN S e principal o ¥ & Line ozl .='.'.'.‘..=' harre .‘-‘;"—':‘_—' i

Qut Souhent gl pos) tioring {1 Borai de profection 3

| S g P o] s

R e L.I-ﬂ'"""‘ A AGNCe e maiEnal e

(=1 il r IF e -l A o,
{rFVRN DAr F3noon o I.--E.':-.:-f' I .'T_-_E' OB T
oe fravall esl parficiligrament | ".-.‘. WIS i

GEFTIBNE COURES,

Dier Druckbalken gt mit 2irer Tarsonswe
versenen, welche ginen konstanten Druck [dngs :Ier;:'r.i'-‘- niz et
Druckreguiations -v-mu:rq..ﬂﬂr ein Anpassen der Maschine &
vielfaltigste Arbeitsnotwendigkeiten. Vor dem Hauptdruckbaiken befingst
sich ein .'._.__.'9']3 cicbalken, der =inerseils den Lamellenvorhang
Desiizt, angeressedls fas 1 L,d*t:ﬂ-!tﬂnn: Materizl schon ver dem
riaupmirecknalken nigderbdll, was vor albem besm |slden ;-_--'" it von
Wichi IGeEN il ist

L& particolare stennone
rivolta dalla Casadei al
rispetto delle normative
ernanonali relaiie a
eri gt sicurerza ed &
W narticolare 3 quells
riguardanti I'emissione di
potveri, ha portsto allo
3'.'|IJ|::u:- EEE alla
reglizzazio:
unefficients ¢ i-:-:_' th

ENACURZI0NE DONETL. C550
iz, dodare iz prevede fa possibifit d
gerosilve prefevare ed espeilere e

l|II'I'I"'
3 101 funzione
AUEH

pORVEr 3ia da
supencre che
inferiore del o

] -:.'._
(58 I T

h

o
i finiturz

aspirazions poste

5| .-_'-*'n"r*' o

A0 eefa
eliminang quefa

: o ]

"esecyzione di tagl no ! wl@ phvers "volahh® che st sviluppane dusante |1 tagiio, menire Ln

E.'If_'-i-; greare scanaksir 3 ;.. speCigle condolo pasto nelia parte infengie della macching raccoglie ed

funziane delio spessore giiming tull 1 trucioh prodott, atlraverso Lna".ur*.ﬁuhrfﬁs-_
A3pirazine :_::-3:._1-* di soluzione ha permesso di ridurre al minkma
a-quanhia Qi poiven emasse, ragoiungenda cosl valor ’r*'-' £ass

Il g5t possiole. sur demangl

AVEC LT (iSposifT semizy a L arention particaliare donngs par {3 Casadel au -bsm. L5 mames

ri' e fonction o 'epa Ileriglionales Tellives aux princloes de sirelg el an parficulier aua

uhilization ge caf acressa) Tanmes sur [ emission 'Fm.m. . Pers L dévelop ."5"-:-.' z

u‘-"'--- I (i 13 COupe realisees (50 ' 2 gisposii o ev S.L'-’ll-ﬂ'll...::.':ﬁ'r--‘ i el &3

En oulres i permet fa réz LIgies " potr af expialser 13 pﬂm.:.rﬂ-w:-:- o¢ 13 cofe SUperietse

fealiser des rainures par ’.'-,u.J'n I3 ::* 13 fabie de fravall

variabiles en fanchion ds g0 qui se-drovent sk (3 parte supsneyr

: r. . e lonne perdant ia oo oL & U condult sperial placs 5y
Eine automaiische Hahs B Aneniales g partie inférreyre ge i3 maching recuaiia ef dliming fous 85 coupeaux
verbessert ernat 1 den konstanien OIS DA ung prize g'asniration
Libarstand ger 5 it ar Flattenstitks. fel e S0ILTION 8 PENTIS de reauing 3|}' TREXITTT @ JuEifde J8
AuRerdem ki .':' . nEilel werden POUSSEne emiss of de panvenii & Jes valgurs s hasses

Sehr viel Aufmerssamkeit wurds internationalen

Sicherheitshest -'.-'-,'*"'u u d vor allem der Staubemission zugewandt
D Maschine verfiig! uber verschiedene Absaugstutzen sowohl iber
dem Duckbalken als auch dber einen speziellen Absaugkaral im
unieren Bereich. Diese Losung erzubl eing drastische Heduzierung der
Staubemission mit Werten die weif uniter der 7uisssicen Norm lisgen







I programimalore i kelironico risponde alle necessitadi ogni i 1LIC'| L tilizzatore
per precisione, affidabilité e facilita duso. La -..u[:-?.t ita €l memotid.edi 13
PrOGrAMIMmI, Ognung dmg{ igali um} coniznere find ad un massimo di. 25 finee
ffﬁe* |:|"i ﬁr:u 399 volie. Su nchiestz & disponibile, perta serie 55 8 |2 sene SP
ey W 5 7 7 programmators "MEC" con wideo che pemetie &l visualizare faciiments 12
NEOTMAzien ’IF'FH'*.?I’IE' "J||’|::“-’::£.': onfrollo defto "siato macching®,
Cppure, grazie r.'|||d ‘rafica pannetlo”, permette di venficase che 1 programemi di
izafio impostati abbiarko 1| minor sgarto di meleriale possibiie. L'unita a dischelt
:':,:'.: permette ol memorizzare, offre a :':;'.:""'lu_l tagho, Lukti 1 dati refativi
2tz taratura deliz macching. in modo gz ridurre 21 minimo | danni legafad
ualr"n:r i ,Jrat_.rarrlrr'afi-:r:r':

Mealla versione "MC Super”, in abbinamanto 2l variatore eletironico sul camo
amiE, ¢ programmatre pus .__:_:"I.'::."-'-‘ sulomatcaments A velacita di
avanzamento del carro siesso. Duesta opportunitd € particalarmente ufile

quando fa macching & dotala di incisore POST-FORMING', In entrarmbe [e
versioni il programmatore pud essere coliegato, tramite ",a"r Seriale o via
modem, ad un pe-mnal computer, in modao da poter esequine
programmazions dei cicli di taglio o ottimizzazione di |EII;|I..I direttaments

[
dall'ufficio.

ﬂ..rr-a -v

B |'| I',lrr||.4 II:

f iacilie ol -h.-n:l CepAoH --. (g
‘_- migire esf de 75 ﬂl'-.’ij"é"'_u. g5, (iEcue
T peu! cortenir '-.-"‘$L- U

XM de E’"'?."ﬂﬁ“ rengfanles jusgy 3
59 fois. -"-'"--' ta serie 55 el 5P ex
fisponibie, Sur demande. uit ordinateer

@ VEL £57dm g '-;'..'-'-r.r.""-!I ae l'-'i T
: i riafio

lemant las informations ndoessaines 2

-:_-', > Al ":'_Jl:':'ﬂu',_"':' l'.:'l.-""lj.-'i' e | l"'".-:f-' e
maching”, ou, grice au graphique g
:--.- "" I."""H-\'-\llgl "]II' '-"'F'lll'l i |J|: ."':'
CYOQTAMITES tle Coupe dignt 2 plus petl
:':_=". da matériel possible. L unie avec

|-. -».; ll:._|:"r.|'._.l| l'"l'l rr|_-'5rr||'_"'~.',_-:-. ;.J e _

mime de cof

fuite au minimui fes de
:I.n'-n::'“'-"n Il:lu? 15 II|:I ars '.llu.lu lI|'|r-\.
i """lf"\ 'l: ler|_u_||".:|m"'.:f"|'_. L EE )
ance au chanal. Celie oppon -_.".-.‘.-' £s! D2
eshequipse avec inciseur "FOST FORMING”. Dacg t
:"ﬂ-dn"rrﬂ-‘e"- pout éfre fig par cabile sendl gitg BT, A Lt DErSonal
OMmpier, g2 1agon & PouveNr reahiser i3 g 07 085 CYEIas o8 coupe au
""Tn'Ea'-"""J de coupe dirsctement du Dt

- i F -
e 08 .: .'.f.'a:r.'-'n-:

g 13 faran
|I I-Fll'lll.,:l II [y L] |I .l\:|
varialeir slect r.:-rr.'.;'L-E g
auleiafiquement 1a vifesse

] et Litie:s 13 machine

as Programmiergeratist prazis, Anere

] Er.e'::he-'kﬂ ,7,13 |-~ yon (SaNeheeTime . Jedes Programm <ann hochsiens
Ay holbar sind, Aul Naghirage st fuer dis

T 7l -':".-g:.n.gm.r‘-mnc.

mime aul Diskette zu

hen von der elekironischen

ens, die Moglichkeir, dee

70 Komtrolhersn

FOEMING Aggregat

:1 s_“:_.” Ul mil kabel oder Gbes

m Programme direkl vom Biirn 2z

S und rIiP. F?-P.ria F;
“\- "TII'_._JI_'“ _4."‘

rale dopp i serie nella SP 32 e
ere contrd 13 guida di appogio

pannel da sez -:':arr: trasversalments.
EE-'_'»'J acoosts il materiate da entrambl | lati della limeacdi
anda 51 eseguona rifili di coda o comundg
1agh in condizions di mterferénza £on 1o Spinkore,
B350 Bstluds automaticaments 12 parte posterior
nantenends comengue premuto il materiale g

||!._.r e

ncisore indipendents "POST- """"..’; gisponibile a richiesta, permeite
fesecuzione di fagli trasv LTE--:ﬂIE-L """ POST-FORMATE" in maniera semplice
ed efficace. Tramite un'apposito se *.5:" i [ _::-I_I 1A, |3 fzma dell incisore si
solieva aulomaticaments in corrispondenza del bordo del pannello, in moda tale
u e fa lama principale non schegal all uscia

—_';rua?'mp inaliezza e [al w*"“": con ka2 fama principale awengona
"JI gsterno el basamenta.

Lh
L1

Jarie 4

teral g SENTE DOUTHNF o B
SF ,:L et o _'-' or SuT i quide o' apomiles
panneaux & seclionner ransversatement.

W presse fe materse! sur s ":..L-: ciies de 3 figne de ve automatiquerient au bord o
coLpe, quang on raiise 3 demige COUPE O GeS COUpes _'__',‘. f__‘_,;, e cause pas .:'95 -_:L = _;‘_. ;

&t congions & im LSt le poussair, i exciut Le réglage g g hauteur et | alignement avec i3
aufomaiq e pOSIENedre 80 maimienant ame principale 5 efeciuent & i*:r precan g bl
iagLie le matériel avec I3 partie AMIENGULE :

1 Tnciseur inddpendant POST-FORMING, disponible st :.*b--m."-‘e penmat
L EXECUlion OR CoLpes lransversal L“' s Barres ?

5""“:"'“? Grdca & W microintarmupieny

|.F‘ ." .:'."l'::'rl. 56

"_1

|'|

iy |_'L||!J '-_-? r.lllut'

euThonf

) Auf Nachfrage kann die Maschine mit POST
Ein doppeiter Seitenanprelizyiinder Standard aut SF 32 EDRMING -Agoregat f_”sp:q-gre- werdan
dS' 45, der zuf beiden Seiten'der Schnitilinie f_u;-. Sersoren und Pneumatik “sorinat® das

- L
Sheifet, drilckt die zu schsidenden-Pialien geger dan Vorritzhiatt nach oben und er .;u"r ,, prEziSEn
Winkelanschizg ung eriaubt maximale Winkligkeit Schnitt bei a:ngeurdct'nPa.m -.:.-.-E‘E'E' ung

Bei Schnitien im Douckbalkenbergich senkt sich nir des ges Vorritzers wied von der Auflenssis de

vordere Sestenanprefizylinder ‘-’as:rrr VOTGENOMMED
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///C CASADE!

315 532 545 S 58 55 g S5 45 | SP 32 SP 45
1500mm || 3200 mm 4500 mm SEDﬂ-fnm 3200mm || 4500 mm 3200 mm 4500 mm
30 mm 90 mm Smm 90'mm Wmm G0 mm a0 mm a0 mim
350 mm 3::!] mi 350 mm 350 mm 350 mm 350 fim 350 mm 350 mm
150 mim :_:-D i | 150 mm 150 mim: 150mm 150 mim 150 mm 150 mim
A0 mim 3l mim all mm 30 mm omm || 30mm 30mm ?D mim
75 KW (10 HP) SKW (10 HP) [ 75 %W (10HP) || 75 W (10 HP) || 75KW (10HP) || 75 kW (10HP) || 75 kW (10 HP) || 75KkW (10 HP]
r:ﬂ[] o/min 3500 Gmin 3500 g/min |1 3s00 g/min It ?5'30 g/min [ 3500 gimin 3500 an*'i"] 3500 g/min. |
£a00 g/min Fain g/ 500 gimin | ITI'J[ i T"-||:II:II; i F500 g/min 7500 g/min .-":'J[][:'Ij,-'r.in. .
12-24 mymin 12-24 mimin 12-24 m/min | IE‘ 24 |||;rr||n 12-24 m| mm 1 2=24 m/min 12-74 me.n |2-24 m/min |
- 50073200 mm 2500 my s A200mm 4300 mm
- - - 1-6 m/min 1-B I WM -6 mimin | ~ 1-6m/min
I = = = i l\“":\__j' 5 1 7
: | - | [1200mm (OPT) | g0 (0PT)| | 1200mm || 1200mm
2 3 3 3 £\’3’ | ttee 4
| 2585 niimin || 25-120 nimin || 25-120 nifmin || 25-120nlfmin || 25-120 nijed T | #5120 nlimin [ 25-120 nlymin
P

EQUIPEMENTS
STANDARD*

"m"“ﬁ' a5 glECtiques s potan iGe
Limifatedr automaligue courss de Ja | lame
Rénlage da 1a pression de | 13 barrg
J'::':'{.' Ig?lff“: iames au carbure (soe el l'n.,fS-.‘?' r)
| Inciseur {exclusion par commande sur
“"-J-' CHOnRS anll dccidents

Lu- E{.rt-r- '8 d gauche

FOUSSON Iaieral -.."lf,'u'lf'-&'
| Programmaleur dlectronique aves dispiay (seulement 55 et SP)

EQUIPEMENTS
OPTIONNELS*

S

L
\D (RU NIHLE&R[JETEJI\ G

Sehalttafel mil Galgen
Automatischier Eu-;]isii'z[:'[:rzr Biattbewegung (auschaltbar)
Elﬂ-guliﬁ-:uuu Dr'm:]a'kﬂn
sagebldier in Widia lx:.a[ﬁ und Voritzolalt)
Voirilzer
schutzvarrichiungen
: ]"I'.'IUIU erer Winke lanschlag in Stanl
| | Doppelier Seilenanpresszylinder

l [ Elektronisches F'-r_‘-grd-1_1_r_;_1_|__er__;|_§_rﬂE_R_’_li_t Display (Nur 55 und 5F)

SONDERZUBEHOR*

Fabies dapal en bakelite
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