TYP - 820 - (2) H

perfekten Kalibrier- und

Furnierschliff
== perfekten Lackschliff
(auch 10 g/m? UV)
== perfekte Zuverlassigkeit
== perfekte Zuganglichkeit
== perfekt auch fiir
Wasserlackverarbeiter
Mit Simplex
820

oder dem Uberragenden

e

Duplex-Schleifsystem
820-2

oder mit
Kombiaggregat
820-WK
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-Zweiband-Kreuzschliffautomat

Fiir Handwerksbetriebe

der Spitzenklasse
»Die Hochleistungs-Universalmaschine*

Mit der 30-jdhrigen Erfahrung im Bau von Kreuz-
schliffautomaten, der Erfahrung beim Einsatz von
Maschinen bei den neuen Lacktechnologien (UV-,
wassrige Systeme) und der neuesten Erkenntnisse
in der Technik, entwickelte ERNST den neuen

KREUZSCHLIFFAUTOMATEN TYP 820

Gerade die neuen Lacktechnologien verlangen ei-
nen Qualitatsschliff als Voraussetzung fur Spitzen-
lackierungen, der ausschlieBlich von Kreuzschliff-
maschinen erreicht wird. Die Flachen missen in ei-
nem Durchgang bei einem Vorschub von 10-14
m/min voll ausgeschliffen werden. Z.B. bei Buche
oder Kiefer mit abgestufter Papierkdrnung, 120/150
oder sogar 120/180 und voller Breitenauslegung.

Um dies zu erreichen, sind die ERNST — Schleifauto-
maten mit Hochleistungsschleifelementen aus-
gerUstet, und zwar mit

1.

QUERSCHLEIFBAND

als 1. Element, das hervorragend zum Entfernen von
Papierklebestreifen, Heftern, Schmelzkleber und evtl.
Leimdurchschlagen geeignet ist.

A BREITBANDEINHEIT

mit Simplex- Duplex oder Kombiausflihrung die, mit
einer feineren Papierkérnung bestlickt, die vorge-
schliffenen Flachen verfeinert und natirlich die vor-
handenen Querschleifspuren voll entfernt.

Das Ziel der Konstrukteure ist erreicht und zwar Spit-
zenflachen mit zwei Schleifelementen, um gerade im
Handwerk Investitions- und vor allem Betriebs-
kosten zu sparen.

Die Werkstiickform wird beim Durchlauf elektronisch
erfaBt, so daB lediglich die vorgewé&hlten Druckele-
mente der aufgeteilten Druckbalken, entsprechend
der Werkstlickform zum Einsatz kommen. Hierdurch
werden die Teile voll ausgeschliffen — ohne Gefahr
des Durchschleifens der Kanten bei groBem Toleranz-
ausgleich. Die Abtastung ist so exakt, daB Manipula-
tionen vom Bediener im Kantenbereich entfallen.

Fir Softkanten stehen Spezialprogramme zur Ver-
figung.




EGALISIEREN UND KALIBRIEREN B TSN eI-YeS
schleifelement und Langsschleifelement, dabei Breit-
band mit Keramikschuh oder Kontaktwalze auf +/-
0,1 mm genau.

EURNHEe L (M1 mit abgestufter Papierkdrnung
durch Toleranzausgleich kalibrieren von Spanplatten

vor dem Furnieren nicht mehr erforderlich.

LACKZWISCHENSCHLIFF [Jaiel=IQ@IVENI VMWW oIY

einer reinen ERNST-Lackschleifmaschine, Antriebs-
motor mit Frequenzumformer, Schleifpapierkdrnung
320-400. Schnittgeschwindigkeit 2,5-10 m/sec

Sie haben mit der ERNST-Kreuzschliffmaschine folgen-

de Vorteile fiir viele Jahre:

e sicherer Furnierschliff — keine Durchschliffe, auch bei
groBen Toleranzen oder Verzug, unabhangig von der
Werkstlickform,

e Kalibrier- oder Egalisierarbeiten mit elektronisch gesteu-
ertem Keramikschleifschuh — alternativ Kontaktwalze

e hervorragender Lackschliff durch elastische Druckbalken
mit der Erfahrung von einigen 1000 gelieferten ERNST-
Lackschleifmaschinen (4000 ERNST-Maschinen weltweit)

® Druckbalken mikroprozessorgesteuert mit pneumati-
schem Schleifdruck unilbertroffenes, gleichméaBiges
Schleifen ohne Gassenbildung; im Kantenbereich voller
Ausschliff ohne Durchschliffe — auch bei geringstem
Lackauftrag (10 g/m?

e Vakuumsauganlage mit hoher Saugleistung fir Kleinteile,
die auch einseitig lackiert oder foliert sein kénnen mit
durchgehendem Transportband

e 3-Jahres-Garantie auf Druckbalken

e einfache, transparente, anwendergerechte Bedienbarkeit

e Schalttableaus serienméaBig mit Programmwahl

Alternativ:

Bedienerelektronik mit

ETH EMERNSTEN

PROGRAHNE FURNIER/HOLZ dem iberragendem
Touch-Screen-Display,
KIEFER 128158 m]t Spe|cher fur 90
I —— Programmzeilen — das

Lieblingssystem der

Bediener, das Klartext
u Seite 1 u n Curszor u redet!

Auch dieses System ist transparent, der Bediener
sieht die im Programm abgelegten Parameter, d.h.
die Verbindung Mensch-Maschine bleibt erhalten,
das Ablegen eines zusatzlichen Programmes ist
spielend mdglich. Die Programme werden durch ein-
faches Berlihren der Zeile abgerufen.

Das gW.\\[eCi{ed (N[N VS Rl (Hochleistungs-

breitband) ist mit einem Druckbalken (Simplex) oder
zwei Druckbalken (Duplex) ausgertstet, mit 40 mm
Glieder- und 20 mm Tastrollenabstand wie auch die
Querschleifeinheit.

Das ERNST-Duplexsystem, das die Fachwelt begei-
stert. Mit diesem System erreichen Sie die Ober-
flachenglte eines Dreiband-Kreuzschliffautomaten, je-
doch mit Einsparung von Investitions- und Betriebsko-
sten durch geringere Absaugluftmenge Druckluftver-
brauch und elektri- § :

scher Energie (nur ca.
2/3) und Platzbedarf

bei nur ca. 15% erhoh-
ter Investitionskosten.
Vier unabhéangige In-
stitute kommen zu
dem Ergebnis, daB mit
der Duplex-Zweiband-
Kreuzschliffmaschine
geschliffene Teile mindestens glelchwertlg mit denen
einer Dreiband-Kreuzschliffmaschine sind.

Die der dritten Generation sind ein
hervorragendes Ergebnis intensiver ERNST-For-
schungs- und Entwicklungsarbeit. Die Werkstiickform
wird beim Durchlaufen automatisch (40 mm Glieder-
abstand; 20 mm Tastrollenabstand) erfaBt und auf die
ERMATIC-Elektronik Ubertragen, welche die entspre-
chenden Druckelemente einzeln steuert, wobei der
Schleifdruck pneumatisch ausgetbt wird. Die Elek-
tronik ist mikroprozessorgesteuert, superschnell, da-
durch kdnnen z.B. auch Sprossentiiren geschliffen
werden.

Gereinigt werden die Teile durch eine am Auslauf

montierte [=1UEIRNLF4S (@ 200 mm).

Technische Daten: Arbeitsbreite 1350 mm
Werkstlickstarke 3-120 mm

Querbandmotor kW 15

Breitbandmotor kW 18 (16,5/21) 22 (20/24)
MaBe Querband  mm 150 x 5400 150 x 5400
MaBe Breitband ~ mm 1400 x 2150 1400 x 2150
Vorschubgeschw. m/min 7 u. 14 (4-16) 7 u. 14 (4-16)
Gewicht ca. kg 4700 5000

Ein Test mit lhren Werkstiicken zeigt lhnen den Unterschied.
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