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Aktuelles aus der Furnier- und Lackschliff-Technik
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Fa. Koester Innenausbau, 48341 Altenberge sichert sich

Wettbewerbsvorteile mit ERNST-Schleiftechnik.

Auch handwerklich orientierte Innenaus-
baubetriebe miissen heute auf moderne Fer-
tigungstechnik setzen, um im Wettbewerb
bestehen zu konnen, da neben den Qualitéts-
kriterien die immer kiirzer werdenden Lie-
ferfristen eine entscheidende Rolle bei der
Auftragserteilung spielen.

Die Firma Koster in Altenberge ist ein Innen-
ausbauunternehmen, das sich auf die Her-
stellung von hochwertigen Inneneinrichtun-
gen sowie auf die Produktion von exklusiven
Serienmobeln spezialisiert hat.

Neben der CNC gesteuerten Plattensige,
dem CNC Bearbeitungszentrum und der
Kantenanleimmaschine gehort der elektro-
nisch gesteuerte ERNST Zweibandkreuz-
schliffautomat Economic 520-2 zu den
Herzstiicken der modern eingerichteten Pro-
duktion.

Typ 520-2 [offen]

Dieser Automat ist mit einem Querband,
einem Duplex-Breitbandaggregat mit 2 un-
abhingig voneinander gesteuerten Druck-
balken, einer Reinigungsbiirste und einer
Reinigungseinrichtung fiir Kanten und Boh-
rungen ausgeriistet. Mit dieser Maschine
werden in einem Arbeitsgang Schleifergeb-
nisse erzielt, die man bisher nur von Drei-
bandkreuzschliffautomaten kannte. Durch
den Einsatz dieser Technologie konnte die
Firma Koster ihre Durchlaufzeiten erheblich
reduzieren, daz. B. das Kalibrieren der Span-
platten vor dem Furnieren entfillt und der
Furnierschliff in einem Durchlauf ohne
Durchschliff und Nacharbeit ausgefiihrt
wird.

Ein Einsatz der Langbandschleifmaschine
ist selbst bei sehr hochwertigen Holzarten
wie z.B. Schweizer Birnbaum nicht mehr
erforderlich, da alle Aggregate mit elektro-
nisch gesteuerten Gliederdruckbalken der
3. Generation ausgestattet sind, die einen
Toleranzausgleich von 2 mm gewéhrleisten.
Auch unregelmifig geformte Teile wie z. B.
Dreiecke werden, dank der schwimmenden
Druckbalkenlagerung, ohne Manipulation
im Kantenbereich 100 %ig ausgeschliffen.

Typ 520-2

Fiir den Lackzwischenschliff ist die Breit-
bandeinheit mit einem Frequenzumformer
zur stufenlosen Schnittgeschwindigkeitsre-
gelung ausgeriistet, sodal} alle im Innenaus-
bau anfallenden Lackarten geschliffen wer-
den konnen. Egalisier- und Kalibrierarbeiten
werden mittels eines elektronisch gesteuer-
ten Keramikschleifschuh-Systems auf +/—
1/10 mm ohne Kantenverrundung auf der
Maschine gemacht. >




Durch  die
Investition in
einen ERNST
Schleifautomaten .
hat sich die Firma
Koster entscheidende
Wettbewerbsvorteile — gesi-
chert, da folgende Einsparun-
gen und Verbesserungen erzielt
werden konnten:

Vor dem Einsatz der Economic 520-2
Duplex wurden die Schleifarbeiten auf
einer  Dreiband-Breitbandschleifma-
schine, einer Langbandschleifmaschine
und von Hand ausgefiihrt.

Ein Kalibrieren der Rohspanplatten ist
nicht mehr erforderlich. Zeiteinsparung
ca. 15 %.

® Die Auftragsdurchlaufzeit konnte
um bis zu 20 % gesenkt werden.

® Die Lackauftragsmenge konnte um
ca. 15 % - 20 % gesenkt werden.

Nacharbeiten sind nicht mehr erfor-
derlich. Zeiteinsparung ca. 10 %.

® Der Ausschuf} konnte drastisch redu-
ziert werden, da ein Durchschleifen
der Ecken und Kanten selbst bei emp-
findlichen Holzarten nicht vor-
kommt.

® Durch die hohe Leistungsfiahigkeit
der Economic (Vorschubgeschwin-
digkeit 16 m/min. bei Furnier- und
Lackschliff) konnte die Bearbei-
tungszeit der Teile um bis zu 50 %
gesenkt werden.

® Einstellvorgéinge auf bestimmte
Holz- und Lackarten beschréinken
sich dank transparenter Bedienung
auf wenige Parameter, sodal3 ein zeit-
aufwendiges Probieren nicht erfor-
derlich ist. Zeiteinsparung ca. 5 %.

® Durch sauberes Ausbiirsten und Aus-
blasen der Fldchen (keine Druckluft)
ist eine Reinigung von Hand im

® Dank des Kreuzschliffverfahrens
und der speziellen Druckbalkentech-
nik werden exzellente Oberfldchen
mit homogenen Beizbild erzielt.

@ Die Zeiteinsparung beim Lackschliff
betridgt bei farbig lackierten MDEF-
Platten, die friilher von Hand ge-
schliffen wurden ca. 75 % und bei
transparent lackierten Holzoberfl4-
chen ca. 30 %. Auch die Bearbeitung
querfurnierter Auftrige ist mit der
Maschine moglich.

In der Summe haben all diese Verbesse-
rungen und Einsparungen dazu gefiihrt,
daB der Personalaufwand gesenkt und
die Qualitdt erheblich verbessert wer-
den konnte und somit die Firma Koster
in die Lage versetzt ist, ihre Produkte
schneller und kostengiinstiger zu ferti-
gen.

Das neue ERNST-
DUPLEXSYSTEM
begeistert die Fachwelt!

Erstmals auf der LIGNA HANNOVER
zeigte  ERNST  das  innovative
DUPLEX-SYSTEM. Alle Kritiker, die
bislang bezweifelten, die Installation
zweier unabhidngig voneinander ge-

Oberflichenbereich  nicht  mehr
erforderlich.
schalteter, elektronisch gesteuerter

Druckbalken in nur einer Breitbandein-
heit sei unmdglich, wurden von
ERNST-Konstrukteuren eines Besseren
belehrt. Die wirtschaftliche Technik
funktioniert einwandfrei und begei-
sterte die Fachwelt nachhaltig. Denn
zum ersten Mal gibt es damit eine ideale
Alternative fiir alle Anwender, in deren
Arbeitsbereich sich eine konventionelle
Dreibandmaschine durch geringe Aus-
lastung bisher nicht rechnete. Mit der
annidhernd gleichen Abbauleistung wie
bei zwei hintereinander angeordneten
Breitbindern eines klassischen Kreuz-
schliffautomaten sparen ERNST-Kun-
den jetzt Investitions- und Betriebsko-
sten von bis zu DM 35.000,— pro Jahr.
Ein enormer Erfolg, der gerade in wirt-
schaftlich turbulenten Zeiten mit Begei-
sterung aufgenommen wird. Eingebaut
wird es im:

Mit lj_%@;gﬁ sind Sie den entscheidenden Schritt voraus:

® perfekte Technik
® perfekter Schliff

o perfekte Zuverlissigkeit
@ perfekte Zuginglichkeit

MIT ERNST GESCHLIFFEN IST HALB LACKIERT ...
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Zweiband-Kreuzschliffautomat.

Leistung nahe Dreibandkreuzschliff-
maschine

System 520-2
Duplex

Lackzwischenschliffmaschine
bei hoher Leistung

System 510-2
Duplex
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