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Merkmal fiir wirtschaftliche Schleiftechnik

Die Verfiigharkeit
einer Maschine.

Neben der Bewertung der qualitativen Ergebnisse einer Schleif-
maschine, ist der Wirtschaftlichkeit gleichermaBen Bedeutung
beizumessen. Erst beide Kriterien zusammen ergeben ein objek-
tives Gesamturteil, das die Entscheidung maBgeblich bestimmen
sollte. Sozusagen den "Wirkungsgrad'", die Verfiigbarkeit eines
ERNST-Systemes wollen wir Ihnen heute vorstellen:

wechsels, Stérung und Rein-
igung bei 95 %, ohne Rein-
igung sogar bei 97 % liegt,
wollen wir dies dokumentieren.

Unter der Verfiligbarkeit einer
Maschine versteht man das
zeitliche Verhdltnis zwischen:

effektive Laufzeit
der Maschine Es handelt sich um die Firma
Gwinner, 7208 Spaichingen,
einer der bedeutensten Wohn-
moébel-Hersteller im gehobenen
Bereich. Dieses Unternehmen
arbeitet seit Jahren mit
groBer Zufriedenheit mit
einem ERNST-Dreiband-Kreuz-

X 100 (%)

mégliche Laufzeit
der Anlage, in der
die Maschine
integriert ist

d.h., im theoretischen Fall,
wenn keinerlei Ausfallzeiten schliffautomaten der Type
und Riistzeiten anfielen, be- LKKB, der direkt vor der
trdgt die Verfiigbarkeit 100 %. Lackierstrape steht.

Seit Jahren beobachten wir
nun die ausgelieferten
Maschinen und halten die
Werte statistisch fest.

Verfiigbarkeit wie folgt:

mogliche Laufzeit der Ge-
samtanlage, in der die
Maschine integriert ist,
bei einschichtigem Betrieb
(pro Schicht werden ca.
3000 gm Oberfldache mit UV-

Mit grofer Genugtuung kdnnen
wir heute eine beachtliche
Steigerung feststellen. Am
Beispiel eines konkreten
Falles, bei dem die Verfiig-
barkeit, unter Beriicksichti-

gung des Schleifmittel- 8 std. x 60 min. = 480 min.

Bei Gwinner errechnet sich die

Acryl-Polyester beschichtet)

Schleif-
bandwechsel je
Schicht 1 x [I0 minl

./. Reinigung der Maschine
am Ende der Schicht

./. Ausfallzeit durch

routinemdBigen Service

oder Stérung innerhalb
der letzten 2 Jahre

38 std. x 60 min.

= 2280 min.

bei 220 Schichten pro
Jahr ergibt dies bei

2 Jahren = 440 Schich-
ten

daraus errechnet sich
ein Gesamtausfall
innerhalb 2 Jahren

2280 min. -
440 Schichten

je Schicht

Dadurch Ausfallzeit je
Schicht:

effektive Laufzeit der

Maschine: 455 min.
T ]
Daraus errechnet sich die
Verfiligbarkeit:
effekt. Laufzeit
der Maschine
X 100 (%)
mégliche Laufzeit
der Anlage in der
die Maschine
integriert ist
Verfiigbarkeit:
455
280 X 100 (%)
Verfligbarkeit

=, 94,8 %
&




3 Jahre Garantie auf
ERNST-Druckbalken!

Zur Betriebssicherheit und der
damit verbundenen hohen Ver-
fligbarkeit einer Schleif-
maschine, gehdren auch die be-
sonders beanspruchten Druck-
balken, die in einzelne
Glieder aufgeteilt und
elektronisch gesteuert sind.

Besonders auf die Weiterent-
wicklung der Druckbalken hat
ERNST in den letzten Jahren
den Schwerpunkt gelegt, mit
dem Erfolg, daB diese absolut
betriebssicher und "unver-
wiistlich" wurden.

ERNST ist daher - wie die Er-
fahrung zeigt - in der Lage,
seinen Kunden auf die Druck-
balken einschl. den pneu-
matischen Hubelementen, die
bis zu 8000 Bewegungen pro
Schicht ausiiben kdnnen, eine
Garantiezeit von 3 Jahren
bei l-schichtigem Betrieb zu
geben.

Diese Zusage wird bei den
Endabnehmern sehr geschitzt,
zumal viele die Probleme des
DruckbalkenverschleifBes und
der damit verbundenen teuren
Reparatur bzw. Austausches ‘
kennen.

Trend: Rustikal gebiirstete Teile.

Rustikal geblirstete Teile fiir
Klichen- und sonstige Mobel-
fronten werden mehr und mehr
verlangt.

Daher bringt ERNST eine reine
Blirstmaschine, die mit 3 bzw.
4 Blirstwalzen ausgeriistet
wird, auf den Markt. Die
Maschine arbeitet im Durch-
laufverfahren mit hdhen-
konstantem Tisch, wdhrend das
Oberteil der Maschine mit den
eingebauten Bilirstwalzen
elektromechanisch auf die je-
weilige Werkstiickstdrke ein-
gestellt wird. Zusdtzlich ist
es noch mdglich, jede Biirst-
walze individuell in der H&he
zu verstellen, so daf die
Eintauchtiefe der einzelnen
Blirstwalzen zueinander exakt
abgestimmt werden kann.

Da nun sehr viele Anwender
auch noch Spezialbehandlung-
en von Oberfldchen vornehmen
miissen und daher spezielle
Walzen bendtigen, die in der

Standardausriistung nicht ein-
gebaut sind, ist die Maschine
so konstruiert, daB jede
Blirstwalze zusammen mit der
H6henverstellung nach Abnahme
der Antriebsriemen nach oben
ausgehoben werden kann, um
sie gegen eine andere Walze
Zu ersetzen.

Die Biirstwalzen werden mit
der kompletten HOhenver-
stellung ausgehoben, so dap
die nidchste Walze, die einge-
fiihrt wird, entsprechend
ihrem Durchmesser in der H6he
zu den noch eingebauten Biirst-
walzen stimmt, also eine Kor-
rektur nicht erforderlich ist.
Der Austausch erfolgt inner-
halb von 5 Minuten.

Die Maschine wird als Type
EM 3/SP mit 3 Biirststationen
und als Type EM 4/SP mit

4 Blirststationen geliefert.
Die Arbeitsbreite betridgt
800 und 1400 mm.

Die ERNST-Reinigungsmaschine fiir

Kanten, Bohrungen und Fliichen.

ERNST-Erfolge in China.
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Die Volksrepublik China, der-
zeit wohl gefragtester Han-
delspartner europdischer

Industrieunternehmen, und be-
sonders auf dem Sektor Holz-
bearbeitung auferordentlich
aktiv, interessiert sich
stark flir ERNST-Schleif-
systeme. Grund: Die weltweit
anerkannt hohe Kompetenz, die
sich die chinesischen Partner
durch handfeste Referenzen
zusdtzlich bestdtigen lieen.
Vor allem die neuesten ERNST-
Technologien beeindrucken,
die sachkundigen Einkdufer
aus dem Reich der Mitte, die
bereits zahlreiche Bestell-
ungen aufgegeben haben.
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Seit Jahren hat sich die
ERNST-Abblasmaschine zum Ent-
stauben von Mobelteilen oder
dergleichen bestens bewdhrt.

Durch "messerscharfen" Luft-
strahl von 2 schrdg von oben
blasenden Diisenkdpfen werden
die Werkstiickkanten sowie die
Oberflidche einschlieBlich der
Bohrungen fiir die Topfbdnder
gereinigt, unabhdngig von der
GropBe und Lage der Werkstilicke.

Da Prefluft relativ teuer ist,
ist die Maschine mit einem
Hochdruckgebldse ausgeriistet.
Um die erforderliche Abluft-
menge so gering wie mdglich
zu halten, arbeitet die
Maschine im Umluftsystem.

Die Maschine wird sowohl in
explosionsgeschiitzter als
auch in nicht explosionsge-

schiitzter Ausfiihrung geliefert.

Die ERNST-Reinigungsmaschine
ist zusdtzlich mit zwei
Ionisierstdben ausgeriistet,
die die oft vorhandene
elektrostatische Aufladung
an den Oberflachen der ge-
samten Werkstlicke neutrali-
siert, so daP sich der Staub
gut abblasen l&aBt.

Paul ERNST Maschinenfabrik GmbH

Industriegebiet 11
D-74927 Eschelbronn

Tel. 06226/9504-0 - Fax 06226 /9504-40

ERNST-Servicestelle Nord:
LilienthalstraBe 20
D-33689 Bielefeld-Sennestadt

Tel. 05205 /9130-0 - Fax 052 05/9130-20
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Diese Maschine wurde nun
durch einen intensiv von
unten blasenden Dilisenkopf
erweitert, so daf auch die
oftmals von der vorherigen
Maschine verstaubten Unter—‘
flidchen gereinigt werden.

PMit ERNST
geschliffen
ist halb lackiert.
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