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EUMASPEED I
Bohren Nuten Frasen

universell - leistungsfahig - wirtschaftlich

CNC-Bearbeitungszentrum fiir
das Handwerk

Informationen ¢ Verkauf ¢ Service




EUMASPEED Il -
CNC muB nicht teuer sein

Ein wettbewerbsféhiges Un-
ternehmen muB sich heute
starker denn je am Markt und
am Kunden orientieren und
ein sehr breites, aber indivi-
duelles Produktspektrum mit
gutem Design anbieten.

Die gréBte Schwierigkeit fur
viele Handwerks- und Indu-
striebetriebe liegt darin, die
auftragsbezogene Fertigung
mit LosgréBe 1 in stets ein-
wandfreier Qualitat in kurzer
Lieferzeit wirtschaftlich zu
fertigen.

,,Bohren, Nuten, Formatie-
ren und Frasen“ mit der
EUMASPEED Il als Spezial-
und Universalmaschine
heiBt ab sofort:

@ Komplettbearbeitung

Alle Konstruktions-, Loch-
reihen- und Beschlagbohr-
ungen, Nuten sowie Um-

und Ausfrasarbeiten werden
in einem Arbeitsgang in einer
Aufspannung bearbeitet.
Umstandliches Werkstlick-
Handling fallt somit weg.

e Bedienerfreundlichkeit
Die grafikunterstutzte Pro-
grammierung erfolgt durch
einfache Jedermann-Bedie-
nerfihrung. Der Arbeitsablauf
wird automatisch optimiert.

@ Leistungssteigerung
Hoéhere Leistung durch kdr-
zere Bearbeitungszeiten.
Zusatzlich kann wahrend der
Abarbeitung eines Auftrages
an anderen Maschinen weiter-
gearbeitet werden.

@ Sicherheit

Durch die komfortable Steue-
rung werden Bedien-, Pro-
grammier- und Systemfehler
sofort angezeigt, so daf3 eine
Fehlerbeseitigung sofort
maoglich ist. Die Verflugbarkeit
und Bediensicherheit wird
erhéht.

Der schnell umzuriistende
universelle Arbeitstisch ent-
hélt folgende Bestilickung:

@ Sechs verstellbare Werk-
stlickauflagen mit je einem
festen und einem drehbaren
schnellverstellbaren Vakuum-
sauger 160 x 60 mm mit
Kammerteilung und rutsch-
fester Gummiauflage, fur
Umfrésungen geeignet.

@ Jede Werkstlickauflage
verflgt Uber eine beliebig
positionierbare Zusatzauflage
und einen hinteren zyklus-
gesteuerten pneumatischen
Anschlag.

Sichern Sie sich mit dem
bewahrten 3-achsen-
gesteuerten Bearbeitungs-
zentrum EUMASPEED I
zum Bohren, Nuten und
Frasen Ihren Vorsprung in
Flexibilitat und Prazision.

ErschlieBen Sie sich durch
das ausgezeichnete Preis-
Leistungsverhéltnis neue
Gewinnressourcen.

@ CNC-Bearbeitung

Die Bearbeitung erfolgt auto-
matisch und programmge-
steuert, d.h. nebenher ohne
Bediener. Gleichzeitig kébnnen
wéahrend der Bearbeitung
neue Werkstlicke program-
miert werden (Multitask).

@ Programmspeicherung

Jedes Programm wird gespei-
chert und ist jederzeit beliebig

oft wiederholbar, 1:1 oder als
Variante.

Basisausriistung:

Die solide Grundmaschine fur
hohe Anspriiche ist mit einem
schweren Fahrportal ausgeru-
stet. Sie enthélt eine CE-
konforme Rundumverkleidung
mit automatisch hebbarem
Frontschutz.

X/Y und Z-Achsen CNC-
gesteuert. Der Antrieb erfolgt
Uber hochprazise Kugelum-
laufspindeln und burstenlose
Gleichstrommotoren (war-
tungsfrei).

@ Zwei pneumatische Werk-
stickanschlége, links und
rechts flr die doppelseitige
Bearbeitung und die Bearbei-
tung von linken und rechten
Teilen.

@ Vier pneumatische, hdhen-
verstellbare Rexilonauflagen
far prazises und einfaches
Handling aller Werkstiicke.



Das 15-spindelige Bohr-
aggregat bedeutet hohe
Leistung ohne Werkzeug-
wechsel.

@ Neun einzelabrufbare
Vertikal-Schnellbohrspindeln
(4000 1/min), davon vier
Spindeln mit Teilung 32 mm
fur Lochreihenbohrungen.

@ Zwei einzelabrufbare
Horizontalbohrspindeln in
Y-Richtung.

@ Die zwei zusatzlichen
Herizontalbohrspindeln in
Y._.chtung ermdglichen
Horizontalbohrarbeiten von
allen 4 Seiten.

@ Eine separate Nutsage
(max. Durchmesser 125 mm)
sorgt fir Nutbearbeitungen in
X-Richtung (4000 1/min).

Das leistungsstarke Frés-
aggregat zeichnet diese
Maschine besonders aus.

@ Die Motorleistung von

4 kW ist gut dimensioniert.
Qualitat und Prézision im
ganzen Frasbereich durch
das Fahrportalkonzept.

@ Uber Inverter ist die Dreh-
zahl stufenlos von 6000 bis
18000 1/min programmierbar.

@ Das préazise Hydrospann-
futter LEUCO PS 25 erlaubt
aufgrund der hohen Rundlauf-
genauigkeit die Verwendung
von modernen Prazisions-
werkzeugen (Diamantwerk-
zeuge) und ermdglicht einen
schnellen und unkompli-
zierten Werkzeugwechsel.

@ Dadurch ist der Einsatz
mehrerer Werkzeuge fur

unterschiedliche Frasbe-

arbeitungen in einer Auf-
spannung moglich.

In einem separaten Hoch-
schrank ist die bediener-
freundliche Steuerung
untergebracht.

3 £ 580 €31 531 43 10 55 ] A o G ] )
S8 o 04 £ 18] 13 £3) 12 O ) 73] 0
CEEEEERREEEREE
8] ) ] 5 2 ) ) ) ) ) 9]

@ Die grafisch unterstutzte
Programmierung ist bediener-
geflihrt und daher sehr schnell
erlernbar und sicher zu be-
herrschen.

@ Bohrbilder, Nutbearbeitung
und die wichtigsten Frasbe-
arbeitungen (z.B. Formatieren,
Ausschnittfrasen, Kreis/
Ellypsenfrésen) sind als
komplette Zyklen hinterlegt
und werden Schritt fiir Schritt
vom Programm abgefragt.

@ Zusétzlich besteht die Mdg-
iichkeit der ISO-Programmie-
rung.

@ Der Bearbeitungsablauf wird
von der Steuerung automa-
tisch optimiert.

@ Mittels der im Lieferumfang
enthaltenen MS-DOS kompa-
tiblen Birosoftware kann die
Programmierung auch am PC
erfolgen und entweder Uber
das 3 1/2"-Diskettenlaufwerk
oder aber online lber die
serielle Schnittstelle einge-
spielt werden.
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Optionen

@ PC-Programmpaket
Mastersystem
bestehend aus:

- Postprozessor fiir das
Erstellen eines Ma-
schinenprogramms aus
einer CAD-Zeichnung
(DXF-Format)

- CAD/CAM: Graphische
Programmiersoftware
v.a. fir die schnelle Pro-
grammierung beliebiger
Fraskonturen.

Wirtschaftlichkeit

Mit dieser umfangreichen
Maschinenausristung sind
somit im Handwerk industrielle
Voraussetzungen fur univer-
selles, wirtschaftliches Arbei-
ten geschaffen.

Anstatt, wie bisher, Werk-
stlicke in mehreren Auf-
spannungen auf verschiede-
nen Standardmaschinen zu
bearbeiten, erledigt dies die
EUMASPEED Il in nur einer
Aufspannung.

So erwirtschaften z.B. Betrie-
be, die mit Standardmaschi-
nen (Bohrmaschine, Nutsage,
Tischfrase) taglich 1,5 - 2
Stunden arbeiten, ein Bearbei-
tungszentrum EUMASPEED I
in 5 Jahren nur durch die
monatliche Zeiteinsparung von
ca. 25 Arbeitsstunden.

Zusatzlich haben Sie alle
Vorteile der CNC-Bearbeitung
wie Flexibilitat, absolute Maf3-
genauigkeit, vollautomatischen
Ablauf und schaffen durch
diese Investition daruberhin-
aus grof3e Leistungsreserven.

Lassen Sie sich den Gewinn
fiir lhren Betrieb mit lhren
Fertigungsdaten errechnen!




Qualitat und Prazision
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Technische Daten

Arbeitstisch
Max. WerkstlickgréBe
(inkl. Horizontalbohrer

Max. Verfahrgeschwindigkeiten:

X-Achse
Y-Achse
Z-Achse

Bohraggregat

9 einzelabrufbare
Vertikalbohrspindeln

4 einzelabrufbare Horizontal-
bohrspindeln in X-Richtung
2 einzelabrufbare Horizontal-
bohrspindeln in Y-Richtung

Frasaggregat
Motorleistung
Drehzahl

Werkzeugdurchmesser
LEUCO-Hydrospannsystem

2600 x 800 mm
2577 x 734 x 50 mm
655 mm)

50 m/min
50 m/min
10 m/min

4000 1/min
4000 1/min

4000 1/min

4 kW

6000-18000 1/min
(stufenlos regelbar)
max. 100 mm

PS 25

Nutséage
Sageblattdurchmesser
Bohrungsdurchmesser

Steuerung
Mikroprozessor
Bildschirm (monochrom)
Arbeitsspeicher
Diskettenlaufwerk

Serielle Schnittstelle
Abmessung Schaltschrank

Vakuumpumpe

Druckluft

Druckluftverbrauch
Absaugung
Absaugungsgeschwindigkeit
Maschinengewicht
AnschluBwert ca.
Absaugstutzendurchmesser
Platzbedarf

max.125 mm
20 mm

68020/32-Bit

10"

2 MB

312

RS 232

900 x 900 x 1900 mm

1,1 kW

7 bar

100 NL/min

3000 m¥h

30 m/sec

1750 kg

10,5 kW

1 x200 mm, 1 x 140 mm
4250 x 2610 x 2900

(bei geodffnetem Frontsche. )

Technische Daten und Konstruktionsanderungen vorbehalten.



