Polski producent maszyn CNC

- TRID NT |-

najwyzszy standard nestingu

Trio NT jest w petni zrobotyzowang linig do rozkroju ptyty, wyposazona
w automatycznie sterowany podajnik nozycowy a takze sterowane ramie zatadowczo
roztadowcze. Obrobiony pakiet zostaje przetransportowany na st6t roztadowczy.

Parametry linii oraz jej wyposazenie ustalane sa indywidualnie.
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Dodatkowe akcesoria

Dodatkowe agregaty obréobcze . i . .,
Maszyna moze zosta¢ doposazona w szereg akcesoriow,

Trio NT mo}%e zostac dopqsazone w agregafy wiec.alco.- ) takich jak dodatkowe ssawy i imaki mocowane na stole
nutujace réznego typu zainstalowane na niezaleznej osi Z. obrébczym, umozliwiajgce obrébke detali z waskich : Wielopole fzesz6w
pfaszczyzn za pomocg agregatéw katowych. \ : . Skrzynskie~

Fanum Skorupski - Wojcik Sp.J.

Cechowanie produktu

Polski producent maszyn CNC
do drewna aluminium i tworzyw sztucznych

39-110 Wielopole Skrzyrskie 11A, POLAND

Na zyczenie, Trio NT moze zosta¢ wyposazone w system e 7 tel: +48 (17) 2214 444, fax: 448 (17) 22 14 445
etykietowania dejcali. Drukarka gtykiet, sprzegniegta _ teI:.kom. +48 693 106 7’25 ’
Oprogramowanie CAD/CAM z oprogramowaniem obrabiarki, pozwala na jednoznaczne 3 2 s § e-mail: info@fanum.pl
ocechowanie produktu nazwa i kodem paskowym. 3 www.fanum.pl

Wraz z maszyna, oferujemy oprogramowanie www.fanum pl
renomowanych producentéw dedykowane do nestingu. ’ :



Centrum obrébcze CNC 3 osiowe Trio jest dedy-
kowane do obroébki elementéw pfaskich a takze
przestrzennych dla ktérych nie jest potrzebna
konfiguracja wieloosiowa. Konstrukcja obra-
biarki, ztozona z gteboko uzebrowanego, monoli-
tycznego stotu obrébczego wraz z solidnym por-
talem, gwarantujg bardzo wysokie parametry
sztywnosciidoktadnosci obrébki.

Komponenty tylko najwyzszejjakosci

Zastosowane w obrabiarkach Fanum ukta-
dy napedowe, przeniesienia napedu i pro-
wadzenia s3 najwyzszej Swiatowej jakos-
ci, przez co gwarantujg dtuga i bezawa-
ryjna prace przy zachowaniu doskonatej
jakosciobrébki

FANUM

W zaleznosci od zastosowania obrabiarki, mozna ja
doposazy¢w rézne typy blatu roboczego:
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Stot rowkowy

Blat wykonany z litego stopu
aluminium z siecia rowkéw typu , T"
zapewnia bardzo stabilng i pewnga
podstawe do mocowania detali

i szablonéw bezposrednio do stotu
maszyny.

Stot rastrowy wykonany z litego
stopu aluminium w potaczeniu

z dwupolowym systemem
podcisnieniowego mocowania
detalu stanowi doskonate
rozwigzanie dla wysokowydajnej
obrébki ptyt. Na zyczenie blat moze
posiadac¢ dodatkowe wbudowane
rowki teowe (stot hybrydowy)

Stot rastrowy wykonany ze
specjalnego tworzywa jest
optymalny do mocowania
podcisnieniowego prefabrykatéw.
Wielosekcyjny stét vacuum

z pneumatycznymi bazami pozwala
na szybka i wydajng prace

Parametry
Zakresy obrobcze maszyny
0S X 1500 [mm] (opcja do 2500 mm)*
osY 2000 [mm] (opcja do 5000 mm)*
0sZ 100 [mm] (opcja do 800 mm)*
03 C (opcjonalna) nieograniczona
Wrzeciona
Moc wrzecion 5-18 [kW]
Zakres obrotéw wrzeciona 0-24000 [rpm]
Typ mocowania narzedzia HSK F63 lub ISO 30
Opcje dodatkowe
Magazynki narzedziowe Mobilne: listwowe na kolumnie
lub rewolwerowe
Stacjonarne: listwowe
mocowane na stole maszyny
Pompy Vacuum Pompy podcisnieniowe
o wydajnosci 100, 160, 250
lub 500 m*/h
Akcesoria dodatkowe Sondy pomiaru narzedzia
Sondy pomiaru detalu
Skaner 3D

Ssawki podcisnieniowe Schmalz

*-inne wymiary na zyczenie

Magazyn narzedzi

Kazde z oferowanych wrzecion umozliwia automatyczng
wymiane narzedzia, ktéra — w stosunku do recznej wymia-
ny —maznaczny wptyw na optymalizacje czasu obroébki.

W zaleznosci od typu produkdji i liczby stosowanych na-
rzedzi, proponujemy dwa typy magazynkéw narzedzio-
wych:

magazynek rewolwerowy, mocowany na bramie mobil-
nej (10 gniazd). Zaleta takiego rozwiazania jest mozliwos¢
szybkiej wymiany narzedzia bez koniecznosci odjazdu
bramy.

magazynek listwowy, mocowany na stole obrabiarki.
Rozwigzanie stosowane gdy nie ma potrzeby czestej
wymiany narzedzilub gdy konieczne jest zastosowanie
narzedzi o duzych gabarytach. Jest to takze rozwigzanie
znacznie bardziejekonomiczne.

oprogramowanie

VisioCNC szybkie, wydajne i intuicyjne

oprogramowanie sterujace 3D z funkcjg optymalizac;ji
$ciezki narzedzia.

VisioCNC stuzy do tworzenia i edycji programoéw obrébczych. testowania ich,
przeprowadzania symulacji i optymalizacji przej$s¢ miedzyoperacyjnych.
VisioCNC w petni odzwierciedla wszystkie funkcje sterownika numerycznego,
co oznacza stuprocentowg kompatybilno$¢ oprogramowania z maszyna.
Charakteryzuje sie czytelnym, fatwym w uzyciu interfejsem w jezyku polskim.

Program w tatwy sposéb pozwala skalkulowa¢ rzeczywiste czasy obrdbcze, co
utatwia wykonywanie doktadnych kalkulacji kosztéw juz na poczatkowym
etapie przygotowania produkcji bez koniecznosci przeprowadzania fizycznych
testéw. Mozliwos¢ eliminacji potencjalnych kolizji oraz optymalizacji $ciezki
narzedzia juz na etapie tworzenia programu znacznie redukuje czas wdrozenia
produkcjia przede wszystkim czas trwania programu obrébczego do minimum!

Podstawowe funkcje VisioCNC:

o Tworzenie programoéw obrébczych na podstawie specjalistycznych makr
parametrycznych takich jak wiercenie, czopowanie, planowanie, gniazda,
ciecie, kontur.

@ Optymalizacja sciezki narzedzia celem maksymalnej redukcji czasow
obrébczych.

o Kontrolaantykolizyjna programu.
o System zautomatyzowanego ustawiania chwytakéw detalu,

s Funkcja odbicie lustrzane, szczegdlnie przydatna przy obrébce elementéw
krzeset.

s Funkcja importu i optymalizacji kodu NC z innych programéw CAD/CAM
(np. AlphaCAM) celem dostosowania do obrabiarki i optymalizacji przejs¢
miedzyoperacyjnych.

Inneprogramy CAD/CAM

.
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Centrum obrobcze Sigma moze wspdtpracowaé z dowolnym  zalezny od profilu przewidywanej produkgji, intuicyjnosci progra-
oprogramowaniem CAD/CAM na rynku, dedykowanym do obrébek  mowania, jakosci generowanego kodu NC a takze preferencji

stolarskich. Dobér odpowiedniego oprogramowania powinienby¢  programistow.
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Zintegrowany system CAD/CAM
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