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AUSSERGEWOHNLICH WIE SIE,
UNNACHAHMLICH WEIL GIBEN!

Die Firmenphilosophie, die Giben seit iiber 60 aktiven Jahren
pflegt und zu einer bedeuteten Stellung in der
Holzbearbeitungsmaschinenindustrie gefiihrt hat, basiert auf
die Kombination zwischen innovativen Ideen und rigoroser
Qualitit. Zeitzeuge dafiir ist die Serie PRISMA3000 "Industrial
Line", high-tech Anlage, extrem schnell und vielseitig,
gleichzeitig aber auch robust un zuverlassig.

EXCEPTIONNELLE COMMEVOUS,
INIMITABLE PARCE QUE GIBEN!

La philosophie qui a guidé la société Giben depuis plus de 60
ans d'activité ce qui lui a permis d'occuper un réle de premiére
importance dans l'industrie de la machine a bois, basée sur
une combinaison d' idées innovantes et d'une qualité rigoureuse.
La série PRISMA3000 "Industrial Line" est le témoin, d’ une
scie a panneaux "high tech" robuste et fiable, extrémement
rapide et flexible.

ALLE IN DIESEM PROSPEKT VERV ! A BEISPIELHAFT UND
?%Ibl%l\‘lsslgéfﬂfl‘\l KEINE SPEZIFI A LU
O IMAGES CONTENUE VDICATIVES ET
REPRESENTENT AUCUNEMENT Ui Cllf*gl}gUEEg'ENE,\l/aA\CI4/NE'
iben N 3 % Giben S8
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EINZIGARTIG UND UNVERWECHSELBAR
im Merkmal der Unterscheidung.

UNIQUE ET INCOMPARABLE
le signe de la distinction.

| Prisma3000 | Giben

Luftkissentische mit
ergonomischen

Sicherheitsabschliissen
ausgestattet (optional).

Tables a coussin d'air avec
rallonges ergonomiques

(option).

aaaaon

GIBEN PRISMA3000 SP
Einlinien-Plattenaufteilzentrum ausgestattet mit
manueller Beschickung der Platten von vorne.
Die mit doppelten unteren Spannzangenfingern
ausgerUsteten Spannzangen der Schubvorrichtung
halten das Paket wdhrend des gesamten
Aufteilvorganges bis zur Ausfihrung des letzten
Besdaumschnittes fest.

GIBEN PRISMA3000 SP
Centre de sciage a une ligne de coupe
avec chargement frontal du paquet.
Les pinces du pousseur, flottantes, avec
double mors inferieurs maintiennent le
paquet bloqué pendant tout le cycle
de coupe jusqu'a la derniére coupe de
rafraichissement.

PRISMA3000 SP mit Schutzgittern ausgestattet (gemdB "CE" Norm).
PRISMA3000 SP équipée d'une grille sur trois cdtes (normes "CE").

Giben | Prisma3000 | 5



DAS HERZ DER PLATTENAUFTEILANLAGE.
LE COEUR DE LA SCIE.

SAGEWAGEN OHNE
KOMPROMISSE

Der Sdgewagen ist das Herzstiick der
Plattenaufteilanlage: er verfahrt auf
den beiden horizontalen
Rundfiihrungen wie ein Zug auf seinen
Schienen. Diese aussergewéhnliche
Stabilitdt und Bilanzierung zeigt sich
in einer hoheren Schnittgeschwindigkeit
auch im Paket und schwindet auch bei
hochster Beanspruchung nicht.

Das Ergebnis: héchste Geschwindigkeit
und beste Schnittqualitdt.

Prisma3000 |  Giben

DER SCHNITT IST DAS
WESENTLICHE

Eine Plattenaufteilanlage auf héchster Ebene
kann nicht auf eine Steuerung, die lhrer Zeit
voraus ist, verzichten. Giben G-Drive
vereinfacht die Aufgaben des Bedieners. Die
Positionierung des Sdgewagens und die
Vorschubgeschwindigkeiten werden,
abhdngig von der Pakethdhe, der
Plattenabmessungen und der
Besdumlingsbreite. Hierdurch wird ein
unnotiger Leerweg des Sagewagens
vermieden und die Schnittqualitdt erhoht.

MASCHINENBETT MIT HORIZONTALEN
FUHRUNGEN

Die geometrische Konstruktion mit zwei symmetrischen
Maschinenbetten aus Stahl und die Anordnung 2 horizontaler
Flihrungen, wie die Schienen eines Zuges, gewahrleisten
Stabilitdt und die gleichméssige Kréfteaufnahme, die eine
Durchbiegung oder Torsion und somit negative
Auswirkungen auf die Schnittqualitit, verhindern. Die beiden
Rundftihrungen aus geschliffenem Stahl (@40mm), sind
entlang der Schnittlinie aussenliegend am Maschinenbett
angebracht. Der Sdgewagen verfahrt auf v-férmigen
Prismenrollen mit groBem Durchmesser (©@80mm) und
weist dadurch entsprechend minimalen Verschleiss und
hohe Standzeit auf.

LA COUPE EN EST L'ESSENCE

Une scie a panneaux de haut niveau doit
considérer le contréle électronique
au premier rang du développement. G-Drive
de Giben simplifie les taches de 'opérateur,
éliminant toute vérification ou contrdle. Le
positionnement du chariot de la scie et la vitesse
d'avancement sont controlés électroniquement
dépendant de la hauteur du paquet et la largeur
des coupes de rafraichissement, pour les coupes
longitudinales et transversales. Cela évite des
courses inutiles du chariot-lame et augmente

la qualité de coupe.

BATI EQUIPE DE GUIDES HORIZONTAUX
La géométrie de construction du double batis symétrique
en acier; le positionnement des deux guides de glissement
en horizontaux, comme sur les rails d'un train, assurent
la stabilité et la meilleure restitution des charges, tout
en évitent les flexions et les torsions qui pourraient
influer négativement sur la qualité de la coupe.
Les deux guides en acier rectifié (@40mm) sont
positionnées éloignées de la ligne de coupe et placées
a l'extérieur du batis.

Systéme de glissement a I'aide de galets en "V" de grand
diamétre (©@80mm) de dureté adéquate pour obtenir
la meilleure fluidité et la moindre d'usure.

EINETRAKTION WIE BEIM "GRAND PRIX"
Von einer einfachen Idee zu einer erfolgreichen Technologie:
ein Antrieb Uber einen ausserhalb, nicht auf dem Sagewagen
angebrachten Motor garantiert eine aussergewohnliche
Paarung von Beschleunigung und Verlangsamung, Die
Motorisierung mit BURSTENLOSEN Servomotoren und
einer vorgespannten Spezialkette werden leise und flissige
Bewegungen garantiert. Dieses System ist wartungsfrei
und benétigt keine Schmierung.

UNETRACTION ULTRA RAPIDE

Partant d'une idée simple, allant jusqu'a une technologie
gagnante: le systéme de transmission est a |'extérieur de
la scie et non sur le chariot de la scie, permettant ainsi
une rampe d'accélération et de décélération tout a fait
exceptionnelle. Grace au moteur BRUSHLESS et a la
chaine spéciale pré-chargée, la transmission permet un
mouvement fluide et sans bruit. Pas de réglages et/ou
graissage dans le temps.

Automatische Uberstandsregulierung des
Ségeblattes, entsprechend der Pakethohe, um eine
konstante Schnittqualitdt auch bei wechselnden
Pakethohen zu erzielen.

Réglage automatique de la projection de la
lame en fonction de la hauteur du paquet, pour
obtenir une qualité constante de | coupe avec
différentes hauteurs du paquet.

Hauptsdge-und Vorritzergruppe mit
Schnellspannsystem fur die Werkzeuge.

Chariot de la scie avec déblocage rapide de la
lame.

Giben | Prisma3000 | 7



SCHNELLER AUFTEILEN:

Eermanent wirkender Seitenausrichter reduziert die

eit der Queraufteilung.

COUPER PLUS VITE:

I'aligneur intégrale et permanent réduit le temps de

coupe transversale.

Seitenausrichter mit permanent
wirkender Ausrichtrolle, motorisiert
und vollautomatisch: Die Positionierung wird
von der Maschinensteuerung G-Drive
in Abhingigkeit der Streifenbreiten gesteuert.
Der Seitenausrichter richtet einmal zu Beginn
des Zyklus aus und verbleibt permanent am
Material, unabhingig, ob der Stapel zuriick
oder vorwiarts positioniert wird.

Das Resultat: eine extrem schnelle
Queraufteilung.

Systéme d'alignement latéral avec
rouleau de pression permanent motoris¢
et totalement automatique: le positionnement
est géré par le G-Drive Control en fonction
de la largeur des bandes a couper: L'aligneur
latéral intervient une seule fois au début du
cycle et en suite le rouleau reste toujours en
contact avec le paquet de panneaux soit dans
la phase d'avancement ou retour du pousseur.
Le résultat: un cycle de coupe transversale tres
rapide.

Seitenausrichtsystem mit 2 absenkbaren und unabhéngig voneinander Rollen, vor und
hinter der Schnittlinie (optional auf Anfrage).

Systéme d'aligneur latéral avec 2 rouleaux indépendants et escamotables monté sur un
guide séparé au dessus du presseur (option sur demande).

8 | Prisma3000 | Giben




NICHT EIN, SONDERN ZWEI DRUCKBALKEN:

keine Aussparungen, bessere Absaugung, auch beim

hinteren Besaumschnitt.

PAS SEULEMENT UN, MAIS DEUX

PRESSEURS:

aucun créneau, meilleure aspiration méme pendant la
derniere coupe d'affranchissement.

Durch einen durchgidngigen und

gleichmdssigen Druck auf die Oberflache des
Paketes wird eine noch héhere Schnittqualitit
garantiert. Die beiden Druckbalken stehen
in Wechselwirkung mit dem Schieber bei der
Ausfihrung der vorderen und hinteren
Besdumung. Das Ergebnis: hochste
Schnittqualitdt, auch zwischen den Platten.

poussiere.

Le contact parfait et régulier du presseur sur
toute la surface du paquet garantit une qualité
supérieure de la coupe. Les deux presseurs
interagissent avec le pousseur dans I'exécution
de la premiére et de la derniére coupe
d'affranchissement. Le résultat : une qualité
de la coupe supérieure aussi entre panneau
et panneau.

PHBC: intelligente Druckbalken fiir
einen schnellen Zyklus (optional auf
Anfrage)

Die Zeit fur die Ausfihrung des
Schnittzykluses hdngt von vielen
verschiedenen Bewegungen ab. Auch der
Weg zum Offnen und Schliessen der
Druckbalken in Abhdngigkeit der zu
schneidenden Pakethche wurde optimiert
und minimiert. Das Ergebnis: die komplette
Zykluszeit fur einen Schnitt reduziert sich
um ca, 20%.

beaucoup de temps
Le résultat: Un temps
réduit d'environ 20%.

Hinterer Besdumschnitt
Derniere coupe de raffaichissement




DIE QUALITATEN DER GEWINNER:
hohe Geschwindigkeiten und Robustheit.

LES ATOUTS POUR GAGNER:
hautes vitesses , grande robustesse, et grande souplesse. ~ ALLES FEST IN DER HAND

Die Fihrungen mit gross dimensionierten
Prazisionszahnstangen und der Schieber aus
Stahl sind die zeitlose Gewahr fur Robusthett,
Qualitit und Prézision. Die Spannzangen
aus Stahl, mit doppelten, schwimmend
gelagerten, unteren Spannzangenfingern,
spannen das Paket sicher wdhrend dem
gesamten Aufteilzyklus bis zum hinteren
Besdumschnitt.

SCHNELLE QUERAUFTEILUNG

Wadhrend der Queraufteilung richtet der
Seitenausrichter Giben mit permanent
wirkender Ausrichtrolle zu Beginn den Streifen

aus und verldsst wdhrend der gesamten

Queraufteilung und den Positionierungen des

Schiebers das Material nicht mehr, sondern hdilt

die Streifen mit der Ausrichtrolle immer

ausgerichtet. Dadurch kann der Druckbalken Sipas : ® 3
sofort nach der Positionierung durch den Schieber eme EUrE € |
absenken, die Sdge anheben und den Schnitt € ‘ I ,
aufﬁl:hren. Die Sgitenausrichtqu hat somit .kt-_:ir::_e E 7 . : | AUSSERGEWOHNLICHE PRAZISION
zeitliche Auswgrkung auf die Prodyktlwtat . 4 Maximale mechanische Prézision der Positionierungen
(NULLTARIF) wéhrend der Queraufteilung und \ =S eIIs : : des Schiebers (+/- 0,2mm). Die Positionierung des
reduziert die Zykluszeit im Durchschnitt um 20%. DA Schiebers wird Uber einen optoelektronischen
Drehgeber gemessen. Dieses System ist das absolut
zuverldssigste Messsystem, da es von keinen dusseren
Einwirkungen oder Magnetfeldern beeinflusst wird.

PRECISION EXTRAORDINAIRE

Le maximum de précision mécanique dans le mouvement
du pousseur +/- 0,2mm. La position du pousseur est
relevée par un encodeur rotatif a relevement
optique, I'instrument le plus fiable en absolu, car il n'est
pas sensible aux influences extérieures et aux champs
magnétiques.

Automatisch anhebbare Spannzangen wéhrend
der Riicklauffase des Schiebers (optional auf Anfrage).

Systéme automatique de soulévement des
pinces pendant la phase de retour du pousseur (option
sur demande).

Die Bewegungen des Schiebers werden in
Abhéngigkeit der Plattenabmessungen gesteuert
und somit unnétige Wege und Todzeiten
vermieden.

Mouvements du pousseur optimisés en fonction des
dimensions des panneaux, afin d'éviter des courses
inutiles et par conséquence les temps morts.

SITUATION TOUJOURS SOUS
CONTROL

Les guides et le chariot du pousseur sont en
acier, pignons et crémailléres de précision bien
dimensionnées, sont une garantie de robustesse,
qualité et précision dans le temps. Les pinces
en acier avec double doigts inférieur flottants
maintiennent bloqués le paquet de panneaux
pendant tout le cycle jusqu'a la derniere
coupe d'affranchissement.

An den Spannzangen der Version SPT sind die
unteren Spannzangenfinger einschwenkbar und ermdglichen
dadurch ein schnelles Abschieben des Plattenpaketes vom
Plattenstapel ohne zusétzliche Vorrichtungen. Die
Spannzangen schieben das Plattenpaket, mit eingeschwenkten
unteren Spannzangenfingern, direkt vom Stapel auf die
Auflageflichen ab und flhren es an die Frontalausrichtung.
Die Spannzangen spannen das Paket nach der
Frontalausrichtung.

Les pinces de la version SPT sont adaptées d'un sous-
doigt quii disparait qui permet ['alimentation rapide provenant
de la table élévatrice sans l'aide de systémes additionnels.
Les pinces avec le sous-doigt rétracté avancent le paquet
directement de la pile et le transferent pour ['alignement
frontal. Les pinces bloquent le paquet seulement apres
I'alignement effectué. )

Bei der Version SPT fihren starke Frontalausrichter
eine Ausrichtung des Plattenpaketes vor dem Schnittzyklus
durch.

Dans la version SPT des puissants aligneurs fronteaux
réalisent |'alignement des panneaux avant que le cycle
de coupe longitudinale commence.

Giben | Prisma3000 | Il
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DER SCHNELLSTE BESCHICKUNGSZYKLUS.
LE CYCLE DE CHARGEMENT LE PLUS RAPIDE.

GIBEN PRISMA3000 SPT
Einlinien-Plattenaufteilzentrum mit automatischer
Hubtischbeschickung. Spezielle Spannzangen:mit-
klappbaren, untenliegenden Spannzangenfingern
ermdglichen ein schnelleres Abschieben des
Plattenpaketes vom Hubtisch.

GIBEN PRISMA3000 SPT

Centre de sciage a une ligne de coupe avec
chargement automatique des panneaux a partir
de la table élévatrice. Les pinces spéciales avec
mors inferieur escamotable permettent un
prélevement trés rapide du paquet acouper.

Elektromechanischer Hubtisch mit Spindeln fur
e O die Beschickung der Maschine. Auf Anfrage kann der
Hubtisch mit freilaufenden oder angetriebenen
B Rollengruppen flir die seitliche oder frontale Beschickung
o Uber eine Vorstapelrollenbahn ausgestattet werden
e (optional).

Table élévatrice électromécanique montée par
quatre Vis le chargement et 'alimentation de la machine.
Sur demande, la table €lévatrice peut étre équipée avec
des modules de rouleaux non-motorisés ou motorisés
pour le chargement avant ou de c6té provenant d'un

convoyeur externe (option).

Luftkissentische I .

mit ergonomischen T~ \
Sicherheitsabschlissen ™ -

ausgestattet \ \
(optional). j S D
Tables a coussin d'air avec

rallonges ergonomiques

(option).

4 Automatisches System zum Beschicken diinner
‘L‘( Materialien (optional auf Anfrage).

Systéme automatique pour le prélevement
directement a partir de la table élévatrice de
matériaux minces (option sur demande).

—_—
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MUHELOSES PAKETDREHEN
ohne Platzverlust und minimaler Investition.

TOURNER LE PAQUET SANS FATIGUE
sans augmenter la place occupée au sol, avec le minimum
d'investissement.

Abgebildet ist eine

PRISMA3000 SPT mit MR Rotation
System ausgestattet (optional auf Anfrage).
Sur la photo la PRISMA3000 SPT
équipée avec MR Rotation System
(option sur demande).

14 | Prisma3000 | Giben

MR ROTATION SYSTEM:

Kopfschnitt einfach, leicht und effizient.
Eine weitere erfolgreiche Giben Idee: das Paket
verbleibt immer gespannt und am
NULLPUNKT mit einer sehr hohen
Drehgeschwindigkeit. Dadurch resultiert
eine perfekte Absaugung und ein optimierter
Schnittzyklus in Bezug auf den Sdgewagen.
MR Rotation System ist die Einzigste (optional
auf Anfrage) , die die Drehung vereinfacht, ohne
den Platzbedarf der Plattenaufteilanlage zu
vergrossern und die Bedienung erleichtert.

Erste Drehung um 90° des Plattenpaketes fur die
Ausfihrung eines oder mehrerer Kopfschnitte.
Premiére rotation 90 degrés du paquet pour |'exécution
d'une ou plusieurs coupes de téte.

MR ROTATION SYSTEM - PATENT PENDING

MR ROTATION SYSTEM:

coupe de téte rendu simple, facile et
efficace.

Une autre idée gagnante de Giben: le paquet
est toujours maintenu au point ZERO, avec une
trés grande vitesse de rotation, extraction parfaite
de poussiére et cycle de coupe optimisé.
MR Rotation System, sans exiger des empreintes
de pas additionnelles pour la machine, est le
seul dispositif (option sur demande) qui rend
la rotation simple, fonctionnelle et sans effort
de la part de I'opérateur.

Zweite Drehung um 90° der Hauptportion zurlick in
die Ausgangsposition zur Ausfihrung der Langsschnitte.

La deuxiéme rotation 90 degrés retourne la portion
principale du paquet a la position du début, afin d'effectuer
les coupes longitudinales.

Giben | Prisma3000 | |5




ZUSATZLICHE MEHRAUSSTATTUNGEN:
wir haben an alles und jeden gedacht.

OPTIONS SUR DEMANDE:
nous avons pensé a tout et a tout le monde.

PF Aggregat - Vorritz- und Kopierséige fir den
ausrissfreien Zuschnitt von bereits bekanteten Streifen
und Stangen mit geraden oder runden Kanten
(post- und soft-formatiert). Die Vorrichtung ist separat
auf der Seite des Winkelanschlages angebracht.

Inciseur PF - Troisiéme lame. Inciseur copieur pour
e sciage sans éclats de bandes avec des chants plaqués
droits ou arrondis (post et soft-formés). Cet
appareil est adapté sur le bati, du c6té du guide
d'équerre de la scie.

Laser Richtlicht auf der Schnittlinie.
Rayon laser sur la ligne de coupe.

Waihrend des Schnittvorganges sind die Schutzlamellen immer abgesenkt

Les volets sont toujours abaissés durant le cycle de coupe.

Prisma3000 | Giben
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Bewegliche Luftkissentische.
Table mobile a coussin d'air.

LL scoring saw adjustment g\
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Elektrische Vorritzereinstellung, sowohl fur die
horizontale wie vertikale Einstellung, direkt tiber die
G-Drive Steuerung.

Ajustement électrique horizontal et vertical pour
la scie inciseur, contrélé directement via G-Drive.

3 1Y ’\U




Die zusatzlichen
Mehrausstattungen Giben
fiir jegliche Anforderungen

des Betriebes.

Vorrichtung fiir Gehrungsschnitte.
Regle d'angle.

Vorrichtung zum Ausfiihren von Nuten
im automatischen Zyklus.

Dispositif pour la coupe de rainures
en séquence automatique.

e s

POSTFORMINGAGGREGAT AUF DEM
SAGEWAGEN - anhebbare Vorritzergruppe zum
ausrissfreien Schneiden von bereits bekanteten,
geraden oder abgerundeten Streifen (post- oder
softgeformt). Das Vorritzen der Kante wird wéahrend
dem eigentlichen Schnittzyklus ausgefuihrt und somit
die Zykluszeit reduziert.

INCISEUR PF SUR LE CHARIOT DE LA
SCIE

Inciseur pour |'exécution de coupes sans éclats de
bandes avec les chants plaqués droits ou arrondis
(post et soft-formés). La pré-coupe du profil est
effectuée durant la phase de coupe, augmentant de
beaucoup la vitesse du cycle.

ABSTAPELHEBEBUHNEN
Es stehen verschiedene Lésungen fur
die Abstapelung der Fixmasse aus
[Bulfizldifsiste it fsiefiniciniuntc
Abstapelhebebihnen zur Verfligung,
die die manuellen Bewegungen der
einzelnen Teilestapel zurVereinzelung
und Zusammensetzung der
Stapelbilder erleichtern.

TABLES ELEVATRICES DE
DECHARGEMENT

Il existe plusieurs solutions de
déchargement, incluant des tables
d celssin  dfaiis et tables
élévatrices pour alléger le
mouvement manuel de paquets
simples lors du triage et de la
composition.

Beispiel fiir Abstapelung tiber
Luftkissentische und
Abstapelhebebiihne.

Exemple de déchargement
avec une table a coussin
d'air et table élévatrice.

Geringere Belastungen fr den Bediener,
hoherer Arbeitsfluss, Stapel einfach
bilden und ausrichten, Erhéhung der
Produktivitdt und der Rentabilitat,
geringe Investition.

Beispiel fiir Abstapelung tiber
Luftkissentische und 2
Abstapelhebebiihnen.

Exemple de déchargement
avec tables a coussin d'air et
2 tables élévatrices.

Moins d'efforts pour I'opérateur, un
déroulement amélioré des opérations, un
empilement et un alignement facile des
paquets, une augmentation de la
productivité et de la rentabilité, un petit

investissement.

Beispiel ftir Abstapelung tiber
Luftkissentische und 3
Abstapelhebeblihnen.

Exemple de déchargement
avec tables a coussin d'air et
3 tables élévatrices.

Giben | Prisma3000 | |7




GIBEN SERIE PRISMA3000:

wahlen Sie die ideale Lésung fiir lhren Betrieb.

GIBEN SERIE PRISMA3000:

vous pouvez choisir la solution idéale pour votre usine.

BESCHICKUNGSVARIANTEN MIT
VAKUUM

Die Baureihe Prisma 3000 kann mit
automatischen Vakuumbeschickungen fur
spezielle Anforderungen, von einem oder
mehreren Plattenstapel  miit
unterschiedlichen Plattenabmessungen,
Beschichtungen usw. ausgestattet werden.
Die CNC Steuerung kontrolliert die
Bewegungen des Vakuums und optional
auch die Plattendrehung in der Achse "Z".

Beispiel fur seitliche
Beschickung mit Vakuum.

Exemple de chargement
latéral a ventouses.

e

VERSION AVEC VENTOUSIER
La Série PRISMA3000 peut étre équipée
d'un CHARGEUR AUTOMATIQUE A
VENTOUSES pour des exigences spéciales
comme par exemple la possibilité de
prélever a partir d'une ou plusieurs piles
de panneaux de différentes épaisseur,
dimensions, et couleurs, etc...

Le control CNC gere les déplacements
du chargeur a ventouses, sur demande la
rotation sur l'axe "Z".

Beispiel fiir seitliche Beschickung
mit Vakuum von mehreren
Stapelpldtzen.

Exemple de chargement latéral

a ventouses provenant de

stations différentes.

[

.
il =
| - ]

LS

: { : Beispiel fur
el E || Beschickung von *
e |___|  hinten mitVakuum.
o Pl Exemple de I
(k ——| chargement arriére I
Ol a ventouses. |l
. |
1
AT 7 g
Lihes | -+ v —>
—Lilg an
A
Beispiel fiir Beschickung - - =
mit Roboter von | -
mehreren vertikalen
Pldtzen.

Prisma3000 |

Giben

Exemple de chargement
avec robot qui préleve
les panneaux de
plusieurs postes
verticaux.




sind in den hdufig angefragten
Ausstattungen aufgefiihrt, konnen aber
gemdss der Tradition Giben auch in der
neuen Baureihe PRISMA3000 auf
personliche Anforderungen und Losungen
angepasst werden.

VERSION POSTFORMING
Das Modell PRISMA3000 PF wurde fir die
Aufteilung von post- oder softgeformten
Strangen oder Platten mit geraden Kanten
konzipiert.

VERSION POST FORMING
Le model PRISMA3000 PF représente la version
réalisée pour la découpe des panneaux avec
chants post ou soft formés et pour panneaux
avec bords droits déja plaqués Ce model est

Diese Anlage kann sowohl als Einzelmaschine  utilisable comme machine seule ou insérée dans
des lignes intégrees.

oder in eine Linie integriert betrieben werden.

Die dargesteliten Modelle SP und SPT

r dargestellt

Sur la photo une
PRISMA3000 PF équipée avec
alimentation latérale des bandes

(option).
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NEUE PRISMA3000 PLAST

speziell fiir Kunststoffe und Verbundwerkstoffe konzipiert.

NOUVELLE PRISMA3000 PLAST
spécialement étudiée pour matériaux plastiques et
composites.

Abgebildet ist eine

PRISMA3000 SP PLAST ausgestattet
mit Schutzgittern (gemdB "CE" Norm)
und Luftkissentischen mit ergonomischen
Sicherheitsabrundungen (optional).

L'image démontre la

PRISMA3000 SP PLAST équipée
avec une grille sur trois cétes (normes
"CE"), tables a coussin d'air avec rallonges
de tables ergonomiques (option).

c cooieee c
ccecitor <
’:Cccc:tccc o

CheceiCeceitee
CERECEEee
Cee

3
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Die Giben in derVersion PLAST I6st die
Probleme beim Zuschnitt von Folien
und Tafeln aus thermoplastischen oder
duroplastischen Materialen aller Arten
und Stédrken. Frequenzgeregelte Motoren
sowie Schmier- und Kihimittelsysteme fir
die Hauptsdge, Maschinenauflagen aus
speziellem Material und in spezieller
Ausfiihrung sind nur einige Charakteren
dieser Maschinen, die eine hohe
Schnittqualitdt garantieren.

Hauptsigemotor mit frequenzgeregeltem
Antrieb fir eine variable Drehzahl bei
unterschiedlichsten zu schneidenden Materialtypen
(optional auf Anfrage).

Moteur scie principale avec contrdle par

| convertisseur permet |'ajustement de la vitesse de

rotation de la lame, dépendant des différents matériaux
a étre coupés (option sur demande).

T

Hauptsagemotor mit frequenzgeregeltem Antrieb fiir
eine variable Drehzahl beiunterschiedlichsten zu
schneidenden Materialtypen (optional auf Anfrage).

Les secteurs pour déblocage de la lame de scie sont
fabriquées d'un profil et d'un matériel spécial pour
assurer un parallélisme parfait de la coupe, aussi sur les
matériaux avec des tensions particuliéres (option sur
demande).

La version PLAST Giben résout tous les
problémes rencontrés lorsque l'on
coupe des feuilles ou des panneaux
thermoplastiques de tout genre ou
€paisseur. Moteur de la lame a scie controlé
par convertisseur, systeme de refroidissement
et lubrification de la lame, des tables de
machine construites de matériaux spécials
et avec conception unique, sont seulement
quelques-unes des caractéristiques qui
assurent une coupe de grande qualité.

Kiihl- und Schmiervorrichtung mit Doppeldiise

fur Luft/Flussigkeit zur Ktihlung und Schmierung der Sage,
um eine optimale Schnittkante zu erhalten.

Systeme de lubrification avec pulvérisateur a
air/liquide double, pour le refroidissement de la lame et
une plus grande qualité de finition des surfaces coupées.
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Prisma3000 SPT
Prisma3000 SP ‘

G D R I v E G-DriveRT steuert direkt alle komplexen Bewegungen der
= Maschine.Auf dem Bildschirm werden massstabsgetreu das
H Layout der Maschine und der Schnittplan dargesteltVWahrend
im Merl(mal der der Bearbeitung werden die Bewegungen der
'} Maschine und des Materfales in Echizeit auf dem Bildschirm

M a‘rl(tfu h rersc h a‘ft' simuliert Die direkte Steuerung der Maschinenfunktionen
ermaglicht eine vollstandige und detaillierte Diagnose und

G = RIV E Fehlersuche zur raschen Problembehebung. Maximale
=t Automatisierung, simple Programmierung und einfachste

4100
4100
4550

5800

Ie Si ne d @ Bedienung, Minimierung der Zykluszeiten, Optimierung
I' " der Achsenbewegungen, Berechnung der |
excelience Vorschubgeschwindigkeiten abhangig von der Pakethche, i
° automatische Datentibertragung mittels Netzwerkanbindung b L OPTIVAN A e 124578
5 P, i stomer: Giben International
oder USB-Datentrager und Anschluss eines Etikettendrudkers. f tem:  BARCODES9
Material: MDF
GIBEN OPTIWIN (optional auf 12452 x 852,4 X 12,0
I - .| Anfrage). LT
Optimierungssoftware zur automatischen :
Erstellung 'von Schnittplinen unter
Berlicksichtigung des Verschnitts, der Auf Anfrage ist eine Software
Zuschnittskosten und den effektiven zum Drucken von Etiketten
Kosten fiir das zuzuschneidende Material. an der Maschine erhdltlich.
GIBEN OPTIWIN (option sui Die Daten kénnen auch mit
earde) Barcodes ausgegeben

werden.

Grafische Simulation in Echtzeit der verschiedenen Schnittplangrafik massstabsgetreu.
Bearbeitungsfasen (RTG System). . i

P

Technische Prisma3000

Spezifikationen

graphigues montre

Sch

t
i

o

Sageblattiberstand

Sagewagen
e Vorschubgeschwindigkeit 1+170 m/min.  3+555 ft/min.
* Rucklaufgeschwindigkeit 170 m/min. 555 ft/min.

Hauptsageblatt @ 450 mm. g17.7"
* Motor 7,5(11-13,2) kW 9(13,2-16) kW

Vorritzer @ 215 mm.
2,2 kW

Schieber
e \Vorschubgeschwindigkeit* 1+90 m/min. 3+295 ft/min.
e Rucklaufgeschwindigkeit* 90 m/min. 295 ft/min.

Absaugung

e Luftgeschwindigkeit 30+35m/sec.  98+115 ft/sec.
° Absaugstutzen @ 200 mm 278"

Die Maschinensteuerung 2 115mm @ 4,5"
G-DriveR" mit grafische
Simulation in Echtzeit,
wurde von Giben unter Einsatz
des Multitasking Betriebsystems
Microsoft™ Windows™

entwickelt.

Le logiciel de contréle
G-Drive®” avec visualisation
s réel,

en pour

Druckluft
e Druck 5+6 bar 5+6 bar
e Verbrauch 2030 I/min. 20+30 I/min.
(*) Die Schiebergeschwindigkeiten kénnen variieren. Der angegebene Wert entspricht einem Parameter, der

bei der Endprifung der Maschine entsprechend den jeweils geltenden Vorschriften angepasst wird. Diese
Werte sind einstellbar und je nach Landenvorschriften verschieden.

Caractéristiques
techniques

Chariot porte-lames )
e Vitesse d'avance A 3+555 ft/min.
e Vitesse de recul 170 m/min. 555 ft/min.

Lame principale @ 450 mm. @17,7"
° Moteur 7,5(11-13,2) kW 9(13,2-16) kW

@215 mm. 284"
2,2 kW 2,6 KW

Pousseur programmé ) )
e Vitesse d'avance- 1+90 m/min. 3+295 ft/min.
e Vitesse de recul 90 m/min. 295 ft/min.

Aspiration
e \/itesse de l'air aspiré 30+35 m/sec. 98+115 ft/sec.
e Bouches d'aspiration @ 200 mm 7,8"

@ 115 mm 45"

Air comprimé 5-6 bar 5:6 bar

® Pression ’ s ;
o Consommation 20+30 I/min. 2030 l/min.

Die Maschinen und technischen Daten kdnnen je nach in den verschiedenen
Landern geltenden Sicherheitsvorschriften unterschiedlich sein. Unsere Gesellschaft behlt sich vor, etwaige
Anderungen ohne Vorankiindigung vorzunehmen, sofern diese den Lieferwert nicht beeintrachtigen, zur
Produktverbesserung beitragen und die Maschinenleistungen unbeeintrachtigt

hrleistet bleiben

ALLE IN DIESEM PROSPEKT VERWENDETEN ABBILDUNGEN SIND NUR BEISPIELHAFT UND
DEMONSTRIEREN KEINE SPEZIFISCHE MASCHINENZUSAMMENSTELLUNG.
H

ECIF kHE D'U
Giben | Prisma3000
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www.giben.com
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. PANEL SIZING MACHINES AND SYSTEMS
NORCROSS, GA 30071 - USA

Ph. 770-448-9140 - Fax 770-448-9133
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MAQUINAS E EQUIPAMENTOS LTDA.
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Ph. 55 (41)-3347-1030 - Fax 55 (41)-3347-1121
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PANEL SIZING MACHINES AND SYSTEMS
WEIR, QUEBEC CANADA, JOT 2V0
Ph. 819-687-3234 - Fax 819-687-8466
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