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Removal adjustement system with: pneumatic rollers cutout from panel controls
mechanical grit-set with 6 positions corresponding to the grains of thesand belts
Standard

Abtragungseinstellsystem mit: pneumatischer Rollernausschliefung durch Schalttafel
Grit-Satz mit 6 Stellungen zur Wahl der verschiedenen Schleifbandkdrnungen
Standard

CucTema peryaMpOBKY TOJIIUHBI CHATUSI: ABTOMATUUECKOE NCKITIOUSHNE
BAJIOB C MAHEJIM YNpaBlieHus grit-set 6 MoIOKeHuit Jisl BbIOOpa pa3Hoi
3€PHUCTOCTH JICHT. BXOIUT B 6a30BY0 KOMILICKTALHIO.

Table lifting system: Innovative conveyor table lifting system by means
of four pistons and integrated with a further table retention system on
the four specially worked and ground sides of the bed. This system
provides a standard of strength and precision that is unique in the
calibration-sanding machine industry.

ELECTRONIC GRIT-SET an excellent system for automatically storing different
degrees of removal, both during calibrating and sanding. This makes roller
adjustment considerably easier, sppeding up machining operations and making them
even more precise.

Tischanhebesystem: Das innovative System zur Anhebung des
Fordertischs ist durch vier Kolben gewéhrleistet und durch ein weiteres
Haltesystem des Tischs an 4 eigens bearbeiteten und geschliffenen
Seiten des Unterbaus erganzt. Dieses System gewahrleistet eine
Stabilitdt und Geneuigkeit, die einzigartig auf dem Gebiet der Kalibrier-
Schleifmaschinen ist.

ELEKTRONISCHES GRIT-SET ein optimales system zur automatischen speicherung
verschiedener abtragungswerte beim kalibrieren sowie schleifen. Zur erheblichen
erleichterung der rollerneinstellungund noch grosseren beschleunigung der
bearbeitungen mit mehr genauigkeit.

SJIEKTPOHHBIN GRIT-SET — onTuMaibHasi cuctema juist

CI/ICTeMa nmoabeMa CToJIa: CTOJI HepeMeIlIaeTCﬂ Ha aBTOMATUYECKOM 3aMiCh pa3quHor?1 CTEIICHN ChEMA, KaK Ha CTagnun

4 IMIUIMHJPAX, UHTErPUPOBAHHBIX CO CHENUATLHOM KaJMOPOBKH, TaK U HA CTa K IMOBKU. Tak1M 06pa3oM CyIIECTBEHHO
CHCTEMO yJIep>KaHusi CToJIa ¢ 4 CTOPOH, 00PabOTAHHBIX obaervaeTcst peruynnpom(a BAJIOB, YCKOPSIETCS M CTAaHOBUTCS OoJiee
CleUAIIbHBIM 06pa30M, AJIS1 IOJTyYEHUS WJICATTbHON TOUHBIM PabOUMil IPOLIECC.

MOBEPXHOCTH. DTa CUCTEMA TapaHTUPYET KeCTKOCTh U
TOYHOCTb IIEPEMELLCHMSI.

Check control on panel with
leds signaling when and where
a problem has occured
Kontrolltafel mit LEDS zur
Anzeige etwaiger Stérungen
Check control —
KOHTPOJIbHAA MMaHEJIb CO

;ﬁfgg;;ﬁ;‘g‘;’};“::‘o’ﬁzﬁgn ELECTRONIC SECTIONAL PAD
(onms) ELEKTRONISHER GLIEDERSCHLEIFSHUH
DJIEKTPOHHBIN CEKHI/IOHHI)II?I MNPUXKUM-YTHKOK (OITIUS)

Option:

Gl -2NRT/2RR/2RRT This type of pad permits sanding surfaces of different thickness

(concave,convex, windowless, etc.) in a uniform way because an initial reading

Standard: GI -RRR/RRRT bar reads the geometric shape of the panel and ensures correct timing and
Standard pressure of the relevant sections by means of by an electronic programmer.
= Variable feeding speed It also makes it possible to work several pieces at the same time. In the case

of the mat 4/20 m/1’ of panesl that are not perfectly flat, excellent results can be achieved by
« Stufenlose pre-selecting one  or two sections, either more or less, with respect to those
Option Vorschubgeschwindgkeit stimulated at infeed.
: Zﬂ!;(i)éﬁb(;r;veyor elley . dB(;s ;ifglczijlzo SR Dieser Schleifschuhtyp erlaubt es, Oberflachen mit Dickenunterschieden (die
; . PHATOp CKOPOCTH nach innen oder aulen gewolbt, geschlitzt, usw. sind) zu schleifen, weil ein
Rollentischverléngerung TIOJIAFOLLIEH JIEHTBI

. X anfanglicher Lesebalken die geometrische form der Tafel erfalt und durch die
* YOMPAIOLMFCS pOJIbraKT 420 /1 elektronische Positioniereinheit die korrekte Taktung und den beziiglichen Druck
der zutreffenden Glieder aktiviert. Des weiteren kdnnen gleichzeitig mehrere

o Werkstiicke bearbeitet werden. Im Falle von nicht ganz ebenen Platten lassen
Technical data EE I N I sich durch die Voreinstellung von einem oder zwei Gliedern meher oder weniger
Technische Daten - TexHuueckie XapaKTepUCTUKH RT RR RRT RRR RRRT als der beim Einlauf aktivierten Glieder, ausgezeichnete Ergebnisse erzielen.

Useful working width mm 1100 1100 1100 1100 1100 DTOT THI NPYKKMA TI03BOJISIET LUIH(OBATH IOBEPXHOCTH C OTKJIOHEHUSIMH 11O

g:éoé;lfﬁg;f:ﬁa MM 1350 1350 1350 1350 1350 TOJILMHE, HA HAYAJLHOM 3Tarne 00paboTKM SIeKTPOHHAS CUCTEMa CUMTBIBAST
- - reoMeTpHYecKyto (hopMy MAHENN 1 NepeiaeT HHOPMALHIO CeKIOHHOMY

Max working height mm NPUXKIMY , KOTOPBIN PEryJMpyeT AaBJeHIe OT/EbHbIX CEKIMIT yTIOXKA.

Min working length MM 160-3 | 160-3 | 160-3 | 160-3 | 160-3 [o3BonsieT Takke 0GPAOATLIBATL HECKOIBKO 3arOTOBOK OJJHOBPEMEHHO.

Makc. BbIcOTa 3arOTOBKH o N
B cirydae HE NJIEAJTbHO POBHBIX IMMOBEPXHOCTEN, OTIIMYHBIA PE3YyabTaT 1aeT

npeaBapuTe/IbHasi HACTPOKA OJJHOTO UIIM IBYX CEKTOPOB B GOJ'ILHIy}O Wi

Min working length

IM/IiEHAL?lﬂEzLanEOTOBKM TMT 370 280 370 280 370 MEHbLIYIO CTOPOHY OTHOCUTENILHO HAYAIILHOTO MOJIOKEHHUSL.
Pad width mm Option
Breite des Schleifschus 50 @ 50 = 50

MM
IlIupuna yTroXkKKa

Sanding belts development il
Schleifbandentwicklung 2150 2150 2150 2150 2150
HJH/IH& ILUIMCbOBa.HbeIX JICEHT Lyt

Abrasive belts speed
Geschwindigkeit der Schleifbander m/1’ 18 18 18 18 18
CkopocTb HmioBaHus

Roller diameter

Durchmesser der Rolle mm | 220 | 2207220 | 1807180 | 1801220 | 1807480

JuameTp Bana

Rollers hardness

Harte der Rolle sh 90 90/45 90/45 90/45 90/45

TBeppocThb BajioB

Feed speed of the mat Standard

Vorschubgeschwindigkeit des Teppichs m/1’ 4,5/9 45/9 4,5/9 4,5/9 4,5/9 - Automatic centering for belt conveyor Standard

© ST - Automatische Teppichzentrerung ~ ~ Automatic table positioner
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