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GUBISCH einseitige
Zapfenschneid- und
Schlitzmaschine

fir Schragfenster

Das Konzept:
Basis sind fertig abgeléngte Kanteln.

1. Die Schlitzspindel mit allen darauf erforderlichen Werkzeugen stellt in vorderer Arbeitsstellung durch die abgestimmten Flugkreise am
Werkzeug die Nullinie dar.

2. Fur die Abkonterung ist eine Halterung fiir die Aufnahme eines 4seitig glatt ausgehobelten Konterholzes vorgesehen. Dieses wird stufenlos
bis unter den Laserstrahl fiir den Sageschnitt vorgeschoben und damit Abkonterung bis zur Werkstiickspitze.

3. Der Schwenktisch arbeitet wie folgt: Der Vorschub erfolgt automatisch, geschwenkt wird tiber einen mittleren Drehpunkt elektromotorisch.
Damit steht die vordere Tischkante immer parallel zur Abldngsédge. Abgelesen wird die Gradzahl durch eine elektronische LED-Anzeige.

4. Die Kantel wird nunmehr auf den Maschinentisch gelegt, mit der Werkstlckspitze bis an den Laserstrahl, der dann den Sdgeschnitt aufzeigt.
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Fensterfertigungs-
anlagen
ESTH und DSTH

Schweres Vorschubsystem, verkiirzter Vorschubwalzenabstand,
Schwenktisch fiir Schragfenster, automatischer 6-fach Konterholzwechsler, Horizontalverstellung der Vorschubwalzen, elektrische Vor- Linke Welle nach rechts durchgestellt und von rechts arbeitend,
pneumatische Werkstiickspannung. schubhéhenverstellung, pneumatischer Walzenandruck. eingesetzt, wenn umfalzt werden soll.
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DAS KONZEPT ~ DER NUTZEN

der ein- und doppelseitigen Kein Wechsel von Konterhélzern und Werkzeugen,
Zapfenschneid- und SCh”tZ- Ristzeit = 0. Samtliche Werkzeuge werden pro-

grammgesteuert eingesetzt. Die Glasleiste liegt

maschinen ESTH und DSTH immer im dazugehérigen Fliigelholz, dadurch kein
nachtragliches Sortieren nétig. Keine Rustzeiten,
Durch Baukastensystem einsetzbar in gleichgiiltig, ob nur ein Fenster oder Serien-
Klein; Mittel- und GroBbetrieben mit dem fenster auftragsgebunden gefertigt werden. Auch
Vorteil fir die Einzel- und Serienfenster- verschiedene FenstergroBen (projektgebunden)
fertigung mit minimierten Personal- und werden ohne Umriisten rationell produziert.
Umristkosten. L Leistungsdaten: 1 Fenster in ca. 4 Minuten.

Teilansicht der Frasmaschine mit linken und rechten Hubspindeln, 600 mm Hubspindel mit automatischer Konterholzklappzeile Doppelteilepaket / Vereinzelung
sowie elektropneumatisch gesteuerter oberer Glasleistensége.




elektronisch gesteuerte
Fensterfertigung
einseitig und doppelseitig

DIE FUNKTION

Das 4seitig glatt ausgehobelte Holz wird in die Zapfenschneid- und
Schlitzeinheit eingegeben. Die Holzer werden in der Maschine automatisch
geklemmt und transportiert.

Die Werkstlicke werden an den linken und rechten Enden auf FertigmaB
" abgelédngt und an den Zapfen- und Schlitzaggregaten gezapft und
geschlitzt, mit automatischem Konterholzwechsler abgekontert.

Die Zapfenschneid- und Schlitzaggregate sind Hubspindeln, so daB das
komplette Fensterwerkzeug fur Fligel-Zapfen und -Schlitz und fir Blend-
rahmen-Zapfen und -Schlitz gespeichert ist. Aus der Zapfen- und
Schlitzeinheit wird das Holz automatisch in die kombinierte Fras- und Um-
falzeinheit geférdert. Die kombinierte Frds- und Umfélzeinheit besteht aus
rechten und linken Hubspindeln zur Aufnahme von bis zu 3 Werkzeugsétzen
sowie oberen und unteren gesteuerten Spindeln zur Herstellung der
Glasleiste oder z.B. der Rolladennut.

Die linke Profilspindel kann — wenn mit dieser kombinierten Frz':ié- und
Umfalzeinheit anschlieBend umfélzt werden soll — nach rechts durchge-
stellt und von dort arbeitend eingesetzt werden.

Die Werkzeugsétze fur die Langsprofilierungen und zum Umfélzen kénnen
abrufbereit komplett gespeichert werden.
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Fensterfertigungsaniagen ﬂ

»wer Fenster per Knopfdruck baut, _-DSTH

hat einen Blick in die Zukunft = iy
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