Innovation und Technik fiir den Fensterbau PVC / Alu

Profilstabbearbeitung: Ségen, Frasen, Bohren, Schrauben, Stanzen, Pressen
Arbeitsplatzeinrichtungen: Montage, Verglasen, Transport, Lagersysteme

Ilhr Partner fir Beratung - Planung - Schulung - Service

Gehrungsségen GS 188 M und GS 188 P

4 4GS 188 P

Schwenkbar 30°-90°-45°
Neigbar 45°-90°.
Ségeblatt ¢ 400.
Schifterschnitt.
Manueller,
pneumatischer oder
hydropneumatischer
Ségevorschub.

GroBer Schnittbereich.

Untertischsdgen US 151 - US 161 - US 162

< Us 161

Schwenkbar
15°-90°-15°.

Ségeblatt ¢ 300 - 600.
Beliebige Winkelein-
stellung mittels Skala.
Prazises Arbeiten
durch Sageschnitt von
unten.

Rollenbahnen und LéngenmeBsysteme fiir
Sagen

Rollenbahnldngsanschlag mit »
Positioniersteuerung
(PC-Elektronik)

Tastanschlage.

Schiebeschlitten mit Skala.

Digitalanzeige mit Handradverstellung.
Positioniersteuerung mit Piccolo- oder PC-Elektronik.

Ségeblatt ¢ 500

<4 DGS 187

Schwenkbar 45°-90°

DGS 124
v

Schwenkbar 45°-90°-45°
Sageblatt ¢ 500

Zubehor: z.B. Positioniersteuerungen in verschiedenen Ausfiihrungen mit Optimierungsprogramm.

Glasleistenségen GL 179 und GL 172

GL 172 »

Erfolgreiches MeB- und Anschlagsystem durch
patentiertem Tastanschlag, der Ubertragungsfehler
ausschlief3t.

Zubehor: Elektronisches MeBsystem.

Kopierfrasen BF 354 - BF 367

<« BF 356

Kopierfrasen fiir alle
Fréasarbeiten.

Fir SchloBkasten- und
Olivenbohrungen
2-Spindelkopierfrasen.

e

Wasserschlitzfrasen WS 395 und WS 396

<4WS 395

3 Mittelfrequenz-
motoren.

Es werden keine
Profileinlagen benétigt.
Alle Frasaggregate
leicht nach Skala ein-
stellbar fur Lange,
Winkel und
Schlitzabstand.
Manuelle und automa-
tische Ausfiihrung mit
SPS-Steuerung.

Ausklinkfrasen AF 361 - AF 362 - AF 363

< AF 363

Anschlag beidseitig
nach Skala
schwenkbar
30°-90°-30°.
Variationen:
Manueller oder
hydropneumatischer
Frasvorschub.
Manuelle oder
pneumatische
Profilspannung.
Bohrmotor.

Stanzen HS 80 -
HS 100 - HS 120

Eckverbindungs
maschine EV 948

Hydropneumatischer Hydropneumatischer
Pressvorgang. Vorschub durch
Autom. Ablauf durch Druckibersetzer.
SPS-Steuerung. Einfacher
Verstellbare Widerlager. Werkzeugwechsel.

Doppelstabbearbeitung. b <

Gesagte Profile werden manuell eingelegt und weiter-
transportiert.

Aggregate fir alle géangigen Bearbeitungen am Profil
lieferbar.

Arbeitsplatzeinrichtungen

HSTH 2500
Schwenktisch mit
Héhenverstellung

HPWL 1000
Stabprofilwagen

GroBe Auswahl an verschiedenen Produkten fir die
Montage, Verglasung sowie Transport.
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Innovation und Technik fiir den Fensterbau PVC / Alu

Komplette Betriebseinrichtungen: Standardmaschinen, automatische Produktionsanlagen mit
Verkettung.

Blendrahmen- und Fliigelbearbeitung: Profilbearbeitung, Schwei3en, Verputzen,
Dichtungseinzugautomat, Beschlagmontage

lhr Partner fiir Beratung - Planung - Schulung - Service

Zuschnittautomat ZA 205 mit ' ~_|Stahlsdgeautomat SA 207
|Einlegestation und Austransport mit e e
- |Ubergabestation. s

= =
N

Einlegemagazin fur Stahlprofile.
Larmgeschitzte Kabine.
Quertransport mit Schiebeschlitten

Dichtungseinziehautomat HDAW 204

4 Winkel-SchweiBkdpfe

Waagrecter Dictungseinziehautomat far
Beheizte Messer-SchweiBraupenbegrenzung: 0,2 mm

Blendrahmen und Fliigel.
2 Einziehkdpfe und vollautomatischer Ablauf.

Aluminiumprofilbearbeitungsautomat FBA 220

3-5 Seitenbearbeitung in einer Aufspannung.

Keine Rustzeiten durch Pendelbearbeitung.
CNC-Bahnsteuerung.

Werkzeugwechsel mit Werkzeugmagazin fiir 16 Werkzeuge.

rofile bis zur
Komissionierung der fertigen k
Fenster mittels Fertigungsleitrechner | =

Lieferprogramm - Holzbearbeitungsmaschinen

» Kettenfrasen

» Vorschubapparate

» Einkopfsagen

» LangenmeBsysteme und Rollenbahnen fiir Sdgen
» Doppelgehrungssage




