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Cepillar, serrar, tresar,
taladrar con una maquina
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Madera maciza
4
Material de tablero

Lanzados recientemente en tres variantes de equipamiento con detalles innovadores ///' -

y optimizados para la carpinteria moderna, la C3 41, la C3 41 comforty la C3 41
perform impresionan de inmediato. Los resultados alcanzables son impresionantes en
una sola méquina y con conceptos operativos bien pensados y prdcticos. Ya sea en
operaciones de cepillado, serrado, fresado o taladro: la extrema facilidad de uso, la
configuracién exacta de los tiempos de cambio rdpido y la alta calidad de mano de
obra por muchos, muchos afios.

Las unidades sélidas y los motores potentes garantizan la fiabilidad a largo plazo. Las
soluciones de detalladas de Hammer, como el sistema de cambio rapido de husillo de
fresado MF, garantizan la facilidad de uso y los tiempos de reacondicionamiento més
rGpidos, las mesas plegables dobles, el sistema de ajuste MULTI, el eje de cepillado
automdtico de 3 cuchillas, el ajuste répido para la eliminacién de virutas y mucho més.
A pedido, la C3 41 de Hammer puede equiparse también con el revolucionario eje de
cepillado helicoidal Silent-Power.

En talleres pequerios, donde no es posible un acceso permanente a la maquing, el
cémodo dispositivo de desplazamiento también permite una facil movilidad para un
acceso optimo en la aplicacién correspondiente. Para abrir orificios y entalladuras puede
equipar su Hammer C3 41 con un taladro-escoplo.

Hammer.

Variantes

Modelos & sus ventajos

C341
» Ancho de cepillo de 410 mm

» longitud de mesa de cepillo
1800 mm
» longitud de corfe: 865 mm

» Tope de fresado para & maximo:

220 mm

» Sistema del eje de fresado MF
(Opcional)

» Dispositivo de taladro (Opcional)

C3 41 comfort

» Ancho de cepillo de 410 mm

» longitud de mesa de cepillo
1800 mm

» longitud de corte: 2050 mm

» Tope de fresado para & maximo:

220 mm

» Sistema del eje de fresado MF
(Opcional)

» Dispositivo de taladro [Opcional)

Variantes | 3

C3 41 perform

» Ancho de cepillo de 410 mm

» longitud de mesa de cepillo
1800 mm

» longitud de corte 2500 mm

» Tope de fresado para & méximo:
220 mm

» Sistema del eje de fresado MF
(Opcional)

» Dispositivo de taladro [Opcional)
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Cepillado, escuadradora y fresado en solo 2 m2

Un espacio de trabajo reducido no significa necesaria-
mente que los requerimientos exigibles a su méquina
deban ser igual de pequefios. Muy por el contrario —
su maquina combinada C3 41 de Hammer satisface
las mas altas exigencias con resultados perfectos en

un espacio reducido. la ingenieria mecanica moder
na permite realizar los cambios de operaciones muy
répidamente tanto al cepillar, serrar, fresar o faladrar.
Lo sensacional relacion preciocalidad, la facilidad de
manejo, la versatilidad y la precisién son caracteristicas
inigualables en su clase, jcompare Usted mismol

Mesas macizas y grupos de fundicién gris

las maquinas combinadas Hammer estén equipadas
con mesas de fundicion macizas, unidades sélidas y
mofores potentes, que garantizan precision vy safisfaccion
por muchos afios.

Convertibilidad mas rapida de cepillado, a escuadra-
dora y a fresadora y al revés

Una solucién que permite ahorrar espacio y es Optima
desde lo ergonémico: las mesas de su maquina com-
binada Hammer basculan hacia el centro, permitiendo
distancias muy cortas alrededor de su méquina sin limita-
ciones en la liberlad de movimiento. la mesa de regrueso
es doble v se bascula ahorrando tiempo. El cepillo se
bloquea autométicamente en la posicién final 0°.

Hammer, decisién de seguridad por muchos, muchos afios

Estabilidad, funcionalidad v fiobilidad de Ausfria

— las maquinas para carpinteria de Hommer son produc
fos estrella fabricados por la compaiiia Felder. Hammer
produce desde 1997 mdquinas para carpinteria de
calidad superior a un precio asequible para la artesania
y el comercio. los modelos disefiados especialmente
para este grupo de clientes se fabrican en las variantes
basic, winner y perform, con el fin de ofrecer soluciones
con un precio optimizado para distintos requerimientos.

Décadas de experiencia en ingenieria, artesania ausfria-
ca, estrictas normas de calidad y soluciones de sistemas
garantizan una excelente maquinaria para la madera,
proporcionan los mejores resultados vy la safisfaccién
durante muchos afios. Desde carpinteros apasionados
hasta usuarios profesionales sofisticados en cualquier
lugar, una Hammer es una méquina fiable para trabajar
la madera.

... porque Hammer es la mejor opcién:

» Perfecta relacién calidad-precio

» Decisién de seguridad por muchos, muchos afios

» Maquina con técnica sobresaliente

» Mesas macizas y grupos de fundicién gris

» Equipos ya de serie de alta calidad, soluciones
Unicas defalladas

» Transformacién increible bajo estrictas normas de

calidad

» Manejo fécil y cémodo

» Disefio cldsico

» Calidad y precisiéon de Austria
» Funcionalidad compacta

» A pedido mévil

» Minimo espacio ocupado

» Convertibilidad més rapido



Eje de cepillo con sistema autoajuste de 3 cuchillas, el corazén de cada
maquina cepilladora de Hammer

El eje del cepillo Hammer con sistema auto-ajuste de 3 cuchillas garantiza un
cepillado excelente de las superficies de madera y la mayor comodidad de
uso. Desde 1987, el sistema de eje de cepillo ahorra a nuestros clientes en
todo el mundo las costosas inversiones adicionales en cuchillas delgadas
convencionales. iEl sisema de eje de cepillo de las cepilladorastegruesadoras
es exclusivo de las méquinas de Felder! Sus ventajas de un vistazo:

» Segundos més répido en el cambio de las cuchillas sin ajustes

» Cuchillas cepilladoras desechables con dos lados de corte, por un precio
favorable

» Sin necesidad de equipos de ajuste caros
p.ej. para cuchillas cepilladoras afilables

» Sin necesidad de un segundo par de cuchillas cepilladoras
durante el ciclo de afilado

=
°

SENSACIONALMENTE
SILENCIOSA

Por el bien de su salud y
de sus empleados Fl eje

de cepillo con cuchilla en
espiral SilentPower reduce
la contaminacion actstica
enun 50 % (10 dB A) en
comparacion con los siste-
mas convencionales.

A
RESULTADOS CEPI-

LLADO
SIN ASTILLAS

Tecnologia de cuchillo en
espiral auténtico Corte de
fraccion continuo gracias
a la disposicién cerrada
de todos los cuchillas con
un dngulo de corte opti-
mizado en el eje de corte
en espiral Silent-Power.

20 VECES MAS
DURACION DEL FILO

iDinero ahorrado Las
cuchillas de metal duro
del eje de cepillo de la
Silent-Power proporcionan
una vida il hasta veinte
veces mas larga de la he-
rramienta de corte respec-
to de las cuchillas HSS

MAYOR ESPACIO
PARA VIRUTAS

El menor volumen de
virutas El espacio para
virutas con flujo optimizo-
do del eje de cepillo de
Silent-Power y las corfas
caras de corte garantizan
un fransporte de virutas
excepcional con el menor
volumen de virutas.

ExclUsivo en
Felder®, Format4®

Detalles | 7

y Hammer!

CUCHILLAS CON
CUATRO
FILOS DE CORTE

Més “cuchillas de ce-
pillo” al mismo precio
Cada cuchilla de metal
duro (en el eje de cepillo
Silent-Power) posee cuatro
caras de corte. El cambio
de cuchillas mas répido

mediante giro sencillo e
" .. "
individual”.

O

PRODUCCION
PROPIA

Innovacion dese Austria

El eje de corte en espiral
Silent-Power se fabrica al
100% en la fébrica del to-
lleren Hall, Tirol, hecho en
Austria. Artesania local y
de calidad, os estédndares
de fabricacién garantizan
la méxima calidad ,Made
in Austria”.

#4

MENOR CONSUMO
DE POTENCIA

iAhorro en los costos de
energia A pesar del ancho
de cepillado, el eje de ce-
pillo SilentPOWER® posee
un consumo de energia
mucho menor que ofros
sistemas comparables.

©

PATENTADO
DESDE 2012

Frecuentemente imitado
pero nunca igualado. Hace
casi 10 arios, el eje de
corte en espiral SilentPower
establecié nuevos estén-
dares en el mercado en
términos de reduccién de
ido, calidad y eficiencia,
y fodavia no fiene rival en
la actualidad.
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Apertura dual de las mesas de cepillo
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na solucion que perml e anorrar espouo Y T 3 il -

es éptima desde lo ergonémico: las mesas

Mesas de cepillo macizas para una precisién absoluta Rapido y facil: ajuste del espesor del paso de la viruta en el o .
: : . de su méquina combinada Hammer bascu- -~
Las mesas macizas de regrueso de Hammer fienen nervaduras  cepillo. . " L
- ) - . . . . lan hacia el centro, permitiendo distancias
fuertes de fundicién y proporcionan una excelente precision la palanca de ajuste de virutas con gran agarre estd ergoné- o
L . g . . o ) muy corfas alrededor de su maquina sin
en cada situacién. El ancho de la mesa de cepillado coinci- micamente infegrada en el concepto de méquina. El ajuste de o ! . :
_ , ) 1 ! limitaciones en la libertad de movimiento. =T
de con el ancho de las piezas de trabajo y se lleva a cabo profundidad de corte de hasta 4 mm es rapido, sencillo y 1
. o ) , Lla mesa de regrueso es doble y se bascula
durante todo el largo de cepillado. preciso, sin necesidad de ofras abrazaderas. Esto es comodi-

ahorrando tiempo. El cepillo se bloquea

dad de manejo de la clase extra i o o
aufomdticamente en la posicién final 0°.

La regla de cepillo es para ensambles, chanfles y falsas escuadras.

La regla de cepillo estd localizada vy fijada sobre la anchura del cepillo La regla
de cepillado de aluminio se puede girar y se fija de forma continua desde 90° a
-45°. los fopes finales de ajuste fino proporcionan la posicién exacta de los dngulos
de 90°y 45°. la orientacion exacta de la pieza también es apoyada por la regla
adicional de cepillado para uniones, chanfles y trabajos de falsa escuadra

Si es necesario: personaliza el tamafio de la mesa a la pieza
Piezas largas y pesadas sin ayuda. Con una Hammer no hay problema. El sisiema de

extension del carro deslizante Hammer cuya eficacia ha sido mil veces comprobada a Méxima altura de regrueso para exigencias a gran escala Tecnologia de aspiracién pgrfgctu - una splucién Iimpia
nivel mundial, permite un montaje con sencillos pasos y sin necesidad de herramientas. la qlfuro maxima de regrueso de 225 mm garantiza ell me- la capota de aspiracion op‘hm|zo‘o|ol de aire de salida pro-
Las superficies de confacto se extienden 400 o 800 mm hacia cada lado de la mesa comzc,Jdo E)erfecfg de piezas grondes ylp?esodos. Un ajuste porciona un fransporte de virutas idéneo y mesas de frabajo
de trabaio. iEsto significa una extension de su mesa de hasia 1600 mm! todavia més preciso, a la décima de milimefro de lo altura limpias gracias a los amplios soportes del cepillo

de regrueso, se obtiene a pedido, con sistema de volante y
reloj digifal integrado.
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Unidad de corte de Hammer estable, precisa y compacta.

La unidad de sierra circular Hammer impresiona por su suavi-
dad, precisién y extrema facilidad de uso. la gran altura de
corte de 103 mm no deja nada por desear. las sierras cir
culares de hasta 315 mm de didmetro pueden ser completa-
mente rebajadas por debajo de la mesa de la sierra. la hoja
de sierra circular es facilmente accesible y fécil de cambiar.

Ranurar, espigar y machihembrar con
la escuadradora.

Cada escuadradora Hammer se puede
configruar de fabrica para poder usar
herramientas ajustables de ranurado. la
herramienta ajustable se monta en el eje
y permife ajustar el ancho de la ranura y
de la espiga de 8 a 19,5 mm.

Grupo incisor para materiales reves-
tidos.

El grupo incisor asegura cortes libres

de astillas en materiales plastificados.

A través de juegos de anillos, el ancho
de corte del segundo disco incisor pro-
porciona exactitud en la sierra principal.
El accionamiento del disco incisor se
ajusta mecanicamente en la direccién
opuesta a la sierra principal.

Disco de sierra inclinable de 90°-45°

El rango de giro entre 90° y 45°
asegura corfes a inglete precisos. En

las posiciones a Q0° y 45° los topes
proporcionan un posicionamiento exacto
de la configuracion. Una escala grande
facilita la configuracién exacta y la lectura
de los valores correspondientes.

Estabilidad y tranquilidad de la uni-
dad de fresado de la Hammer

Alto fresado de precisién en frabajos es:
tandar o con fresado pesado . La unidad
de fresado de Hammer garantiza funcic-
namiento exiremadamente silencioso y
precisién pura. Didmetro de eje de fupt:
30 mm Llos mandos dispuestos ergoné-
micamente y el cambio de herramienta
suave convencen en cada aplicacién,
fodos los dias. Cuatro velocidades
seleccionables, 3000,/6000,/8000

y 10.000 rpm cubren la velocidad

de corte ptima variando el didgmetfro

de fresado. Un detalle importante en
Hammer: el senfido antihorario y horario
de rotacion del husillo para su seguridad
durante el fresado.

Guia de corte paralelo en la mesa de
sierra circular

El ancho de corte en la mesa de sierra
circular se ajusta enfre O y 900 mm. la
escala infegrada en el carril del tope
asegura el ajuste exacto de la regla
de corte paralelo de aluminio en la
posicion deseada. El fope de fresado
de aluminio permite ponerse de forma
continua en la direccién de corte - en el
mecanizado de piezas largas, logrando
una mejor entrada y garantizando la
mas alta precision.

Para cortes a inglete con hoja de sierra
inclinada, la regla de tope de aluminio
se puede levantar de la posicién alta a
una posicién estrecha. El fope es muy
fino, permitiendo cortes paralelos de
piezas de frabajo muy esfrechas.

g — ) ——

3
:
3 :
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Eje de tupi

El esténdar: husillo de fresado de &
30 mm para herramientas de fresado
esténdor. Ideal para fodos los trabajos
de fresado ,clésicos”.

Barras de seguridad Sistema de MULTI regulacién
Regleta de seguridad para asegurar un apoyo continuo En un solo paso, usted cambia el eje de la tupia por outro
de la pieza a lo largo de la guia de fresado (opcionall. de diferente diametro, sin modificar la configuracién actual
Sistema de cambio MF del husillo de la tupi
En un solo paso, usted cambia el eje de la tupia por outro
de diferente didmetro, sin modificar la configuracion actual
Guia de fresado de facil manejo, alta El carro deslizante de aluminio,
seguridad y precision corazén de cada escuadradora

la regla de fresado es apropiada para
herramientas de hasta un didmetro de
220 mm los dos carriles de parada

de aluminio anodizado se ajustan sin
problemas al respectivo diametro de fre-
sado.. El ajuste de los virutas se puede
seleccionar mediante el riel de la regla
de fresado que disminuye entre -5 mm
y +25 mm. El diédmetro de conexion de
escape para la extraccion de polvo en
la aspiracion del husillo es de 120 mm.

El carro deslizante de aluminio pro-
porciona precision en el primer corte.
Estabilidad y precision garantizada de
Hammer: el perfil de cémara hueca
con nervaduras fuertes, mecanizado

y anodizado de aluminio del carro
deslizante, en conjunto con el sistema
de guias de alta calidad para un desli-
zamiento sin juedol




14 | €3 41 Mdquina combinada

La perforacién taladro y escoplo

El dispositivo de taladro se monta del lado del cepillo.

Perno fiador
Con la ayuda de los orificios de gra-

duacién se puede fijar el dngulo cada
5%y alos 22,5°.

Carro deslizante perform

los modelos ,perform” esfén equipados
con un carro deslizante industrial de
gran famafio, disefiado para soportar
cargas méximas. El sistema suave de
guias de precisién garantiza bordes,
formatos, corfes transversales y cortes @
inglete precisos.

Carro escuadrador para piezas pesadas.

Al procesar piezas de frabajo de gran tamafio y pesadas, el
carro escuadrador permite una mayor superficie de confacto
y precision. En combinacién con la regla de la escuadra
métrica de aluminio de 900 o 1300 vy la prolongacién para
la regla de carro, su Hammer con carro escuadrador se
transforma en una gran escuadradora integral.

Guia de corte para cortes de angulo
preciso

Ajuste contfinuo entre +45° v -45°,
asegura la regla de carro para éngulo
de inglefe y corfes precisos. Una escala
integrada en el carro deslizante de
aluminio facilita un ajuste preciso. El
tope final para la exacta posicién de
Q0° garantiza una precisién absoluta en
repeticion de ajuste. Lla escala de lon-
gitud de 900 mm de la regla de la es-
cuadra métrica del carro de aluminio se
inclina hacia el lado operativo, lo que
permite una comoda lectura del valo de
ajuste. En conjunto con las mordazas del
tope del carro esfd la lupa de ajuste de
alfa precision vy, por fanto, se garantizan
resultados absolutamente precisos.

Ocupa un espacio minimo, mévil en
cada taller.
las maquinas para el trabajo de la
madera de Felder son un milagro para
ahorrar espacio. A fravés del disefio efi-
ciente de la maquina, Hammer encuentra
espacio en su taller. Si es necesario, se
asegura un dispositivo de transporte,
apfo para cualquier Hammer: movilidad y
espacio adicional.

Hammer.

Datos técnicos

Sistema eléctrico

001
003
004
005
007
008

Tension del motor 3x 400 V

Tension del motor 1x 230V, potencia del motor 4,0 CV (3,0 kW) S6,/40%
Frecuencia del motor 50 Hz

Frecuencia del motor 60 Hz

Potencia del motor 4,0 CV (3,0 kW) S6,/40 %

Potencia del motor 5,5 CV (4,0 kW) S6,/40 %

Sentido de rotacién de la tupi: izquierdo y derecho

Unidad cepilladora y eje de cepillado

42
43
44

Eje de cepillo con sistema autoajuste de 3 cuchillas
Eje de cepillo de 3 cuchillas sistema convencional
Eje de cepillo con cuchilla en espiral Silent-POVVER
Tope inclinable de 90°-45°, anodizado

longitud del tope de cepillo

Ancho de cepillo
long. mesas de cepillo
Nomero de cuchillas - Eje de cepillo con cuchilla en espiral Silen-POWER

Remocion de viruta max.

Unidad regruesadora

Ancho de cepillado

Altura de la mesa de regrueso min—méx. 4-225 mm
largo total de la mesa de regrueso en mm

longitud min. de la pieza en mm

Avance sincronizado de 6 m/min (50 Hz)

Unidad de sierra circular

74
76
82

Incisor de fransmisién mecdnica & 80 mm

Ancho de corte

Posibilidad de espigar hasta 19,5 mm de ancho

Disco de sierra principal & 250-315 mm, Velocidad de la sierra 4800 rpm

Mesa de sierra circular — fresadora

Inclinacién del disco de sierra 90°-45°, altura de corte méx. 103 mm

S ... Equipamiento esféndar | O ... Opcional | W ... Opcién | - ...

341

» O v =T v 0 v

C341

o O v

S

150 x
1150 mm

410 mm
1800 mm
62

4 mm

C341

O
0-200 mm
O
S
860 x 300

mm

S

No disponible
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c341
comfort

»w O v T v 0 v

c341
comfort

S
@)
(@)
S

150 x
1150 mm

410 mm
1800 mm
62

4 mm

Cc341
comfort

406 mm
S
600 mm

S

c341
comfort

O
0-200 mm
(@)

S
860 x 300

mm

S

S

150 x
1150 mm

410 mm
1800 mm
62

4 mm

C341
perform

@)
0-200 mm
@)

S
860 x 300

mm

S
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Unidad de fresado y tope de fresado

100 & de eje de fresado: 30 mm, altura dtil: 100 mm

101 MF spindle system - eje de tupi intercambiable< 30 mm, altura 0fil 100 mm
102 MEF spindle system - eje de tupi intercambiable< 32 mm, altura dfil 100 mm
103 MF spindle system - eje de tupi infercambiable<d 35 mm, altura 0fil 100 mm
104 MF spindle system - eje de tupi infercambiable@ 14", altura dtil 100 mm
105 MF spindle system - eje de tupf intercambiable- 50 mm, altura ofil 100 mm
108  MEF spindle system - eje de tupi intercambiable con pinza de precisién

113 Sistema de multiregulacion con carriles de 450 mm

- Velocidad 3000/6000,/8000/10.000 r.p.m.

- Tope de fresado 220 para herramienta@ méximo: 220 mm

- Fje de fresado 90° con ajuste de altura en la parte frontal de la méquina

- Didmetro méx. de herramienta retfractil a 90°

Carro deslizante anodizado

130  longitud del carro deslizante 800 mm, longitud de corte 865 mm*

131 longitud del carro deslizante 1250 mm, longitud de corte 1300 mm*

132 longitud del carro deslizante 2000 mm, longitud de corte 2050 mm*

133 longitud del carro deslizante 2500 mm, longitud de corte 2500, zapata de canteado*

Carros escuadradores y topes longitudinales

160 Carro escuadrador 1100

161 Carro escuadrador 1250

163 Indice angular para cuadro escuadrador [#160/161)

164 Regla de carro 900 mm para fodos los carros

165 Prolongacién de la regla telescopica para la regla de caro en 750 mm (#164)
166 Regla de carro 1300 mm para carro escuadrador 1100 (#160)

168  Regla de carro escuadrador 1300 mm en vez de 900 mm (#160)

169 Regla de carro 2600 mm para carro escuadrador de 1250

Equipamiento del taladro

190  Soporte del faladro
191 Portabroca O-16 mm

Peso

Peso en kg [con equipamiento medio) nefo/bruto

Accesorios importantes

210 Dispositivo de desplazamiento sin brazo elevador
211 Brazo de desplazamiento

212 Dispositivo basculante para alimentadores

221 Preparacién para transporte maritimo

223  Pallete tratado térmicamente conforme a las normas de la Directiva IPPC

S ... Equipamiento estandar | O ... Opcional | W ... Opcion | -

C341

S v v v OO0 00000 w

c341

O O O «» O

C3 41
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720 kg
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Hammer.

Programa de maquinas

Méquinas combinadas
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Hammer.

FELDER GROUP
KR-Felder-Strafde 1
A-6060 HALL in Tirol

& Tel. 093 719 4882

www.hammer.es

Contacto

™M® Tel. 0442 644 19 11-15
www.hammer. mx
Contacto

Tel. 0911 4196 0283

www.hammer.ar

Confacto

@D Tel. 041 23 72 060

www. hammer.cl

Contacto


https://www.felder-group.com/
https://www.felder-group.com/es-es/marcas/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/es-es/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fes-es%2Fcontacto&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*1c2gp6s*_ga*MjA4NDc1ODQ0OC4xNjc4MDg2MzIy*_ga_EGEX82YHHN*MTY3ODE2OTEwMi41LjEuMTY3ODE3MDU1OC4wLjAuMA..
https://www.felder-group.com/es-mx/marcas/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/es-mx/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fes-mx%2Fcontacto&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*nw34sd*_ga*MjA4NDc1ODQ0OC4xNjc4MDg2MzIy*_ga_EGEX82YHHN*MTY3ODE2OTEwMi41LjEuMTY3ODE3MDU5OS4wLjAuMA..
https://www.felder-group.com/es-ar/marcas/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/es-ar/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fes-ar%2Fcontacto&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*jroon8*_ga*MjA4NDc1ODQ0OC4xNjc4MDg2MzIy*_ga_EGEX82YHHN*MTY3ODE2OTEwMi41LjEuMTY3ODE3MDY0Mi4wLjAuMA..
https://www.felder-group.com/es-cl/marcas/hammer
https://ml.felder.group/forms/contact/es-cl/?evmo-key=Contact&evmo-project=FG&evmo-message=&ref=https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fes-cl%2Fcontacto&evmo-project-register=FG&evmo-key-register=Registration&evmo-message-register=FP%20Register&sourceTracker=%7B%22category%22%3A%22catDirect%22%2C%22extra%22%3A%22%22%2C%22source%22%3A%22%22%2C%22current%22%3A%22https%3A%2F%2Fwww.felder-group.com%2Fde-at%22%7D&_gl=1*1f3ugnr*_ga*MjA4NDc1ODQ0OC4xNjc4MDg2MzIy*_ga_EGEX82YHHN*MTY3ODE2OTEwMi41LjEuMTY3ODE3MDY3OS4wLjAuMA..

