Erfolg durch ausgereifte Technik.

Raummaschinen

StolSmaschinen
Raumpressen




Seit jetzt mehr als 70 Jahren zeichnen sich unsere Keilnutenmaschinen durch einfache
Technik und Zuverlassigkeit aus. Solide und durchdachte Konstruktionen mit einem sinnvollen
Mals an Automatisierung sichern lange Lebensdauer auch bei mehrschichtigem Einsatz.

Unsere MADE IN GERMANY gefertigten Maschinen mit einer gesicherten Ersatzteil-
versorgung und bewahrten Wartungsfreundlichkeit sind inzwischen weltweit ein Begriff.

Keilnutenmaschinen werden langst nicht mehr nur flr den urspriinglichen Zweck
(Wellen-Naben-Verbindungen) eingesetzt, sondern auch zur Fertigbearbeitung und Verzah-
nung von Bohrungen oder zur Herstellung von Innen- und AufSenprofilen.

www.hahndorf.com
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Keilnuten-Raummaschinen, hydraulisch

Maschinenbeschreibung

Diese Maschinen sind zur Herstellung von Keilnuten-,
Vielkeil- und Mehrkantprofilen, zum Kalibrieren von
Bohrungen sowie fir Aulenrdumungen entwickelt.
Das Raumverfahren gewahrleistet kirzeste Durch-
laufzeiten, hochste Prazision und grofste Oberflachen-
giite. Das Auflegen selbst groRerer Werkstiicke ist denk-
bar einfach, da diese nur auf einen Aufnahmedorn auf-
geschoben werden. Eine Befestigung braucht in der
Regel nicht zu erfolgen. Bei profilgefiihrten Werkzeugen
wird das Werkstiick aufen lediglich unterstitzt.

Im Unterbau dieser Maschinen befinden sich die gesamte
Hydraulikanlage mit Antriebsmotor, alle erforderlichen

Ventile und die Steuerung. Bei allen Modellen ist der
Hydrauliktank im Unterbau integriert, sodass keine zu-
satzliche Stellflache erforderlich ist. Alle Stellelemente
sind Ubersichtlich angeordnet und eindeutig zuzuordnen.

Der Werkzeugwechsel erfolgt schnell und sicher tiber
einen automatischen Spannkopf. Die serienmafRig ein-
gebaute Zugkraftregelung schiitzt die Raumwerkzeuge
weitgehend vor Uberlastung und Bruch. Die stufenlos
einstellbare Raumgeschwindigkeit ist auch wahrend des
Raumvorganges fir schwierige Bearbeitungsaufgaben
anzupassen. Der Riickhub erfolgt konstant mit erhohter
Geschwindigkeit.

Alle Maschinen verfiigen (ber eine einstellbare Hub-
begrenzung, die eine selbsttdtige Abschaltung in den
jeweils eingestellten Hubldngen bewirkt. Eine am Spann-
kopf integrierte Riickschaltsicherung verhindert bei noch
eingelegtem Werkzeug eine Umschaltungin den Riickhub.

Die Aufnahmeplatten sind mit einer Lochteilung zur
Herstellung von Mehrfachnuten ausgestattet. Bei den
groBeren Modellen (ab HRY 1450) sind diese Aufnahme-
platten hohenverstellbar, um einen moglichst geradlinigen
Krafteverlauf zwischen Hydraulikzylinder und Werkzeug-
spannung zu ermoglichen.

www.hahndorf.com



Keilnuten-Raummaschinen, hydraulisch

Modell HRH 1200/4

Modell HRH 1450/6
[Foto: Modell HRY 1450/6]

T e e
Hauptmerkmale

Modell HRY 1450/10

Sonderzubehor
Nutenbreite bis ca. 22 mm 36 mm 50 mm
Zugkraft 40KN =4t 60kN=6t 100kN =10t GrofBer Leistungsbereich Einstellbare Hubbegrenzung Hydraulikél
p max. 100 bar 115 bar 115 bar Robuste Stahlbauweise Hlohenverstellbare Aufnahme- Kihlmittelanlage
. . atten (b Modell HRY 1450, . . "

Raumnadellange E— Ry R Gehirtete und geschliffene p (ob Mode ) Spezial-Rdumole

Flhrungswellen 5
Raumgeschwindigkeit 0-6,5m/min 0-5,6 m/min 0-3,75 m/min . . RaumwerkzeuQe

Lochteilung fiir Mehrfachnuten Normalzubeh-or Riumzubehsr
Eilrlicklauf konstant 10 m/min 10 m/min 6,4 m/min Stufenl Ib .

tutenlos regelbare Schlepp- und Hebevorrichtungen

Werkzeugspannung automatisch automatisch automatisch Schmttgeschwmdlgkelt 1 Spénewanne Teilvorrichtungen
TErlmliEl: 120 liie 200l 20w SchlellsrlRucl:auf 1Reduziereinsatz Sonderaufnahmen

Rickschaltsicherun . .
Q Pumpe 22,51/min 37 |/min 42 1/min 9 1 Bedienungsanleitung

Zugkraftregelung
Antriebsleistung 5,5 kW 75 kw kW
Lochteilung 24 x15° 24 x 15° 24 x 15°
Aufnahmeplatte 350 x 350 mm 460 x 460 mm 600 x 600 mm
Arbeitshche 1.025 mm 1.060 mm 950 mm
Lange ber alles 3.900 mm 4900 mm 4710 mm
Breite Uber alles 630 mm 710 mm 1.050 mm
Hohe tber alles 1.200 mm 1390 mm 1420 mm
Gewicht 525 kg 750 kg 1.320 kg

Automatischer Sicherheit Einfachste Problemlose Herstellung
Spannkopf flr Bediener Bedienung von Mehrfachnuten
www.hahndorf.com 5



Keilnuten-Raummaschinen, mechanisch

Modell RME 700/t

Diese bewusst einfach gehaltene Raummaschine wurde speziell zur Bearbeitung von kleineren Werk-
stlicken konstruiert. Der Antrieb der Zugbriicke erfolgt tber ein Schneckengetriebe und einen Kugel-

gewindetrieb. Die Zugbriicke, die auf zwei geschliffenen Wellen gefiihrt wird, ist nach hinten geoffnet.
Dadurch kann bei unbeabsichtigter Umschaltung auf Rickhub und noch eingelegtem Raumwerk-
zeug kein Werkzeugbruch entstehen. In den Endlagen erfolgt jeweils eine selbsttatige Abschaltung.
Durch die glinstige Schnittgeschwindigkeit werden bei allen Materialien optimale Ergebnisse erreicht.

Hauptmerkmale

Einfachste Bedienung
Transportabel einsetzbar
Kompakte und leichte Bauweise
Kugelgewindetrieb

Fuihrungswellen

Nutenbreite bis ca.
Zugkraft
Raumnadelldnge
Raumgeschwindigkeit
Eilrticklauf konstant
Werkzeugspannung
Antriebsleistung
Aufnahmeplatte
Lange tiber alles
Breite (iber alles
Héhe tiber alles

Gewicht

12mm Effiziente Schnittgeschwindigkeit
15kN =15t Kostenglinstige Anschaffung
700 mm

4,25 m/min

4,25 m/min

manuell

1,5 kw

210 x 210 mm

2.000 mm

430 mm

740 mm

110 kg

Einfaches Abstecken Schnelles
der Rédumnadel Umriisten

Normalzubehor

1Spanewanne
1Reduziereinsatz

6 Haltedorne fur Raum-
nadeln von 2-12 mm

1Schutzbligel fiir Spindel
1Bedienungsanleitung

Schutz vor
Werkzeugbruch

Sonderzubehor

Kihlmittelanlage
Spezial-Raumaole

Raumwerkzeuge
nach WN 49.005

Raumzubehor
nach WN 49.009

Einfachste
Bedienung

www.hahndorf.com



Raumpressen, mechanisch und hydraulisch

Modell MRP 6

Diese Pressen werden nicht nur zum Raumen von Keilnuten, sondern auch zum Richten, Biegen, Stanzen oder
zum Ein- und Auspressen eingesetzt. Eine robuste SchweifSkonstruktion garantiert selbst bei maximalem
Druck hochste Stabilitdt. Bei der mechanischen Presse erfolgt die Kraftlibertragung vom Handrad Uber
einen Zahnradsatz auf die Zahnstange. Durch Betatigung eines Vorgeleges kann der Pressdruck, bei gleicher
Betatigungskraft, von drei auf sechs Tonnen erhéht werden. Die hydraulische Presse verfiigt ber ein
komplettes Hydraulikaggregat, welches in der Bedienung und Handhabung deutliche Vorteile aufweist.
Selbst wdhrend des Fertigungsprozesses ist die Raumgeschwindigkeit stufenlos regelbar, die gesamte
Steuerung erfolgt intuitiv dber Drucktasten. Zum Schutz der Werkzeuge ist serienméaf3ig eine stufenlose

=
Druckkraftregelung verbaut. %
a
£
3
Hauptmerkmale Normalzubehor Sonderzubehor o
Modell HRP 6 Stabile Bauweise 1 Tischplatte mit verschiedenen Unterbau fuir Modell MRP 6

Aussparungen

Einfachste Bedienung Spezial-Rdumole

___ Universell einsetzbar 1 Hydraulikaggregat (bel HRP6) Riumdorne und Fiihrungs-
komplett mit allen Ventilen, buchsen WN 49013 und 49.016

Druckleistung

Hub

Auslastung
Tischflache
Aussparung im Tisch
Einbauhohe
Raumgeschwindigkeit
Riicklauf

p max.

Q Pumpe

Tankinhalt
Antriebsleistung

Gewicht mit/ohne Unterbau

30/60 kN
550 mm

270 mm

350 x 320 mm
100 mm

590 mm

265 kg/219 kg

Unterschiedliche Pressdriicke Manometer und Schaltein-

Einstellbare Raumgeschwin- richtungen im Unterbau
555 mm digkeit eingebaut

270 mm Stufenlose Druckkraftregelung 1Bedienungsanleitung

0-60 kN

350 x 320 mm Kostenglinstige Raumwerkzeuge
100 mm

600 mm

0-2,0 m/min

5,0 m/min

135 bar

10,4 Ltr./min.

30 Ltr.

3kw

310kg/ -

Leichte Geringe Einricht- Uberlastungsschutz Einfachste
Bedienung und Umriistzeit und Zahnradgetriebe Handhabung

www.hahndorf.com
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Keilnuten-Stolsmaschinen, mechanisch

Keilnuten-Stols- und Raummaschinen, kombiniert

Maschinenbeschreibung

Diese Keilnuten-StolSmaschinen und auch die kom-
binierten Stol- und Raummaschinen sind Universal-
maschinen fir vielfdltige Nutarbeiten. Sie zeichnen sich
durch eine solide Konstruktion, einfache Bedienung
und einen grofen Leistungsbereich aus.

Bei den kombinierten Maschinen sind beide Arbeitsver-
fahren zu einer sinnvollen Kombination vereinigt. Das
Stofsverfahren findet bei Einzelteilen, Sacklochnuten und
grolGeren Werkstiicken Anwendung. Das Raumverfahren
ist bei Serienarbeiten oder oft wiederkehrenden Arbeiten
besonders wirtschaftlich.

Beim StoRverfahren besteht kaum eine Bindung an
TischgrolGe und Ausladung - Werkstlickdurchmesser
und Gewicht spielen fast keine Rolle! Das Aufspannen
der Werkstlicke erfolgt schnell und problemlos. Zum
Stolsen von Steigungsnuten oder kegeligen Bohrungen
wird die Aufnahmeplatte geschwenkt.

Die Spanzustellung erfolgt in drei Stufen. Bei erreichter
Nutentiefe kann die Zustellung automatisch oder von
Hand unterbrochen werden. Beim Ricklauf wird der
Stolsstahl abgesenkt. Die Hublange ist beliebig verstell-
bar. Das StoRverfahren erfordert nur geringe Werkzeug-
kosten.

Insbesondere wegen seines breiten Fertigungsspektrums
gilt das Raumverfahren als kostengiinstigste Variante
im Bereich der Nutfertigung zumal neben klassischen
Konturen auch die Einbringung von Innenverzahnun-
gen und Profilen kosteneffizient realisiert werden kann.
Es gewahrleistet kiirzeste Arbeitszeit, hochste Prazisi-
on und Oberfldchengiite. Das Werkstiick wird lediglich
mit der Bohrung auf einen Aufnahmedorn aufgescho-
ben und spater durch den Schnittdruck des Raumwerk-
zeugs gehalten. Bei Profilrdumwerkzeugen wird das
Werkstlick aulsen abgestiitzt. Mehrfachnuten kdnnen mit
Flachraumwerkzeugen auch im Teilverfahren hergestellt
werden.

www.hahndorf.com



Keilnuten-Stolsmaschinen, mechanisch

_ S S

Wiardlel-Retie StoRen StoRen
Nutenbreite max. 34 mm 50 mm
Modell SEW 86/300 Modell SEW 86/500
StoRlange max. 300 mm 500 mm
Réurmnadellinge max. Hauptmerkmale Normalzubehor Sonderzubehor
Zugkraft == — ‘ )
Kompakte und stabile Bauweise 1lange Stoldstange Keilnutenhobelstghle =
Schnittgeschwindigkeit 6 m/min 6,5 m/min . . .. .. L v
Einfache Bedienung 1Halterstange fiir Stolseleinsatze WN 49.007 und 49.008 £
Rucklauf 6 m/min B m/min Motorvollschutz iiber Kaltleiter- 3 StoReleinsatze Nr. 1-3 sewss/300) ?'pe}zgla[—E|nszt§nu;|stahhle 2
. . - B : ur Kiemn-un ackiocn-
Antriebsleistung 0,75 kW 2.2/15kw fiihler und Thermistor-Schutzrelais 5 StoReleinsstze Nr. 10-50 s N o =
. ‘ : (SEW86/500) bohrungen, StéReleinsitze @
Drehstrom-Getriebe-Motor 230/400 V Universell einsetzbar 1Spannbrille WN 49.001 &
Drehstrom-Spezial-Motor — 400V ?gféf%ﬂnpbtté :chwer(;kbar 1Spannbigel Flhrungsplatten
ur steigungsnuten un
- €1gung 4 Spannschrauben kurz und lang WN 49.002 c
Elektromagnetische Bremse \/ \/ kegehge Bohrungen g
1Reduziereinsatz fiir e
Kleinster Bohrungsdurchmesser: S50
Aufnahmeplatte (urbeisersoo) > 0
mit Spez.-Stolmessern 6 mm 6 mm 1 Bedienungsanleitung Mo E
et
0
mit StolGeleinsatzen 20 mm 20 mm :g
a4
mit normaler StoRstange 40 mm 60 mm
Aufspannplatte 380 x 300 mm 480 x 480 mm
Lange 1.000 mm 1.550 mm
Breite 700 mm 700 mm
Hohe 1150 mm 1.280 mm
Gewicht komplett 286 kg 644 kg
Bearbeitung eines Mechanische Einfacher Schnelle

langen Werksttickes Zustellung Werkzeugwechsel Hubverstellung

www.hahndorf.com 9
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Kombinierte Keilnuten-Stols- und Raummaschinen, mechanisch

m e SRR

Modell-Reihe

Nutenbreite max.

Stoflange max.
Raumnadellange max.
Zugkraft
Schnittgeschwindigkeit
Riicklauf
Antriebsleistung

Drehstrom-Getriebe-
Motor

Drehstrom-Spezial-Motor

Elektromagnetische
Bremse

Kleinster
Bohrungsdurchmesser:

mit Spez.-Stolemessern
mit StoBeleinsdtzen

mit normaler
StoRstange

mit Messerkopf
beim Raumen
Aufspannplatte

Lange ohne
Olfangwanne

Breite
Hohe

Gewicht komplett

Stofsen Raumen
34 mm 14 mm
300 mm

640 mm

20kN=2t

3 m/min

3 m/min

1Tkw

230/400V

v

6 mm

20 mm
40 mm

6 mm

380 x 300 mm
1.000 mm

700 mm
1150 mm

302 kg

Stol3en Raumen
50 mm 22 mm

500 mm

1.050 mm

30kN =3t

6,5 m/min/3,25 m/min
6,5 m/min

2,2/1,5 kW

6 mm

20 mm

60 mm

150 mm
6 mm

480 x 480 mm
1.550 mm

700 mm
1.280 mm

674 kg

Modell REWK 86/14
(Abb. Rdumbetrieb)

Modell REWK 86/22
(Abb. StoRbetrieb)

Einfaches Abstecken
der Raumnadel

Hauptmerkmale

Kompakte und stabile Bauweise
Einfache Bedienung

Universell fir Stols- und
Raumarbeiten einsetzbar

Aufspannplatte schwenkbar fiir
Steigungsnuten und kegelige
Bohrungen

Motorvollschutz tber Kaltleiter-

fuhler und Thermistor-Schutzrelais

Normalzubehor

1lange Stolsstange

1kombiniert Halterstange fiir
StolSeleinsatze und Raumnadeln

3 StolBeleinsatze Nr. 1-3 Rewk ss/i)

5 StoReleinsatze Nr. 10 =50 rewxss/22)

1Spannbrille
1Spannbiigel
4 Spannschrauben kurz und lang

1Exzentereinsatz flr
Aufnahmeplatte urbei rewk 86/22)

Schutz vor
Werkzeugbruch

Sonderzubehor

Kdhlmittelanlagen
Raumole

Raumwerkzeuge
WN 49.004 und 49.005

Raumzubehor
WN 49.009 und 49.010

Teildorne und Raumaufnahmen

1Aufnahmeplatte mit
Spannschrauben ur bei Rewk gs/14)

1 Unterlage fiir Halterstange
1Mitnehmerklinke

6 Haltedorne fiir Raumnadeln
von 2-12 Mm (Rewk 86/14)

11 Haltedorne fiir Rdumnadeln
von 2-22 MM (REwK 86/22)

10l- und Spanefangschale
1Bedienungsanleitung

Einfachste
Bedienung

10
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Werkzeuge und Zubehor

Raumwerkzeuge

und Raumzubehor ........................... WN 49.004, 49.005, 49.009, 49.010, 49.015
Stolswerkzeuge

und Stolszubenor ... WN 49.001, 49.002, 49.007 49.008

Stolsraumwerkzeuge (raumdorne)
UNd ZUDCNOT WN 49.013, 49.016

Teilvorrichtungen, Teildorne,

Zentrier- und Spannvorrichtungen ... auf Anfrage
Raum- und Hydraulikdle ... WN 49.025

©
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Ausfiihrung von Lohnarbeiten

Samtliche Keilnutenmaschinen unseres Fertigungs-
programms stehen flir Lohnfertigungen zur Verfiigung.
Wir unterhalten ein umfangreiches Lager an Flach-,
Vierkant- und Profilraumwerkzeugen in verschiedenen
Passungen und Raumlangen. Fir das Stolsverfahren
konnen erforderliche Werkzeuge - sofern nicht vor-
handen - kurzfristig angefertigt werden.

Wilh. HAHNDORF Maschinenbau GmbH

Bahnhofstr. 42/44
37586 Dassel

Telefon: +49 (0) 5564 9600-0
Telefax: +49 (0) 5564 9600 - 11

info@hahndorf.com

Germany www.hahndorf.com

Das Fertigungsprogramm unseres Betriebes umfasst weiterhin auch den Bau von
Sondermaschinen, Montageanlagen und Vorrichtungen fiir unterschied-
lichste automotive und industrielle Anwendungen. Des Weiteren fiihren wir seit
vielen Jahren in den Bereichen Drehen, Frasen und Nuten Lohnarbeiten aus. Wir
liefern montagefertige Einzel- und Serienteile sowie komplette Baueinheiten aus
fast allen zerspanbaren Werkstoffen. Unsere besondere Starke liegt in der Einzel-
und Kleinserienfertigung.

Wir sind zertifiziert nach DIN ISO 9001:2015.







Ausfiihrung von Lohnarbeiten

Samtliche Keilnutenmaschinen unseres Fertigungsprogramms
stehen fiir Lohnfertigungen zur Verfiigung. Wir unterhalten
ein umfangreiches Lager an Flach-, Vierkant- und Profil-
raumwerkzeugen in verschiedenen Passungen und Raumlangen.
Fir das StoRverfahren konnen erforderliche Werkzeuge - sofern

nicht vorhanden - kurzfristig angefertigt werden.

Wilh. HAHNDORF Maschinenbau GmbH

Bahnhofstr. 42/44
37586 Dassel
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Das Fertigungsprogramm unseres Betriebes
umfasst weiterhin auch den Bau von Sonder-
maschinen, Montageanlagen und Vorrich-
tungen fiir unterschiedlichste automotive und
industrielle Anwendungen. Des Weiteren fiihren
wir seit vielen Jahren in den Bereichen Drehen,
Frasen und Nuten Lohnarbeiten aus. Wir liefern

montagefertige Einzel- und Serienteile sowie
komplette Baueinheiten aus fast allen zerspan-
baren Werkstoffen. Unsere besondere Starke
liegtin der Einzel- und Kleinserienfertigung.

Wir sind zertifiziert nach DIN ISO 9001:2015.
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