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Ispatlanmis tasarimdan gelen giiven

BM 8

Firca Zimpara Makinesi




Esnek coziimler icin:

Firca zzmpara makinesi BM 8

El isi ve endiistriyel sektordeki,cok
yonlii, karmasik uygulamalarda
firga zimpara makinesinin kullanimi
kacinilmaz olmaktadir.

Bazi 6rnekler:

Amerikan kap1 paneli, rustikli-
profilli kapak gibi diiz olmayan
(cukur ve tiimsek) yiizeylere sahip
panellerin dolgu ve cila zzmpara
islemleri

Keskin kenarlara pah verilme-
si, lake uygulamalarinda parca
kenarlarinin dolgu zzimpara
islemlerinin yapilmasi

Profil zimparalama makinesiyle
veya basit bir zzimpara aparatiyla
ulagilamayan yiizeylere sahip
karigik panellerin zzimparalanmast
igin.

Laminat ve ahsap kaplama
sonrasindaki capaklarin ortadan
kaldirilmasi.

Dolgulu ve cilal1 yiizeyler igin.

Ahsap ve diger ylizeylerin
sekillendirilmesi igin.

Heesemann Fir¢a Zimpara
Makinesi BMS8:

Makinenin vaat ettikleri:

Degisik uygulamalar i¢in 1 ila 5
firga {initesi opsiyonu ile esnek
ekipman.

Uygulama gereksinimleri

degistiginde kolaylikla firca
degistirebilme.

Cok yiiksek besleme hizlarina
ulagilabilmesi ve giiclii firca
motorlarini tastyabilmesi igin

olagan tistii stabil makine iskeleti.
Sabit calisma yiiksekligi.

Uygulamalardaki modifikasyonun
kolayca uygulanabilmesi i¢in,
entegre siiriis sistemli modiiler
fir¢a iinitesi ve emig sistemi
tasarimi.

Kiiciik pargalarin makine i¢inde
giivenle taginabilmesi i¢in gliglii
vakum sistemi.

Etkili konveyor bant temizleme
initesi.
Makineye entegre elektrik panosu.

Renkli, dokunmatik kontrol paneli
sayesinde kolay kullanim.

Frekans Inverterli siiriicii sistemi
ile fir¢alarin kademesiz hiz kon-
trolii.

Kenarlarin ve profilli panellerin
islenmesi icin zimparalama fircasi

Piiriizsiiz lake ve dolgu yiizeyler icin
Vlies (Scotch-Brite) firca




Ahsap, metal ve diger malzeme yiizeylerine
striiktiir vermek icin fircalar.

(#EEEIHQIZIZ)

10,4 " Endiistriyel PC

10.4” PC iist diizey makine kontrolii
i¢in miikemmel bir kontrol panel-
idir. iginde teknik destek veya bir
ariza durumunda Heesemann veya
diger servis ekipleri tarafindan uzak-
tan miidahale edilebilmesi i¢in bir
modem barindirir.

(Hessemann

Ac¢1 Ayari

Opsiyonel olarak, makine agili

firga ayar1 dzelligine sahip olabilir.
Boylece zimparalama dogrultusu,
uygulamaya gore optimal olarak
ayarlanabilir. Standart ayar agis1 0 ila
8 derece arasindadir.

RUT iinitesi

Tamamen yeni gelistirilen fir¢a {ini-
tesidir. Bir siitun halinde dizilmis
disk fir¢alardan olugur Bunlar
kenar zzimparasini simdiye kadar
bilinmeyen, hatasiz bir kalitede
zimparalayabilecek sekilde dizayn
edilmislerdir.

Tiim bolgeler degisik dogrultularda
esit olarak zimparalanir. Frekans
Inverterli motor siiriicii sistemi,
firgalarin doniis hizlarinin ve bes-
leme dogrultusuna zit hareket
hizlariin kademesiz bir sekilde
degistirilebilmesine olanak saglar.

Temizleme

Zimpara yapilan panellerin son dere-
ce yapiskan olan zimpara tozundan
etkili bir sekilde arindirilabilmesi
i¢in, BM 8’e Hava iiflemeli temiz-
leme {initesi eklenebilir. Ek bir
iyonizasyon iinitesi ile toz parti-
kiilleri tizerindeki elektrostatik ytik
aliarak temizleme isleminin etkinligi
artirilabilir.

Rut Unitesi




(ﬁegema/z/z)

BM 8 Firca zimpara makinesi

RUT Fir¢a Unitesi

Silindir Firca Unitesi

Olgiiler (L x W mm)

Motor
giicii/devir
(kW/dev/dk.)

Talas Emme giicii
m’/min

Cikis cap1 (mm)

Toz toplama degeri (m*dak.)

Zimpara genisligi 1.350 mm
19 disk firca @ 180 mm

7,5 kW
Inverter kontrollii 220 - 750 dev/dk.
7,5 kW
inverter kontrollii 0,5-20 m/dk.

Zimpara genisligi 1.350 mm
Silindir Fir¢a max. @ 400 mm

5,5 kW inverter kontrollii 50-4000 dev/dk.
7,5 kW frequency kontrollii 50-4000 dev/dk.
11 kW frequency kontrollii 50-4000 dev/dk.
15 kW frequency kontrollii 50-4000 dev/dk.
18,5 kW frequency kontrollii 50-4000 dev/dk.

Besleme yoniinde veya besleme yoniine ters
28 m?/dk.
56 m*/dk.
2%720 mm
4*120 mm

20

Makine calisma yiiksekligi 880 mm, zimpara genisligi 1.350 mm

Uniteler

1 firca
2 firca
3 firca
4 fir¢ca
5 fir¢a
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Teknik degisiklikler i¢in tiim haklar
saklidir.

Teklif, sadece makine ekipmani ve
teknik dizayn konusunda kullanilir.

Genislik 2.200

Yiikseklik 2.250 Aﬁ;rl)lk

Uzunluk (mm) g
2.750 4500
2.770 000
3270 - 500
3.870 0,600
4.465 70.800

y 9~
(fleasemarnr)

Agac, lake ve folyo zzimparalama igin

uretim serisi:

Enine (sokrasina) zimpara makineleri
Boyuna (suyuna) zimpara makineleri

Lake zimpara makineleri

Agac kaplama zimpara makineleri
Universal kenar ve profil zimpara
mak.

NC ve CNC kontrollii 2 ve 3 boyutlu

pargalar i¢in CNC profil ve ylizey
zimpara makineleri

Vakum motor giicii

5,5 kW
7,5 kW
77kW
15 kW
15 kW

Teknik degisiklikler icin tiim haklar saklidir.
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