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Kanteldrehautomat VKR

Dlese Drehmaschineg istideal Tir die rationelle Herstallung
von kleinen Drehteilan vom lapgen Holzstab, Das Drehen,
Bohren und Abstechen erfolgl automatisch.

Als Ausgangsmaterial werden Vierkant- oder Rundstabe
verwendel, die weder ganz gerade noch maBlich beson-
ders genau sein missen.

Max. Stablénge: 700 mim
Max. Drehldnge: B4 mm
Max. Drehdurchmesser: 54 mm (50 mm bel Kugein)

Uie Arbellswelse der Maschine ist wie folgl: Dar Holzslab
wird zwischen ein Gewindefultar und einen FUhrungsring
(Linett) mittels Handrad eingespannt Das Einspannan ist
dureh eine besondare Einlegevorrichtung erleichlert,

Duroh Betatigung elnes handlichen Hebels wird der Vor-
schub eingeriick!, und die Maschine [Thrt dann alle welle-
ren Arbelisginge aulomatisch aus: Vorlauf des Spindel-
schiittens mit dem Holzstab, Runddreben des Stabes, Var-
schruppen, Bohren, Fertigdrehen durch dig auf dem vor-
deran und hinteren Support bafindlichen Formstahle so-
wig hohl oder gerade Abstechen mit dem dritten Suppart.
Sdmtliche Bewegungen sind gemil den Abmessungen
dar harzustellendean Teile einstelibar,

Machdem der Slab aufgebraueht Ist, wird der Spindel-
sehiitten aulomatisch zurtickgefithrt. Die Ruckiuhrung er-
folgl durch einen Spezialmotar 0,55 kKW, 150 Ufmin, Die
Anfangsstellungist je nach Lenge der vorhandenen Stibe
ainstellbar.

Die Leistung der Maschine ist stufanlos sinstellbar von
300 bis 1600 Stiick pro Stunde.

Die Maschine ist mit folgenden Motoren ausgeriistet:
1 Spindelmotar 4 kW, 2800 L/min mil Keilriemenscheiba

1 Getriebemolor 0,55 kW, 150 Ufmin
1 slufenlos requlierbarer Getrigbemotar 0,55 kKW

Aul Wunsch kann die Masching mit automatischer Lineti-
schmierung geliefert werden. Diese wird durch sinen 0,25~
W-Motor angetrietian,

Gewicht mit Motoren:

Metto BahnmaBig Seemalig
verpackt verpackt B
ce. TEO kg ca. 850 kg ga 1010 kg (2.8 m®

Anderungen vorbehalten!

Automatic Variety Lathe VKR

This lathe = ideal far the efficient production of small furn-
ings from a long wood stlek, The parts are- automeatically
turned, bored, and cul off,

The machine uses square or round sticks which need nei-
ther be perfectly straioht nor absolutely accurata in size.

28"
2.4
Max. work diameter: 2.\ (spheres 2"

Mazx. stick lenglh:
Max. work length:

The warking mannear of the machine is as follows: The
wood stick is clamped between a threaded chuck and a
gulde ring (stayring) by revalving a handwheel. Clamping
Is facilitated through a special cenlering attachment.

The feed is iniiated by engaging the convenienily located
slarling lever. All subsequent operalions are then carried
out automalically: Advance of he travelling headstock
pushing the stick past 2 gouge which turns it down 1o the
diameter of thestayring, rough trning, boring, finish turn-
ing by the frontand back profile cutter, and finally cut-off of
the finished tuming leaving a flat or dished end surface, All
moyvements are fully adjustable as required by different
Lurriings.

When the stick is used up a special 55 KW, 150 rpm maotor
refurne the headstock automatically, ready to recelve a
fresh pigce of wood, The starting position of the headstock
can be sel lo sull the lenglh of the sticks being Used.

The output of the machine is infinitely variable, ranging
from 300 to 1600 pieces per hour.

The machine is supplied complete with the following mo-~
tors:

One 4 kW, 2800 rpm spindle motor with V-bell pulley
One .65 kW, 150 rpm gear motor
One 55 kW Infinitely variable gear motor

An automalic stayring lubncator is available on request
This is operated by an additional .25 kKW motar,

Approximate weight with motors:
Net _Inel. seaworthy crate
1675 s, 2228 |bs. (124 cu.ft)

We reserve the right to amend or modify the design,
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