PRESSEN

Pressen und Anlagen fur die

Massivholzverleimung




Pressen u. Anlagen fiir die Platten-,
Kantel-, Block-, Treppenstufen- und
Leimbinder-Verleimung

Holz als Werkstoff hat auf-
grund seiner natlrlichen
Beschaffenheit viele Grenzen
im Einsatz. Erst das Verleimen
gleicher und unterschiedlicher
Hdlzer zu neuen, groBen
Dimensionen erdffnete diesem
Werkstoff véllig neue Anwen-
dungsbereiche. Ob Hallen-,
Briicken- oder Hausbau,
heute finden wir tGberall neue,

sténdigkeit, Festigkeit, leichte
Verarbeitung etc..

Auch die PreBtechnik ist so
weit ausgereift, daB3 die
friheren Bedenken als
gegenstandslos betrachtet
werden kénnen. Bei entspre-
chender Stabilitat und ausrei-
chendem Druck der Presse
sind die Grundvoraussetzun-
gen erfillt.

Qualitat der Werkstticke, in
der Wirtschaftlichkeit oder in
der Betriebssicherheit der
Maschine auswirken.

Zum Beispiel: HESS preBt mit
seinen Niederhaltern gegen
die Holzauflagen-Basis.
Jedem Laien wird bei einem
Vergleich deutlich, daB bei
diesem System nichts durch-
biegen kann, keine Lager

daran und lassen Sie sich von
Fachleuten beraten, die seit
mehr als dreiBig Jahren
Pressen bauen, die (ber das
Know-how verfiigen flr Sie die
maBgeschneiderte Lésung zu
erarbeiten. Von ganz klein bis
ganz groB. Komplett oder in
Ausbaustufen.

Holz, unser schénster Natur-
stoff, wird immer knapper und

oft sogar sehr kiihne Kon-
struktionen aus Holz. Leimbin-
der mit Spannweiten bis zu
30 m erdffnen dem Holz-Inge-
nieurbau véllig neue Lésun-
gen. Aber auch im Innenaus-
bau, von der M&bel-/Tisch-
platte bis zur Fensterkantel
und vom Parkettboden bis zur
Treppenwange, Uberall wird
heute verleimtes Holz einge-
setzt. Mdglich wurde diese
Entwicklung durch zwei Vor-
aussetzungen:
@ Die Entwicklung von neuen
Leimen und
@ die Konstruktion neuer
Pressen.
Inzwischen sind beide Pro-
blemkreise seit Jahren
Uberzeugend geldst. Die zur
Verfligung stehenden Leime/
Kleber erfiillen hohe Anforde-
rungen in Bezug auf Altersbe-

Die entscheidenden Unter-
schiede liegen im Detail. Und
diese Details bestimmen, ob
eine Presse wirtschaftlich und
technisch perfekt arbeitet.
HESS zahlt zu den Pionieren
der ruhenden Qualitats-
Massivholzverleimung.

Und HESS ist gemaB seiner
Philosophie auch nicht der
“billigste”, aber dafir “schwo-
ren” Besitzer von HESS-
Maschinen und -Anlagen auf
ihre “HESS”.

Der Grund ist einleuchtend.
Uberall wo eine scheinbar
einfache Technik eingesetzt
wird, gibt es sehr schnell
Anbieter, die Billig-Maschinen
Uber den Preis verkaufen.
Erst in der Praxis zeigt sich
dann, wie entscheidend sich
Systemunterschiede und
konstruktive Details in der

ausleiern und das Bedienen
leichter ist.

Oder:

Die speziellen HESS-Druck-
zylinder mit den Uiberdimensio-
nierten, geschliffenen und
polierten Kolbenstangen. Fr
den Besitzer heiBt das ganz
konkret,perfekte und stabile
Fihrung und auBergewéhn-
lich lange Standzeiten der Zy-
linder, weil die Dichtungsman-
schetten (bei Hess mehrfach)
nicht so leicht zerschlissen
werden.

Also:

Kein Druckverlust

kein Olverlust,

keine verdlten Holzer,

kein AusschuB,

Und so gibt es viele kleine
Details mit groBer Wirkung,
die Ihre Arbeit negativ beein-
flussen kdnnen . Denken Sie

teurer. Die Ausfuhrreduzierung
von Exotenhdlzern und der
steigende Nutzholzverbrauch
machtden vermehrten Einsatz
von heimischen Holzern
erforderlich. Daraus folgt, daB
Holz so wirtschaftlich wie
irgend moglich genutzt werden
muB.

Der Weg zur optimalen Holz-
nutzung ist das Verleimen.
Dabei ist dieses Verfahren
aber keine “Verlegenheitslo-
sung”, sondern eine techni-
sche Fortentwicklung.

Das Ergebnis dieser Vorteile
ist:

- mehr Qualitat

- mehr Nutzen

- geringere Kosten

Hess-Technik im Systemvergleich

1. Die freie Positio-
nierung von
Druckbalken

1.1. Feststehende Druck-
balken
Diese sind nicht frei positio-
nierbar. Das Leimgut muB -
so gut wie mdglich - beim Ein-
legen mittig positioniert
werden. Die Nachteile liegen
auf der Hand: Der direkte
PreBdruck kann oft nicht dort
eingesetzt werden, wo er .,
benotigt wird. Die wichtigsten
Beispiele: An den Enden kann
sich die Leimfuge “spreizen”
(dies kann auch nur bedingt
durch eine Druckzulage aus-
geglichen werden). Die
maximale Arbeitsbreite der
Presse kann nur bedingt
genutzt werden, weil z.B.
kurze Holzer so eingelegt
werden mussen, daB der
Druck einigermaBen gleich-
maBig Uber das gesamte
Werksttick verteilt wird.
1.2. Frei positionierbare
Druckbalken
Beidiesem System kdénnen
die Druckbalken dort positio-
niert werden, wo sie bendtigt
werden. Ein weiterer Vorteil
ist, daB der Bediener die
Druckbalken im Bedarfsfall bis
auf 300 mm Distanz zusam-
menschieben und durch
zusétzliche “Druckbalken”
hohere PreBdriicke erzielen
kann. Dies gewahrleistet die
optimale Ausnutzung der
PreBflache auch bei Kurzholz-
verleimung. Zudem kann bei
Bedarf der Parkraum zusatz-
lich genutzt werden. Dadurch
wird die Presse universeller.
Das bedeutet mehr Leistung,
bei héherer Qualitat und
geringeren Kosten.

2. Nach innen oder
auBen pressen?

2.1. Nach auBen pressen
Bei diesem System Uberneh-
men die Niederhalter die
Aufgabe des Widerlagers. Wir
meinen, damit wird das
Leimgut gegen die schwéch-
ste Stelle gedriickt und
Verformungen und Ausbuch-
tungen sind nicht auszuschlie-
Ben. Auch das bedeutet
zusatzlichen Holzverlust,
hohere Belastung der Werk-
zeuge und damit Mehrkosten.

2.2. Nach innen pressen
Bei diesem System liegt das
Leimgut auf einer breiten,
stabilen Auflage. Die massi-
ven Maschinentrager kdnnen
unmoglich durchbiegen.

Das PreBgut in der Maschine
bleibt absolut plan. D.h.:
Besonders planes Verleimgut,
weniger Holzverlust, geringere
Material- und Werkzeugko-
sten.

3. Niederhalter

Unabhangig von der Beschaf-
fenheit der zu verarbeitenden
Holzer sollen sie das Holz
plan halten.

3.1. Fest positionierte
Niederhalter-Druck-
zylinder

Bei Verwerfungen etc. ist eine

Korrektur der Unebenheiten

bei diesem System nicht

gewahrleistet, da die Druckzy-
linder am Grundrahmen fest
eingebaut sind und dadurch
die Niederhalter/Widerlager
nur bedingt in die erforderli-
che Position gebracht werden
kénnen.

3.2.Frei positionierbare
Niederhalter mit
Druckzylindern
Beim HESS-System sind die
Druckzylinder in die Nieder-
halter-Einrichtung integriert.
Aufgrund der Verschiebbar-
keit der Niederhalter kdnnen
sie also dort eingesetzt
werden, wo sie auch bendtigt
werden. Wenn's nétig ist, 3
auf einen Meter. So istimmer
garantiert, daB das PreBgut
plan liegt.
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4. Die Steuerung

Um eine optimale und lange
Ruhezeit des Verleimgutes zu
erreichen, kdnnen bei Hess
die Druckzylinder

einzeln,

paarweise,

gruppenweise,

zentral,

je nach Lange des Verleimgu-
tes , gesteuert werden. So
kann z.B. im PreBfeld 3 noch
eine Korrektur vorgenommen
werden, ohne daB der Abbin-
devorgang im Feld 1 und/oder
Feld 2 beeintrachtigt wird.




Kennen Sie die Anforderun-
gen, die der Markt bzw. Ihre
Kunden in Zuknuft an Sie
stellen bzw. stellen werden?
Wenn Sie das nicht 100%ig
wissen, sollten Sie so investie-
ren, daB Sie spater lhre
Maschine oder Anlage
ausbauen bzw. erweitern
kénnen.

Bei Hess kdénnen Sie z.B.
Baugruppen beliebig zusam-
menstellen. Von 1,5 m bis

20 m Lange oder mehr.Durch
das spezielle HESS-Bauka-
sten-System ist das kein
Problem. Ob Sie mit einer
doppelseitigen Presse oder
mit zwei einseitig arbeitenden
gegeniiberstehenden Maschi-
nen und zentraler Leimangabe

arbeiten, mit HESS l6sen Sie
jede Aufgabe.

Neben der richtigen Wahl fur
eine Presse ist es auch
wichtig, die richtige Ausstat-
tung und Ausrlstung zu
bestimmen. Damit in der
Praxis optimale Arbeitsergeb-
nisse erzielt werden.

Der Parkraum

Je nach Art und Beschaffen-
heit des Holzes werden unter-
schiedlich viele Niederhalter
bendtigt. Damit diese bei der
Arbeit nicht storen, der Bedie-
ner sich mit dem Aufschwen-
ken nicht abmihen muB,
werden diese wahrend der
Beschickung in den Parkraum

geschoben. Mit einem Finger,
denn die Laufwagen der
Niederdruckhalter sind mehr-
fach kugelgelagert.
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Kugelgelagerte Lauf-
wagen

Wer schwer arbeiten muB,
wird schnell miide. Daher
baut HESS die Pressen so,
daB sie leicht und miihelos zu
bedienen sind. Beispielhaft fur
diese ldee stehen die verstell-
baren Widerlager, die Mog-
lichkeiten der dezentralen
Steuerung oder, wie hier im
Bild, die auf Kugellager
gleitenden Druckbalken und
Niederhalter, die leicht ver-
schoben werden kénnen.
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Die Niederdruck-
halter

Die Niederdruckhalter werden
von HESS in verschiedenen
Versionen geliefert und sind
generell besonders stabil
ausgelegt. Sie sind mit pneu-
matischen Druckzylindern
oder mit mechanischen
Spindeln - je nach Notwendig-

keit - ausgestattet. Sie sind
von Hand abnehmbar oder,
wie bereits erwéhnt, beson-
ders leicht auf Position zu
schieben. Die Druckstiicke
sind fest oder auswechselbar,
ein oder zweiteilig und kénnen
glatt oder profiliert sein.



Fur die Kleinserienfertigung
von Platten, Kanteln, Blécken,
Leimbindern etc. werden
Uberwiegend Verleimpressen
eingesetzt. Fiir die GroBse-
rienfertigung vornehmlich
Rotore mit 3 - 12 PreBflachen
in mittelschwerer bis ganz
schwerer Bauart, in hydrauli-
scher und pneumatischer
Ausfuhrung mittels Druckzy-

linder, oder nach dem
SchlauchpreBsystem. Auch
bei den Rotoren gelten grund-
sétzlich die gleichen Kon-
struktionsprinzipien.

Einsatzgebiete
von A-2

Arbeitsplatten
Balken

Biertische und Bénke
Blenden
Decken-U-Balken
Fensterkanteln
Handlaufe
Hobelbanke
Kichenfronten
Leimbinder
Massivholztliren -/tore
Massivholzverleimung allge-
mein

Mobelfronten

Mdbelplatten
Parkett

Pergolen
Podestplatten
Regalbdden

Sarge

Sitz- und Eckbanke
Stuhlsitze und -lehnen
Tischplatten
Treppenstufen
Treppenwangen
Werkbankplatten

Verleimlange:

1.500 - 20.000 mm oder mehr
Verleimhohe:

0-2.000 mm
Verleimdicke/Breite:

10 - 400 mm

Druckkraft pro Zylinder:

200 kp (2.000 N) bis 20.000 kp
(200.000 N)

Ausfilihrung:

hydraulisch, pneumatisch,
SchlauchpreBsystem (pneum.)

Zylinderhub:
von 110 bis 500 mm o. mehr
Druckzylinder:
serienmaBig doppeltwirkend
Auflagen- und
Druckplattentiefe:
60 - 400 mm und mehr
Steuerungen:
Einzelsteuerung,
paarweise Steuerung,
Gruppensteuerung,
Zentralsteuerung

Beleimung:

manuell - automatisch,
vertikal - horizontal,

Uber Leimwalzen -

Uber Leimdusen.
Automatisierungsein-
richtungen fir: }
Zubringung, Beleimung, Uber-
nahme, Abtransport, Zubrin-
gung Uber Einfach- , Mehrfach-
Magazinband oder Querférde-
rer.

Was immer Sie flr Aufgaben
haben - bei HESS finden Sie
immer die richtige Presse
oder Anlage. Und mit jeder
Maschine erwerben Sie die
Erfahrung und das Know-
how, das lhnen die Sicherheit
gibt, daB Sie flr alle Aufgaben
in der Zukunft gut geriistet
sind.
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Weitere Maschinen- und
Ausstattungsvorteile

W
1

Die Fallsicherung

Um beim Versetzen des
Widerlagers zu verhindern,
daB dieses herunterfallt, vor
allen Dingen aber gegen
unbeabsichtigtes Ausrasten,
ist das Widerlager mit einer
Fallsicherung ausgerustet.

Die Druckzylinder

HESS-Druckzylinder zeichnen
sich durch besonders hohe
Qualitat aus, denn sie werden
am intensivsten beansprucht.
Sie sind ausgelegt fur den
harten Dauerbetrieb und eine
lange Lebensdauer. Der
Zylinderhub liegt, je nach
Aufgabe, zwischen 110 bis
500 mm. Sie arbeiten doppelt-
wirkend (wichtig beim Einsatz
von Druckzulagen) und
verfligen Uber eine Druckkraft
von 200 bis 20.000 kp (2.000
bis 200.000 N).

Druckzylinder-
Schnellverstellung

Besonders arbeitserleichternd
ist die Druckzylinder-Schnell-
verstellung von HESS. Mit
einem Handgriff, leicht und
mUhelos aufgrund des Ge-
wichtsausgleiches , ist jeder
Druckzylinder schnell und
bequemverstellt.

Variabel arbeiten

Von besonderem Vorteil sind
die im HESS-Lochrastersy-
stem verstellbaren Druckzylin-
der und Widerlager.

1. Sie kénnen lhre Arbeits-
hohe selbst bestimmen.

2. Durch einfaches und
schnelles Umriisten kénnen
Sie ganz kleine Werkstilicke
ebenso verleimen wie ganz
groBe.

Ausgenommen vom HESS-

Lochrastersystem sind Pres-

sen und Anlagen, die aufgrund

ihres Einsatzzweckes auf
extrem hohe Druckbereiche
ausgelegt werden missen.

Die Versorgungs-
anlage

Die Hydraulikanlage der
Presse ist besonders groB-
zugig dimensioniert. Da steckt
viel Reserve drin. Das Ol
bleibt kiihl und die leistungs-
starken Pumpengewahrleisten
schnelle Takte.

SerienméBig sind alle hydrau-
lischen Versorgungsanlagen
mit Sicherheitsschaltung
sowie Enddruckab- und -
Nachschaltung ausgerustet.
Das ist besonders wichtig fuir
die konstante Druckerhaltung.

Die Auflagen

Bei HESS sind die Auflagen,
je nach Modellgruppen,
serienmafig oder auf Wunsch,
mit leimabweisendem Kunst-
stoff beschichtet, damit austre-
tender Leim schnell und
einfach entfernt werden kann.

Die Widerlager

Die geschliffenen oder
gehobelten Widerlager haben
eine Tiefe von 60 bis 400 mm.
In Abstimmung dazu wird der
Druckmittelpunkt des Druck-
zylinders bestimmt, damit der
PreBdruck optimal auf das
Werksttick verteilt wird.

Die Druckstiicke

Ein wichtiger Arbeitsbereich
ist die Herstellung der Fen-
sterkanteln. Da diese, je nach
Bedarf, beliebig lamelliert und
profiliert werden kénnen,
ergeben sich fir den Fenster-
hersteller erhebliche Material-
und Kostenvorteile.
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ﬁistung und Zubehor

Zu- und Abtransport

HESS bietet neben den
eigentlichen Pressen und
Anlagen ein umfangreiches
Angebot an Ausristungen.

Die Beratung die fiir Sie richtige Maschi-
nen- oder Anlagenkonfigu-
Die Beratung beginnt mit ration.

der Erfassung des Ist-
Zustandes und der Formu-
lierung der Zielsetzung. Aus
diesen Fakten werden die
notwendigen Uberlegungen
zur Lésung der Aufgabe
abgeleitet. Gemeinsam mit
lhnen erarbeiten wir dann




Leimangabe-Maschinen

Der Leim soll schnell und
gleichmaBig in exakt zu
bestimmender Menge aufge-
tragen werden.

Das erfolgt schnell und sicher
mitden HESS-Leimangabema-
schinen. Ob stumpf oder
profiliert, vertikal oder horizon-
tal, manuell oder motorisch
angetrieben.




Pressen fiir die Treppenstufen- und
Blockverleimung

Neben den groBen Pressen
und Anlagen, die oft maBge-
schneidert fiir die jeweiligen
Aufgaben konstruiert und
gebaut werden, bietet HESS
ein breites Programmvon
Standardmaschinen fiir die
Zimmerei-, Treppenbau- und
Tischlereibetriebe. Dieses
Programm reicht von der
einfachen Presse mit Handhy-

draulik bis zur groBen, auch
doppelseitig beschickbaren
Maschine mit elektro-hydrau-
lisch arbeitenden Druckzylin-
dern, in den verschiedensten
Leistungsbereichen.

Uberall, wo Treppenstufen in
den verschiedensten Formen,
Treppenwangen, Handlzufe,
Podestplatten, Pfosten,

Stutzbalken, Pergolen, kleine
Leimbinder etc. verleimt
werden, sind diese Pressen
im Einsatz.

Entsprechendes Zubehér, wie
Steuerungsvarianten, Pendel-
druckplatten, Niederhalter-
Einrichtungen und Leimanga-
bemaschinen, steht selbstver-
stéandlich zur Verfligung.




“Es paBt immer, das HESS-
VERLEIM-SYSTEM 2000,
das neuartige und paten-
tierte Baukasten-System,
das jede Erweiterung, auch
im nachhinein und auch in
Etappen gewahrleistet . . .

Das sind Pressen und Das ist ein System mit
Anlagen fur die Kantel-, neuen Dimensionen fur indi-
Block-, Platten- und viduelle Problemlésungen.
Leimbinder-Verleimung.

.. ob als 1seitige Lamellierverleimpresse oder . . .

.. .als Verleimrotor . . .

. als Einzel-Segment ohne . . .

.. oder mit Beleimlinie (hier Einfachversion)




Die neue Generation -
VERLEIM-SYSTEM 2000

Durchgehender Widerlagerbalken, feststehendes Auflagen-
System mit engen Abstanden fir eine sichere und exakte
Auflage des Leimgutes Uber die gesamte Arbeitsbreite, aber
auch bei der Kurzholzverleimung.

Vorgebaut das Stollenférderband mit frei positionierbaren
Lamellen-"Stopp"-Stellen.

Querférderer als Vorsortierstation und Zubringung zur
Beleimstation, Signiereinrichtung, Beleimlinie, Stollenférder-
band mit Lamellenstoppeinrichtung, Verleimrotor mit auto-
matischem Austransport auf Ubergabestation

Hydraulikzylinder, je 60.000 N
Druckkraft, doppeltwirkend,
leicht verschiebbar, damit der
Druck immer dort angesetzt
werden kann, wo er ben6tigt
wird.

Zentral-, Gruppen- und/oder
Einzelsteuerung.

HESS-Signiereinrichtung zur
Kantelkennzeichnung. Auf
der Mittellage einseitig oder
auf einer AuBBenlamelle in-
nenseitig (nach der Empfeh-
lung des Instituts flr Fenster-
technik Rosenheim).

VERLEIM-SYSTEM 2000 )
Vorsortierstation, Beleimlinie, Verleimrotor, Ubergabestation




Das HESS-Programm

Rahmenpressen fur kleinere bis mitt'ere
Ra.hmenpre.ssen Handwerksbetriebe, Standard-
Variant, Economic Rahmenpressen fir leichtere bis
Speedy mittelschwere Arbeiten. Auch als Kanten-
Multipress und Fugenverleimpressen einsetzbar.
Hydro EXpOFl Die Rahmenpressen mit dem universellen
Hydro Nr. 1 Grundkonzept fur den vielseitigen Einsatz.
. i} Fur Handwerksbetriebe mit mittleren bis
Quickstep schweren Arbeiten. Mit und ohne
Universal Teilautomatik.
- Hochleistungs-RahmenpreB-Automaten fir
RahmenpreB spezialisierte Handwerks- und Industrie-
Automaten betriebe mit teil- oder vollautomatischen

% Fertigungsablaufen, ausgelegt auf hohen
Euro Ceﬂtl.’O Durchsatz und Betriebe mit (verketteten)
Centro-Reihe FertigungsstraBen.

Lux 2000-Reihe
Topfbandbeschlag_ Der Einsatz empfiehlt sich aberall dort, wo

- - die Rahmenpresse bzw. der RahmenpreB-
Einbohrstationen Automat ausschlieBlich fiir das Verleimen
der Rahmen genutzt werden soll. Je nach
Bedarf, Bohren von hinten, Bohren von vor-
ne, mit und ohne Griffoliven-Bohreinheit.

Fur Handwerks- und Industriebetriebe. Vom
KorpusPressen Standard-Grundmodell bis zur rechnerge-
Express * steu_enen Fprmatic—Korpuspresse. Ein- oder
Formatic zweistationig.

- Fir die Kommissions- und Serienfertigung.
Korpus A Automatisch arbeitende Korpus-Montage-
Montagellnlen linien und Frontendurchlaufpressen mit

taktgesteuerten Arbeitszyklen, in den unter-
Frontendurch- : schiedlichsten LeistungsgréBen. Die Linien
zeichnen sich durch Schnelligkeit, Prazi-
Iaufpressen sion und extrem kurze Umstellzeiten aus.
H Kontinuierliches Arbeiten mit
Kantenverleim- unterschiedlichen WerkstiickgréBen und
pressen -dicken mit PVAC-Leim. HESS 2-Stufen-

g PreBtechnik fir Ausrichtkorrekturen, mit
Mobil 3000, 2500, 1000 freier Sicht auf den gesamten Arbeits-

bereich.

Kanten_ und Fugen_ Fur Handwerksbetriebe aller Art. Fur

Kanten-, Fugen- und Brettverleimung mit

verleimpressen pneumatischer oder handhydraulischer
KPUKPE KE Stamiard /2 besehickiar, sli-oa6r mohretatcnty
KP 2 000/2 000 D

Blockverleim. und Fur Betriebe, die Treppenstufen,

Treppenwangen und Massivholz verleimen.

Treppen- Auch fur schwere Kanten- und

stufenpressen Fugenverleimung einsetzbar.
= 1-und 2-stationige Universalpressen fur
TISChpressen Korpusse, Fronten, Kassetten, Gehause,
Etuis, Spielzeug etc. Auch fur Folding-
System und Gehrungsverleimung.
H Optimale Holzausnutzung und -veredlung ey . 8, WA 1) i
Lamellleranlagen fur industriell und handwerklich fertigende PR WOl o 'I,lﬂﬂm
= etriebe. In jeder GréBe un e
und -pressen Betriebe. In jeder GroBe und : ‘ ,
Leistungsklasse. "
Leimangabe und Fur die Rationalisierung und den wirt-

schaftlichen Leimauftrag in der

-auftragsmaschinen rertigung.

schleifmaschinen Perfektes Oberflachenfinish fur Massiv-

holz und Leisten von 4 — 150 mm Dicke

Anderungen zur technischen oder wirtschaftlichen Weiterentwicklung vorbehalten. Unsere Maschinen unterliegen der standigen Weiterentwickiung und werden laufend den neuesten Sicherheitsbestimmungen der

Berufsgenossenschaft angepafBt. Daher sind technische Daten und Abbildungen unverbindlich.

Solid, Gloria und 190 mm Breite. Auch fur Kurzhélzer.
Junior Expert Von der Einzelmaschine bis zur Verkettung.
- Wir planen und entwickeln Sonderanlagen und Maschinen fir die
sonderanlagen und pressen Bereiche Pressen, Leimen, Bohren, Schieifen und Lamellieren.
Reinhold Hess GmbH & Co. KG
Maschinenbau

Weilstetten, EspachstraBe 21
D-72336 Balingen / Germany
Postfach 20 24

D-72321 Balingen / Germany
Telefon (07433) 30 82-50

PRESSEN :zize
Telex 7 63 650 hess d
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