Die Biomasseheizung seit 1982
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1982 baute Robert Bloos das erste automatische Austragungssystem flir Holzhackschnitzel. Die Idee
dahinter war, Holz aus den eigenen Wéldern, mit dem gleichen Komfort wie bei fossilen Brennstoffen,
zu verwerten. Das Austragungssystem sollte anfangs nur den Kessel im eigenen landwirtschaftlichen
Betrieb mit Hackgut versorgen, es kamen jedoch immer mehr Interessenten, die sich fiir den ,Heizomat
begeisterten.

“

Heute hat die Firma Heizomat (iber 200 Mitarbeiter, inkl. einer gro3en Lehrwerkstatt mit

14 Auszubildenden, an den beiden bayerischen Standorten Gunzenhausen / Maicha und Heidenheim in
Mittelfranken. Die Produktionsfldche entwickelte sich von einer Garage auf die heutige Gré8e von (ber
35.000 m=

Neben den Feuerungsanlagen fiir Hackschnitzel und Biomasse hat sich Heizomat auf den Bau von

hand- und kranbeschickten Holzhackmaschinen, Befiilltechnik fiir Hackschnitzellager, Hackschnitzel-
Transportsysteme und Greifzangen fiir Stamm- und
Wipfelholz spezialisiert.

Weit iiber 30.000 installierte Feuerungsanlagen und
Hackmaschinen weltweit stehen fiir die Qualitat und
ausgereifte Technologie von Heizomat!
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Maicha / Bayern Heidenheim / Bayern

Echte Wertarbeit! Unsere Produkte
werden alle in Deutschland gefertigt.



Energie im Kreislauf der Natur

- 220 Mitarbeiter
. - liber 30.000 Kunden
- Familienbetrieb

- Made in Germany

,,Energie im Kreislauf der Natur! Unter diesem Motto bauen wir seit 30 Jahren
Hackgutanlagen Made in Germany. Es freut mich, dass tiber 30.000 Kunden weltweit mit
unseren Anlagen 6kologisch und doch so komfortabel heizen wie mit fossilen Brennstoffen.”
Robert Bloos sen.

Ein starkes Team
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die HEIZOMAT Belegschaft

Pionier! Seit 30 Jahren beschéftigt sich
HEIZOMAT mit nachwachsenden Rohstoffen.



Unser Bestseller ist nach wie vor die HSK-RA
Baureihe. Dieser Kesseltyp mit Komplettaus-
mauerung, zeichnet sich durch seinen hohen
Wirkungsgrad, seine robuste Verarbeitung,
beste Abgaswerte und einfache Handhabung
aus.

Die Verbrennung wird mittels einer
Lambdasonde reguliert. Die Zufiihrung
des Brennstoffs erfolgt mit der bewéhrten
Heizomat Austragungstechnik.

Das Einsatzgebiet der HSK-RA Baureihe
liegt zwischen 15 - 200 kW.

‘ _"! Als Brennstoffe kommen Hackschnitzel,
' Ségespéne, Hobelspéne oder auch Pellets

zum Einsatz.

~ - Voll ausschamottierte Brennkammer
- Notbetrieb mit Scheitholz méglich
- einfache und schnelle Wartung
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Wirbulatorschnecken zum . . . . Einschubbrenner
.. . Unser Ziel ist ein zufriedener Kunde. i . ..
Reinigen der Rauchziige. mit Primérluftdiisen.

Wir haben die Profis! Unsere Fachberater erarbeiten
mit Ihnen die passende L6sung fiir Ihre Heizung.



HSK-RA
15 - 200 kW
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Stabiler Gussrost
mit Ascheraumer.
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Vollausschamottierte Unsere Kesselbaureihe HSK-RA ist in einem
Brennkammer. Leistungsbereich von 15 - 200 kW erhéltlich.

Vollautomatisch! Damit Sie sich Zeit
nehmen kénnen, woftr Sie Zeit brauchen!



Die von HEIZOMAT 1983 entwickelte Gelenkarmaustragung,
deren robuste Bauweise und perfekte Arbeitsergebnisse bis heute
unerreicht ist, ermoglicht es, Brennstoff aus jedem Raum
auszutragen. Seit 2011 kann unser Gelenkarm mit der patentierten
Parallelfiihrung ausgestattet werden, die es erméglicht den Bunker
QfOEzag,ge rAus tragu, kreisrund, gerduscharm und ohne Nachfedern zu entleeren.

Die Austragungsschnecke mit Lockerungsgeometrie gewéhrleistet
den problemlosen Transport des Heizmaterials vom Bunker zur
Feuerungsanlage. Die hohe Betriebssicherheit wird durch eine
50/35 mm starke Vollwelle sichergestellt.

Das Kernstiick jeder HEIZOMAT Austragung ist das von uns
entwickelte Kegelstirnradgetriebe mit einem (ibertragbaren
Drehmoment von bis zu 5.000 Nm. Dieses verfiigt iber eine
Spezialabdichtung, welche das Eindringen von Staub und
Schmutz zuverléssig verhindert. Der Antrieb erfolgt durch einen
Getriebemotor, der am Austragungskanal aul3erhalb

des Bunkers angeflanscht ist. Ein Zwischenboden ist

nicht erforderlich!
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3 3 - Kegelstirnradgetriebe mit bis zu 5.000 Nm Drehmoment
7,;,, @3 - seit 1983 robuste Gelenkarmaustragung

g 4ew? - groBvolumiger Rautenkanal fiir optimalen Brennstofftransport

4-Kammern-Zellenradschleuse
mit Gegenschneide.

Robust! Mit unserem Rautenkanal wird Brennstoff bis G50 sicher
transportiert und Uber die 4-Kammern-Zellenradschleuse
6 zuverldssig dem Feuer zugefiihrt!



Austragung
1000 - 7000 mm
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Parallelftihrung (Option)
Patent 1020100910799

Gelenkarm
Y

sep. Antrieb
(Option)

Spannkette
Bunkergetriebe

Zugfeder
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Eindriickschnecke fiir Erdbunker fiir die einfache Uberkopfaustragunyg fiir
innenliegende Brennstofflager. Befiillung mit landwirtschaftlichem Gerat. Spédnebunker.

Stromsparmeister! Unsere Anlagen sind alle
mit sparsamsten Getriebemotoren ausgestattet.
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Die Vielféltigkeit der Biobrennstoffe kennt
fast keine Grenzen. Die Aufgabe der

RHK-AK Baureihe ist es, diese Flille an
Heizmaterial zu verwerten.

Eine runde Zyklonbrennkammer im Herzen
des Kessels ist der Garant fiir die optimale
Ubergabe der Wérme an das Kesselwasser.
Die gegenléaufige Turbinenluftfiihrung sorgt fiir
einen sehr guten Abbrand des Brennstoffes.
Mittels Hochtemperaturgussblécke wird
Primérluft der Verbrennung zugefiihrt. Uber
die Vollausmauerung der Brennkammer wird
gezielt Sekundarluft dem Verbrennungs-
prozess beigemischt und eine optimale
Wérmeausbeute erzielt.

Alles was trage vergast bzw. verbrennt,
wird langsam mit den Kettenriegeln,

zum Ascheaustragungsschacht beférdert
und dabei optimal ausgebrannt.

- Brennkammer aus Feuerbeton
- Materialstarke aller Kessel min. 6 mm
- kein Abschalten bei der Kesselreinigung notig

GroBziigige Rauchziige mit GroBanlagen fiir Nahwédrmenetze, Brennkammer mit
Reinigungsschnecken. im Bild die Kessel der landw. Lehranstalt in Triesdorf. Aschekette.

Nattirlich! Durch unseren horizontalen Kesselaufbau erfolgt
die Verbrennung ganz natlirlich bei bester Funktion.



RHK-AK
30 - 990 kW

Isolierung 80 mm Steinwolle ' l ., [—
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Einschubbrenner Aschekette

deutsches Gebrauchsmuster
202004010592.6

Feuerbeton

Sicher! Unsere
4-Kammern Zellenradschleuse

Saubere Verbrennung, Unsere Kesselbaureihe RHK-AK ist in Flexible Anbausysteme fiir
dank optimaler Luftfiihrung. einem Leistungsbereich von 30 - 990 kW erhéltlich. die Ascheentsorgung.

Mitgedacht! Durch die Aschekette des RHK-AK werden
auch schlackehaltige Brennstoffe optimal verwertet.



Immer einen Schritt voraus!

Sensationelle Technik mit selbsterkldrender
Mendifiihrung.
Das ist die neue TouchControl TS7 mit Simatic.

30 Jahre Erfahrung in der Verbrennungstechnik * Laststufenregelung / Glutbettbildung / Lambdaregelung

und modernste Siemenstechnologie zeichnen die « Mischeransteuerung fiir Riicklaufanhebung

beste Heizomat-Steuerung aller Zeiten aus. - Riicklauftemperaturiiberwachung

Dank der Industriequalitét und dem Einsatz von * Betriebsstundenzéhler flir verschiedene Vorgénge

Siemensbauteilen ist eine weltweite Verfiigbar- * Sm@rtServer zur Visualisierung auf Smartphone / PC
keit an Ersatzteilen sowie eine lange Lebensdau- * verschiedene Brennstoffe, diese sind frei definierbar
er gewahrleistet. « Kaminkehrermodus fiir Voll- und Teillastmessung

onde * Verbrennungsaufzeichnung lber 2 h bzw. 48 h
* Modbus-TCP Schnittstelle flir Gebaudeleittechnik
» externe Kesseltemperaturvorgabe 0 -10 V

u.v.m.
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Flexibel! Mit der Gliihbolzenziindung, kbnnen Sie unsere
Anlagen im Dauer,- Ziind,- oder E-Boilerbetrieb fahren.
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Regelungstechnik

Die Regelung lhrer Heizkreise libernimmt unser Systemregler
HEIZOCONTROL MX. Der Regler verfiigt (iber 14 Relaisaus- - 2
génge und vier PWM - Ausgénge fiir die Drehzahlregelung P B
energiesparender Hocheffizienzpumpen, die wahlweise auf

die Ausgabe eines 0-10V Signals umgeschaltet werden
kénnen. Dartiber hinaus ist der Regler mit einem
Frequenzeingang, drei Impulseingéngen sowie einer Reihe
verschiedener Sensoreingédngen ausgestattet. Durch den

integrierten SD-Karteneinschub kann der Regler schnell und
problemlos programmiert werden.
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- seit 1996 Steuerung mit Lambda-Sonde
- modulierender Betrieb durch Laststufenregelung
e\t 30 - Speicherung mehrerer Brennstoffe

5 _Q¥ns '2&, - Ziind- oder Erhaltungsfeuer méglich
3 ® 2 - drehzahlgeregeltes Ansteuern der Pumpen
= 3 . - : :
z, g - erweiterbar bis zu 7 Heizkreise
/7, . 7
.O%S ua\)\g\ - frei programmierbar

- einfaches Update/Programmierung (iber SD-Karte

)seren Steuerungen

Triac - 3-Knoof Bedienun Kinderleicht zu bedienen, Von Profis fiir
P 9 unser TouchContol. Sie gebaut.

g Scheit! Durch unser TouchControl kbnnen wir

die Leistung unsere Kessel stufenlos anpassen.
11



HEIZOTRANS Hackschnitzelgebldse mit Beflillgosse. Mit unserem
Wurfgeblédse kénnen Sie Bunker bis zu 10 m hoch befiillen. Unser
Geblédse wird mit einem 11 kW starken Elektromotor angetrieben.
Wird das Heizotrans mit der Laststeuerung ausgestattet, ist eine
Férderleistung von bis zu 50 m¥h erreichbar. Der Einfiilltrichter ist mit
3.000 mm x 1.100 mm oder 2.500 mm x 1.100 mm AuBenmal3 erhéltlich.

HEIZOSCHNECK Bunkerbefiillschnecke zum Beftillen von
innenliegenden Lagern. Die Befiillschnecke kann bis zu 6 m lang
und mit einer maximalen Neigung von 45° eingebaut werden.
Die Transportleistung betrdgt je nach Ausfiihrung max. 35 m%h.

HACKSCHNITZEL-ELEVATOR Mit unserem Elevator kbnnen

Sie bis zu 10 m hohe Bunker staubarm befiillen. Angetrieben wird
das System von nur einem Motor. Dieser beférdert bis zu 30 m¥h
Hackgut Gber den 3.000 mm x 1.100 mm bzw. 2.500 mm x 1.100 mm
Befiilltrog zum Steigférderer. Von dort wird das Material nach oben
gebracht und an eine zweite Schnecke (bergeben.

5 ®
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3 5 - Holzhackmaschinen mit GS Zeichen

%, @5' - Holzhackmaschinen fiir 30 - 80 cm Stammdurchmesser
“og uew? - Befiilltechnik fiir Hackgut

Heizogreif Heizohack handbeschickte Holzhackmaschine Heizotrans
fiir Stamm -und Wipfelholz. fiir 30 - 40 cm Stammdurchmesser. Hackschnitzelgeblése.

Konsequent! Bei Heizomat dreht sich alles um
die Nutzung von nachwachsenden Rohstoffen.
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Mehr als nur Heiztechnik

HEIZOHACK Handmaschinen Unsere Holzhackmaschinen fiir
den Handbetrieb sind als Einzige auf dem Markt mit dem
GS-Zeichen fiir gepriifte Sicherheit ausgezeichnet. Der Antrieb
der Maschinen erfolgt tiber eine Gelenkwelle bzw. (iber einen
Elektro- oder Dieselmotor (nur bei bestimmten Typen).

HEIZOHACK Kranmaschinen Die Hackmaschine fiir den Profi,
ftir einen Stammdurchmesser von 50 bzw. 80 cm. Unsere
Holzhackmaschinen mit Kranaufbau sind sehr leistungsstark
bei Ast- und Stammbholz.

HEIZOGREIF Mit unserer Forstzange transportieren Sie Stamm- und
Wipfelholz. Auch gréBere Mengen Busch- bzw. Strauchwerk stellen
fiir den Heizogreif mit einer Offnungsweite von bis zu 1,25 m
kein Problem dar.

“Hei. ogreiﬁ,
HEIZOSCHAUFEL

Leichtgutschaufel flir Hackgut
mit 1m3*/2m3/3 m3

CHei(‘ﬁschaufel

A ——

HeizoCont Wechselcontainer
mit Schubboden.

» _;’h R :
Heizohack kranbeschickte Holzhackmaschine Heizoschaufel
fiir 50 - 80 cm Stammdurchmesser. Schaufel fiir Hackgut.

Abgerundet! Durch unsere Beftillsysteme ist ein
schnelles und sauberes Flillen Ihrer Bunker moglich!

1



RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK
30 50 60 75 100 154 155

Heizleistung (kW) 0.3 | 0.50 | 0-60 | 0-75 | 0-101 0- 149 0-149

Waérmetauscherfldache (m?) 3,40 4,50 5,60 7,20 8,90 13,93 13,10

Gewicht (kg) m 1000 1150 1400 1500 2570 2320

Wasserinhalt (1)

Léange (mm) 1 700 1 900 21 00 1950 2200 2790 2865

Breite (mm) 1085 1085 1565 1150

Héhe (mm) 1585 m 1585 1645 1645 1895 2065

EinbringmaBe Lénge (mm) 1330 1530 1730 1550 1800 2180 2382

Einbringmafie Breite (mm) o662 | 662 | 662 | 890 | 890 | 1375

EinbringmalBle Hohe (mm) 1588 1588 1588 1645 1645 1770 2150

Rauchrohrhéhe Mitte stehend (mm) 1766 1766 1766 1778 1778 2134 | -

Rauchrohrhohe Mitte liegend (mm) 1300 1300 1300 1392 1392 1618 1868

max. Betriebsdruck (bar)

max. Kesseltemperatur (°C)

min. Riicklauftemperatur (°C) _______

Heizungsvorlauf 11/2* 11/2* 11/2* 11/2* 11/2* DN 80 DN 80

Heizungsriicklauf 1 1/2“ 1 1/2“ 1 1/2“ 11/2“ 11/2" DN 80 DN 80

Sicherheitsvorlauf 11/2* 11/2* 11/2* 11/2*

Sicherheitsriicklauf _—_ 11/2% 11/2% 11/2% 11/2%

RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK RHK-AK
204 205 300 400 500 650 850 990

Heizleistung (kW)

Wérmetauscherfldche (m?) 18,50 17,10 29,70 33,75 37,10 56,00 74,00 85,00

Gewicht (kg)

Wasserinhalt (1) 1258 1580 1805 2680 3940 5600

Léinge (mm) m 3365 3490 | 3990 | 4290 | 4385 | 5086 | 5900 |

Breite (mm) 1565 1150 1880 1880 1880 2146 2146 2650

Héhe (mm) 1895 | 2065 | 2035 2035 2035 | 2066 | 2066 | 3050

EinbringmaBe Ldange (mm) 2680 2882 3030 3530 3830 4000 4700 4950

EinbringmalSe Breite (mm) | 1375 | 930 | 1695 | 1695 | 1695 | 1960 | 1960 | 2500 _

EinbringmaBe Hohe (mm) 1770 2150 2150 2150 2150 2150 2150 2650

Rauchrohrhéhe Mitte stehend (mm) | 2134 | - | 2207 2297 2297 2307 2307 2923

Rauchrohrhéhe Mitte liegend (mm) 1618 1868 1771 1771 1771

max. Kesseltemperatur (°C)

min. Riicklauftemperatur (°C) ________

Heizungsvorlauf DN 80 DN 80 DN 80 DN 80 DN 80 DN 125 DN 125 DN 150

Heizungsriicklauf DN 80 DN 80 DN 80 DN 80 DN 80 DN 125 DN 125 DN 150

Sicherheitsvorlauf 11/2“ 11/2 11/2¢ 11/2“ 11/2 DN 80 DN 80 DN 100

Sicherheitsriicklauf 11/2* 11/2* 11/2* 11/2* 11/2* DN 80 DN 80 DN 100
14




Technische Daten/
Brennstoffe

BIOMASSE ist mit ca. 3,0 kWh/kg der Energie-
trager der Zukunft. Graser, Stroh, Schilfgréaser,
Schalen und Kerne werden in Zukunft an
Bedeutung gewinnen.

HACKSCHNITZEL, der optimale Brennstoff fiir unsere
HSK-RA und RHK-AK Kessel. Hackschnitzel werden
meist bei PflegemalBnahmen aus Waldresthélzern
gewonnen und ist ein stédndig nachwachsender
Brennstoff.

PELLETS sind gepresstes Sdgemehl und in jedem Kessel von
uns einsetzbar. Der Vorteil der Pellets gegentiber Hackgut liegt im
geringen Platzbedarf. Allerdings sind die Jahresbrennstoffkosten
relativ hoch.

SAGESPANE / HOBELSPANE aus holzverarbeitenden
Betrieben, werden in unserern Feuerungsanlagen

optimal verwertet. Durch unsere durchdachte
Luftfihrung, wird eine optimale
Verbrennung ermdéglicht.

HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA HSK-RA
15 30 50 60 75 100 (K1) 200

Heizleistung (kW) 0-145 mmmmm 0-199

Wérmetauscherfldche (m?) 2,60 3,80 4,90 8,10 10,50 15,70 20,90

___ m

Wasserinhalt (I)
Lénge (mm) _m 1135 1335 1335 1635 1695 m

Breite (mm)
Héhe (mm) 1442 1442 1442 1442 1550 1550 1980 1980

EinbringmaBe Ldnge (mm) 932 1067 1267 1467 1467 1767 1695 2195
Einbringmafe Breite (mm) 775 | 775 | 775 | 775 | 925 | 925 | 975 | 975

EinbringmalB3e Hohe (mm) 1332 1332 1332 1332 1426 1426 1862 1862
max. Betriebsdruck (bar)

Rauchrohrhéhe Mitte stehend (mm) 1565 1565 1565 1565 1659 1659 2147 2147

Rauchrohrhéhe Mitte liegend (mm) m 1245 1245 1245 1340 1340 1777 1777

max. Kesseltemperatur (°C)

min. Riicklauftemperatur (°C) ________

Heizungsvorlauf 11/2* 11/2* 11/2* 11/2* 11/2*

Heizungsriicklauf _““

Sicherheitsvorlauf 1 1/4“ 1 1/4%
Sicherheitsriicklauf 1% 14 1% 1% 1% 1% 11/4% 11/4“

s
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Anlagen fiir Ihr Wohnhaus

Anlagen fiir Ihren Hof

klimaneutral

natureOffice.com | DE-275-819549
gedruckt

1982 Griindung durch Robert Bloos

1982 Der erste Heizomat wird eingebaut
1984 Zellenrad als Riickbrandsicherung
1986 HSK-A mit liegenden Registern

1987 Automatische Entaschung

1989 Erste Hackmaschine wird gefertigt
1990 Kesselbaureihe bis 800 kW

1992 Hackmaschinen bis 40 cm

1993 Entwicklung des Bunkergetriebes
1996 Automatische Registerreinigung
1997 Automatische Ziindung

1998 Einbau Lambda - Sonde

2000 Prototyp RHK-AK

2003 Kanal in Rautenform

2004 Erstes Heizotrans wird eingebaut
2005 Kesselsteuerung iiber TouchControl
2005 Einbau des Gliihbolzens
2005 HM 14-800 KL wird gebaut
2006 Zellenradschleuse mit eigeng
2006 Austragung mit
Kessel bis 990 kW
009 Visualisierung des TouchControl
2010 Austragung mit Schubboden
2010 Saugsystem fiir Hackgut

2011 TouchControl mit Mod-Bus

2012 TouchControl TS7 mit Simatic

2012 Heizomat wird 30 Jahre

und wann diirfen wir Ihren Heizomat fertigen?

“H r

Geratebau- Energiesysteme GmbH
Maicha 21
91710 Gunzenhausen
Tel.: +49 (0)9836 9797 - 0
Fax: +49 (0)9836 9797 - 97
info@heizomat.de
www.heizomat.de

88-002-011-001.007 + 03/2013



