Elekironische Plattenzuschnitt-
und Formatsage CHI10/ CHI12

Mit Programmierung der Ldngs- und Querschnitte
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CH 10/ CH 12 Plattenaufteilen und -formatieren
“zu einem einmaligen Preisleistungsverhdiltnis

Plattenzuschnitt
fir den

Innenausbau

Die elektronische
Plaftenzuschnitt- und
Formatsdge CH10/CH12 zielt speziell
auf die BedUrfnisse von
Handwerksbetrieben mit einer
ommissionsweisen

Kleinserienfertigung
ab. Im individuellen Innenausbau

und Ladenbau, wo eine hohe

Flexibilitat sowie eine einfache

Bedienung und eine
verniinftige Rationalisierung der
Bearbeitungsvorgange beim Materialzuschnift
wichtig sind, findet die Plattensége CH10/CH12 ihren
optimalen Einsatz.

Benutzerfreundliche Steuerung

Eine einfach zu handhabende und schnell zu
erlernende HOMATICNC 16
Programmsteuerung bietetgentigend
Kapazitét zur Speicherung von bis zu ca. 400
Programmschritten die auf eine unter-
schiedliche Anzahlvon Schnittplane verteilt
werdenkdnnen.
Dank der Multitaskingf&higkeit des Systems,
k&dnnenwdhrend einer
Schnittplanabarbeitung gleichzeitig vom
Bedienerneue Programme eingegeben bzw.
MaBe anbestehenden Schnittpldnen
akfualisiert werden. 3
Die Darstellung einesjeweiligen Schnittsatzes
erfolgt auf einer Ubersichtlichen 8 Linien a 40
Zeichen LCD-Anzeige.
Als Option ist es moglich die Sége via
Transferkabel an einen IBM-kompatiblen PC,
ON-LINE anzuschlieBen um so Programme von
 und zur S&gensteuerung zu schicken. So
kénnenz.B. Sicherheitskopien der
Schnittpl&ne auf der PC-Festplatte gemacht
werden.
Ebenso steht Optional ein Optimierungs-
programm (WOODCUT) zur Verfigung, um
Schnittplé&ne zu optimieren und fertige
Schnitfprogramme via ON-LINE Anbindung an
die S&ge zu schicken.

Einzelfertigung bis zur

Exakte Programmschieberfiihrung

Dank eines beidseitig geflihrien Programmschiebers,
der (ber Zahnstangen angetrieben wird, lassen sich
exakte Parallelschnitte erzielen. Die Steuerung erhdlf
ihre MeBsignale Uber einen hochprdzisen Drehgeber,
der (iber eine eigene und von der Antriebsmechanik
des Programmschiebers unabhdngige MeBzahnstange
verflgt. Dies garantiert dem Bediener eine hohe
MaBgenauigkeit. Pneumatisch betatigte Spannzangen
sorgen dafir, daB die Platten und Werkstlcke sicher
und unverr(ickbar gespannt sind und exakt auf das
programmierte MaB gefahren werden. -

Einfacher Sageblattwechsel und
Einstellung durch leicht zugdanglichen
Saégewagen.

Bedienerfreundliche Programmierung
von bis zu 400 SchnittmaBen und je 99
Wiederholung.

StandardmdaBige

Restschnitteinrichtung fixiert
den Restsehnift unter dem
Druckbalken.

Schnelles und einfaches Handling von
grossen Plattenpaketen und.
WerkstUcken dank groBzlgig
dimensionierter Luftkissentische. (Option)

Hohe Arbeitssicherheit durch
automatisch abgeschirmte Sageblatter.
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H&chste Betriebssicherheit durch

- elektrisch verzégerte Offnung der

Sadgewagenabdeckung.

Wartungsfreies
Sagewagenfuhrungssystem.

Ausrigfreie FertigschnittqualitGt

B Um Uber die gesamte Lebensdauer der
Maschine eine prazise Schnitfqualitat zu
erreichen, verfugt die PlaftensGge CH1 0/
CH12 Uber ein sehr robustes
Maschinenbett.

B Das Werkstick wird durch einen
verwindungsfreien Druckbalken
gleichmdBig Uber die gesamte
Schnittlénge auf die Schnittlinie fixiert.
Dieser dient-auch gleichzeitig der
Staubabsaugung. .

B Der S&gewagen verfahrt auf gehdrteten
Rollen und Prazisionsfihrungswellen, die
absolut parallel zum Sagentisch
verlaufen und somit eine exakte FUhrung
garantieren.

W Die S&geaggregate sind in allen
Richtungen zueinander einstellbar.

B Um die Rustzeiten zu begrenzen, kann
die Vorritzséige bei laufendem Motor von

Automatische Seitenandrickvorrichtung
zum Ausrichten von Streifen gegen den
Winkelanschlag. Erméglicht ein
winkelgenaues Formatieren. (Option)

Ein robustes und verwindungsfreies
Maschinenbett garantiert eine prazise
Schnittqualitét Uber die gesamte
Lebensdauer.

auBen zur Hauptsage eingestellt werden.
B Der Verfahrweg des S&gewagens wird
automatisch den Werkstlckldngen
angepalt, dies spart eine Menge
unnoéfiger Wartezeit, v
B Der Vorschub des Sédgeaggregates kann
durch eine wahlweise elekironische
Geschwindigkeitsregelung stufenlos bis
32 m/min eingestellt und so den
entsprechenden Werkstoffen und
Beschichtungen angepaBtwerden.

Sicheres und komfortables
Arbeiten

B StandardmdBige Schutzlamellen und
Notausstange.

B Alle Sichersheitseinrichtungen entsprechen
dengdngigen Unfallverhttungsvorschriften
(GS-Zeichen, CE-NORM).

Prazise Anfahren von Maen mittels eines
elektronischen Drehgebers und eigener
Messzahnstange.

Optimale Staubabsaugung am
Sadgewagen und am Druckbalken.
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B Das Sdgeaggregat ist zu jeder Zeit
vollsténdig gekapselt, so daB der
Larmpegel die zuldssigen Werte nicht
Uberschreitet.

B Die Absaugung erfolgt Uber den
Druckbalken sowie am Sagewagen
durch einen Staubkanal wéahrend des
gesamten Verfahrweges. Die
gemeBenen Staub-emissionswerte liegen
50 % unter den zuldssigen Maximalwerten
von 2 mg/m?3. (GS-Zeichen, staubgeprUft)

B Wahlweise Luftkissentische erleichtern
das Arbeiten mit Plattenpaketen und
Werksttcken mit empfindlicher
Oberfléche.

W Bei einer Arbeitshdhe der vorderen
Auflagetische von ca. 900 mm liegen die
WerkstUcke stets ergonomisch in einer
griffglinstigen Lage und ermdéglichen so
kraftsparende Handlingsarbeiten.

Sichere Einspannung der Werkstlcke
durch verwindungssteifen Druckbalken.’

Pr&zise Parallelflhrung des
Programmschiebers mit
Zahnstangenantrieb und gehdrteten
Rundfihrungen.

Verschiebbare, pneumatische
Spannzangen fixieren sicher das zu
bearbeitende Material.

Schnelle Schnittfolge durch
automatische Wegbegrenzung des
Sagewagens.

Aus Darstellungsgrinden haben wir auf die Abbildung
der standardmdBigen Schutzgitter verzichtet.




Technische Ddten

Elektronische Plattenzuschnitt- und Formatséige CH 10 / CH12

Technische Daten
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Maschinenabmessungen DruckluftanschiuB bar{ 67 | 67 | 67 | 67 | 67 | 67
GesamtbreiteDCH10 mm | 4700 | 5300 | 5900 | 5900 | 6300 | 6300 | AnschiuBstutzen R1/2 | R1/2"| R1/2"| R1/2" | R1/2" | R1/2"
CH12 mm | 4900 | 5500 | 6100 | 6100 | 6500 | 6500 Sonsfiges
GesamttiefeF mm | 4900 | 5450 | 4900 | 5950 | 4900 | 6400 Leistung
ca. ca. ca. ca. ca. ca. 4
. SagemotorCH10 kKW | 75 75 75 75 7.5 7.5
Gesamihhe mm | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | 2000 | CHia (g5 mm) Wl 92 | 92 | 92 | 92 | 92 | 92
Arbeitshohe oomm| 920 | 920 | 920 | 920 | 920 | 920 | Drehzahl
, ca. ca. ca. ca. ca. Ca. | HauptségeblattCH1O0 1/min | 4300 | 4300 | 4300 | 4300 | 4300 | 4300
Gesamtgewichtbrutto Kg | 3700 | 4000 | 3900 | 4000 | 4300 | 4400 CH121/min | 3900 | 3900 | 3900 | 3900 | 3900 | 3900
; Durchmesser
Ameitsmabe HauptsageblattCHI0 mm | 350x75 | 350x75 | 350x75 | 35075 | 35075 | 350x75
Schnifiinge A maxmm | 2600 | 3200 | 3800 | 3800 | 4200 | 4200 , )
Optionalbei90mm
Schnittoreite . Schnitthéhe CH12 ~ mm | 400x75 | 400x75 | 400x75 | 400x75 | 400x75 | 400x75
hintenB maxmm | 2600 | 3200 | 2600 | 3800 | 2600 | 4200 Leistung
' Schnitthohe CHI0 maxmm | 70 70 70 70 70 70 | Voritzermotor kWi 11 11 11 11 1,1 11
CHI2maxmm | 85 85 85 85 85 85 o
AnschiuBwerte Voritzsdgeblatt 1/min| 5300 | 5300 | 5300 | 5300 | 5300 | 5300
Betriebsspannung/ Durchmesser
Frequenz V/Hz | 380/50 | 380/50 | 380/50 | 380/50 | 380/50 | 380/0 | Voritzsageblatt mm | 150x45 | 150x45 | 150x45 | 150x45 | 150x45 | 150x45
Steuerspannung  V/DC | 24 24 24 24 24 24 | Vorschub
Elektrischer Shgewagen m/min | 16/32 | 16/32 | 16/32 | 16/32 | 16/32 | 16/32
GesamtanschluBwert Optional m/min| 632 | 632 | 632 | 632 | 632 | 632
CHIO kwi{ 105 [ 105 | 105 | 105 | 105 | 105
CH12 KW 125 | 1256 | 125 | 125 | 125 | 125 | Vorschub
Programmschieber m/min | 0,6/20 | 0,6/20 | 0,6/20 | 0,6/20 | 0,6/20 | 0,6/20
Gesamtabsauganiage
m3/hbei25m/sec 3400 | 3400 | 3400 | 3400 | 3400 | 3400 | AnzahlSpannzangen 4 5 5 5 6 6

Hinwels: Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.
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Homag Espana S.A. Ihr Ansprechpartner:
Apartado de Correos 35

E-08480 L'Ametlla del Vallés (Barcelona)
Tel. 34-3-8432121 Fax 8432328




