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und Wartungsaufwand

HOLZ-HER Kantenanleimmaschine 1410.
Eine weitere Kantenanleimmaschine fiirdas
spezielle HOLZ-HER Kieberpatronen-System.

DBP und Auslandspatente




Anstelle von herkémmlichem Schmelz-
klebergranulat werden bei der 1410

Kleberpatronen verwendet. Dieses ein-
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1. Aufheizzeit: nur 2 bis 5 Minuten
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Mit der HOLZ-HER Kantenanleim-
maschine 1410 wurde ein HéchstmaB an
Bedienungskomfort, Wirtschaftlichkeit und
Sicherheit erreicht. So hat die 1410 auBer
den systembedingten Vorteilen weitere
Eigenschaften, die Sie bei Wettbewerbs-
maschinen vergeblich suchen werden. Da
ist z. B. die Briickenhdhenverstellung mit
nur einem, an der Maschinenfrontseite
angebrachten Handrad, das gleichzeitig
das Frasaggregat mit verstellt. Oder der

Wahlschalter zum wahlweisen Betétigen
der einzelnen Kappaggregate: Vorn und
hinten kappen, nur vorn kappen oder nur
hinten kappen. Diese Wahimdglichkeit ist
dann wichtig, wenn Sie schrége Teile
bearbeiten oder spéter auf Gehrung ver-
leimen wollen. Da gibt es auBerdem einen
Stellhebel, womit Sie das Druckwerk
sekundenschnell auf Melaminkanten, wie

Resopal, Formica usw., umstellen kénnen.

Das ist deshalb von groBem Vorteil, weil

besonders diese Kanten im Druckwerk-
bereich leicht brechen konnen. Ebenfalls
nur wenige Sekunden dauert die Umstel-
lung von dicken auf diinne Kanten oder
umgekehrt — vergleichen Sie mit anderen
Maschinen! Beachten Sie auBerdem, daB
selbst sogenannte Mehrkammerleim-
becken herkdmmlicher Kantenanleim-
maschinen es nicht ohne weiteres erlau-
ben, z. B. EVA-Kleber und Polyamid-Kleber
direkt nacheinander zu verarbeiten, weil

zuvor die gesamte Kleberaufbereitung —
vom Becken bis zur Rolle oder Diise — von
alten Riickstanden gesaubert werden muB.
Anders bei der 1410: Hier konnen Sie
nacheinander auch diese, bis hin zu hoch-
viskosen Klebern, verarbeiten. i
Vielleicht ein Grund mehr, sich fir HOLZ-
HER zu entscheiden?
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in Folge (Nachfras- und Nutaggregat ohne \
Abbildung):

Das Kappaggregat kann die iberstehen-
den Umleimer wahlweise vorn und hinten

‘oder nur hinten oder vorn kappen.
Faskappen bis 10 Grad durch Schwenken Das Friasaggregat wird gemeinsam mit
des Aggregates mdoglich. der Briicke uber das Handrad verstellt.

Das Universalmagazin fiir Rollenware
oder auch fiir gerade Kanten.

Die Schwertdiise erzeugt einen gleich-
maBigen Leimauftrag und garantiert eine
dinne Leimfuge.

Das Druckwerk sorgt fiir den richtigen
AnpreBdruck bei allen Kantenarten und
-starken. Die Druckwerkeinstellung
geschleht blitzschnell mit nur einem Hebel.
Dabei werden entweder die erste oder die
nachfolgenden Rollen starr eingestellt.
Diese Maglichkeiten gewéhrleisten
bruchfreie Verarbeitung, auch von diinnen
Melaminkanten.

Darunter: die Bediel

Die Schleifstation kann ebenso wie das
Frasaggregat auf Wunsch gegen andere
Bearbeitungsstationen, wie z. B. Nach-
frasen oder Nuten, ausgetauscht werden.

Diese Skizze zeigt Ihnen den prinzipiellen Aufbau mit lhren Wahimdglichkeiten:
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Sie kénnen bei der 1410 zwischen einer Schallschutzhaube, die
das Kapp- und Frasaggregat einschlieBt (nur 79 dBA Gerausch-
pegel) oder einer Sicherheitsschutzhaube (wie Abb.) fiir das
Kappaggregat wahlen. Die Berufsgenossenschaft schreibt die
Verwendung einer dieser Hauben vor.

Was Sie besonders beachten soliten:

® Auch nach dem Maschinenkauf ist unser Kundendienst immer
fur Sie da! .

@® Unsere Maschinen sind stets fir hdchste Beanspruchung aus-
gelegt. AuBerlichkeiten allein sagen noch nichts iiber die
Qualitat einer Maschine.

@ Der Anschaffungspreis allein ist nicht ausschlaggebend.
Ebenso wichtig sind lange Lebensdauer, geringe Stéranfallig-
keit, hoher Wiederverkaufswert. ..

@ Uber 5000 Kunden haben sich bisher von diesen Gesichts-
punkten leiten lassen und einer HOLZ-HER Kantenanleim-
maschine den Vorzug gegeben!




' Die wichtigsten technischen Daten
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Lange 5000 mm
Tiefe 900 mm
1400 mm mit ausgezogener Stiitzschiene
Héhe 1400 mm
Werkstiickeinlaufhthe 850 mm
Arbeitsweise HeiB-Kaltverfahren, einseitig links
ArbeitsmaBe
Umleimerdicke 0,4—20 mm mit Frasaggregat und Kappaggregat
bis 25 mm nur anleimen
Umleimerhohe max. 66 mm
Umleimerlange min. 200 mm
min. 350 mm mit automatischer Kantenzufiihrung
Umleimeriiberstand in der Hohe max. 5 mm pro Seite
. Werkstickbreite min. 60 mm
| Werksttickdicke bei 15 m/min Vorschubgeschwindigkeit bis 30 mm

bei 11 m/min Vorschubgeschwindigkeit bis 44 mm

bei 8 m/min Vorschubgeschwindigkeit bis 60 mm
Werkstiicklange min. 140 mm

bis 40 mm Werkstiickdicke unbegrenzt

40 bis 60 mm ca. 4000 mm, bedingt durch

automatischen Patronenwechsel etc.

- Vorschub

- Motorleistung 2,2 kW
Geschwindigkeit 15, 11 und 8 m/min
Kleberauftrag
Heizung 1,9 kW
Temperaturregelung Uber Temperaturwahiregler
Kleberauftrag Uber Schwertdiise mit elektrisch-pneumatischer

Steuerung

Kleberpatrone @ 63x80 mm
Patronenmagazin-Fillmenge 4 Stiick = ca. 1,4 kg
Druckwerk

nach Skala einstellbar, erste Rolle angetrieben.

| Einstellbar fiir dicke und diinne Kanten iiber Wahlhebel.
- Kappaggregat

Umleimerdicke bis 20 mm
Elektrischer AnschluBwert 2x0,55 kW
HM-Kreisséageblatt @ 160x30x3,2 mm

. Drehzahl 5500 U/min
Frésaggregat 2x1,1 kW
Schleifaggregat 1,75 kW
Schwabbelaggregat 2x0,25 kW
. Energiebedarf
Elektrischer AnschluBwert  ca. 10 kW bei voller Bestiickung
DruckluftanschiuB 6 bar
AnschluBstutzen R 3/8"

Luftbedarf (Grundmodell) 150 I/min

Luftbedarf, Absaugung min. 3000 m*/h

AnschluBstutzen @140 mm

Normalzubehor

Schliisselsatz, Betriebsanleitung mit Ersatzteilliste, 10 Stiick Klebepatronen auf
EVA-Basis, natur. ;
Sonderzubehor

Sicherheits- oder Schallschutzhaube, Gegendruckschiene, Einlaufverlédngerung.

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar. Anderungen miissen wir uns vorbe-
halten, da unsere HOLZ-HER Holzbearbeitungsmaschinen einer standigen Weiter-

- entwicklung unterliegen. Deshalb sind auch die Abbildungen unverbindlich.
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