DYNESTIC 12.6 G
Nesting-Technologie Im
High-End-Format
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lhr Partner flir Produktivitat und Prazision

Spezialmaschinen



DYNESTIC 12.6 G

Uberlegen in Produktivitdt = und Leistung

Mit der Portalmaschine DYNESTIC 12.6 G verschiebt HOLZ-HER die M Basismafe — 3900 mm in der X-Richtung, 1950 mm in der Y-Richtung.
Grenzen der Nesting-Technologie in neue Dimensionen. Technik auf

héchstem Niveau und die Ausstattung fir grof3e Volumina haben B Vakuumpumpen mit 250 mé/h, 500 m3/h (Option) und 750 m®/h (Option)
Vorbildfunktion. sorgen fUr eine hohe Ansaugkraft der WerkstUcke.

B Geschweilter Fahrsténder in Gantrybauweise — besonders stabil B DYNESTIC-Rastertisch, genutet, Nutabstand 50 mm, mit einem Vakuumkreis.

und belastbar.

B Flachiger Vakuumtisch mit einem oder mehreren Vakuumkreisen
B Geschliffene und gehértete Prismenfihrungen in allen drei Achsen (max. 8) — (Option).

(X-, Y- und Z-Richtung) garantieren Uberragende Prazision.
Prﬁzision durch | B Ein Anschlagfeld hinten, wahlweise Feld A (links) oder Feld D (rechts).

Linearfiihrungen

Besonderes Merkmal der
DYNESTIC 12.6 G sind die
hochgenauen Linearflihrungen

in Referenzqualitat auf beiden
Seiten des Portals. Ausgestattet
mit einem eigenen Antrieb mittels
Zahnstange verfahren alle Achsen

(X, Y und 2) extrem leichtgangig.

Die Linearflhrungen stehen fir

aulerste Prazision und eine sehr

lange Lebensdauer. Staubge-
schitzte Kugelumlaufgleitschuhe
sorgen zusatzlich fir besondere
Laufruhe.

Die Schmierung erfolgt tber

zentrale Schmierleisten. Dies
unterstUtzt die hohe Prazision
der Verfahrwege und verspricht
eine hohe Lebensdauer der
Bauteile. Eine manuelle oder
automatische Zentralschmierung

(beides Option) minimiert zusé&tz-
lich den Wartungsaufwand

(Bild zeigt manuelle Zentral- Alle Abbildungen kénnen

schmierung). Ausstattungsoptionen enthalten.




—— DER BEARBEITUNGSKOPF

Perfekt bestuckt
fur alle Anforderungen

Bohren, sdgen, frasen, nuten — der Bearbeitungskopf der DYNESTIC 12.6 G

ist multifunktional ausgestattet und perfekt besttickt fir die rationelle Fertigung.
Die zwei Prismenfihrungen in Z-Richtung sind gehartet und geschliffen, lassen
also nicht die geringste Abweichung zu.

B Die Portalbauweise — optimiert mit dem Berechnungsverfahren »Finite-
Elemente-Methode« — macht den Bearbeitungskopf zum Vorbild in

Leistung, Dynamik, Beschleunigung und Positioniergenauigkeit.

B Bohraggregat mit 18 einzeln abrufbaren Spindeln, vertikal in L-Form
angeordnet; Leistung 3 kW, 1000-6800 min™.

B Horizontalbohraggregat mit 2 Doppelspindeln in X-Richtung und 1 Doppel-
spindel in Y-Richtung; optional 3. Doppelspindel in X-Richtung.

B Frasaggregat mit 6 kW mit HSK 63F auf Platz 1, alternativ Frésaggregat
mit 11 oder 16 kW auf Platz 1.

B Sigeaggregat-@ 125 mm in X-Richtung (Option).

B Hohe Verfahrgeschwindigkeit des Bearbeitungskopfes fiir hohe Produktivitat.
X'=80 m/min, Y =100 m/min, Z = 25 m/min.

Mit Garantie fiir hohe Effektivitat

Rationell durch variable Bestiickung. Der mitfahrende
Werkzeugwechsler (Option) mit 6,12 oder 18 Werkzeug-
platzen sorgt fur kurze Ristzeiten und hohe Produktivitat.

Die Steuerung — iibersichtlich und absolut komfortabel

Die HOLZ-HER Maschinensteuerung ist integraler Bestandteil der Maschinenkon-
zeption. Zum Ausstattungspaket gehort das CAMPUS-Single-Basispaket. Die leis-
tungsfahige Software schafft die Voraussetzungen fir eine effektive Bearbeitung
und komfortable Bedienung.

15"-TFT-Bildschirm oder 17"-Bildschirm (Option)
Durchgéngig grafische Bedienoberflache

Barcode-Schnittstelle
Handbediengerat

Vielseitige Importmaoglichkeiten

Die offene Architektur der
Maschinensoftware erlaubt
die unkomplizierte Anbindung
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an alle Branchenprogramme,
Design- und CAD/CAM-Lésungen.
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Produktivitéat durch
digitalen Workflow

Im Verbund sind die HOLZ-HER Produkte
unschlagbar. Der digitale Workflow zwischen
den Sagen, den Kantenanleimmaschinen und
den CNC-Fertigungszentren ermaoglicht eine
effiziente Produktion. Flexible »Fertigungs-
zellen« und »Lean Manufacturing« sind
zukunftssichere Methoden. In Verbindung
mit der Software HHPDE (HOLZ-HER Pro-
zessdatenerfassung) sind auch die zeitliche
und kalkulatorische Uberwachung sowie die

Ruckmeldung der Maschinendaten im Netz-
werk maglich.
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ABMESSUNGEN UND TECHNIK

Mit Sicherheit die volle Nutzung

B Vordere Anschlage fur Horizontalboh
(formatierte Werksttcke) (Option).

rungen

B Volle Nutzung des Arbeitsbereichs, da das Raster

bis an den Tischrand reicht.

B Umfrasen und horizontale Bearbeitung mit Doppel-
bohrspindel bei 1950 mm in Y-Richtung.

B Anschlage in X- und Y-Richtung.
B Optional sind weitere Vakuumkreise

erhaltlich.

B Vakuumkreis umschaltbar von Vakuum auf

Blaseinrichtung (Option).

Z-Achse

Z =255

gemessen ab

Oberkante Tisch
Werkstiick
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Fiir die rationelle Fertigung Sicherheit und Produktivitat

Flachiger Vakuumtisch mit einem oder mehreren B Ein integriertes Lichtgitter garantiert die Sicherheit

Vakuumkreisen (max. 8) — (Option). bei den Arbeitsablaufen.

B 1-Feld-Trittmatte (Option).

B Eine 3-Feld-Sicherheitstrittmatte (Option bei
2-Feld-Bearbeitung) 6ffnet die Tiur zur Pendelbearbei-
tung und damit zu einer erheblichen Leistungssteige-
rung und grofRer Wirtschaftlichkeit.

Schaltschrank linke Maschinenseite

MaRe (mm) A
7521 DYNESTIC 12.6 G 8020

[ = Lichtschrankenfeld

Schaltschrank rechte Maschinenseite

A
8700

B
8020

MaRe (mm)
7521 DYNESTIC 12.6 G

[ = Lichtschrankenfeld

2261 * =Tur gedffnet

4860




Technische Daten

DYNESTIC 12.6 G
Max. Verfahrgeschwindigkeit X-Achse (m/min) (Zahnstange) 80
Max. Verfahrgeschwindigkeit Y-Achse (m/min) (Zahnstange) 100
Max. Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse (m/min) (Kugelumlaufspindel) 25
Motorleistung Frasaggregat Typ 7939 (kW) (S6) mit HSK 63F (luftgekiihlt) 6,0
Drehzahl Frasaggregat Typ 7939 (min™) 1000-18000
Motorleistung Frasaggregat Typ 7933 (Option) (kW) (S6) mit HSK 63F (wassergekiihlt) 11
Drehzahl Frasaggregat Typ 7933 (Option) (min) 1000-24000
Motorleistung Bohraggregat Typ 7964 (kW) 30
Drehzahl Bohraggregat Typ 7964 (min”') 10006800

Anschlussspannung (Volt) 3 x 400
Netzfrequenz (Hz) 50/60
Leistung (abhangig von Bestiickung) (kW) 20

Betriebsdruck (bar) 6,0
Zuldssiger Grenzdruck (bar) 8,0
Druckluftbedarf (I/min) 300

Absaugleistung (m®/h) 5300
Statischer Unterdruck (Pa) 25003000
Anschlussstutzen-g (mm) 250
Absauggeschwindigkeit am Anschlussstutzen (m/sec) 30

Vakuumpumpe (m*/h) 250
Vakuumpumpe (m’/h) (Option) 500
Vakuumpumpe (m®/h) (Option) 750

Die technischen Daten stellen Richtwerte
dar. Anderungen von Konstruktion und
Ausstattung vorbehalten, da HOLZ-HER
Maschinen sténdig weiterentwickelt wer-
den. Die Abbildungen sind unverbindlich.
Die Maschinen enthalten zum Teil Sonder-
ausstattungen, die nicht zum serienmafi-
gen Lieferumfang gehodren. Zur besseren
Information wurden die Maschinen zum
Teil ohne die vorgesehene Schutzhaube
abgebildet.
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