Spezialmaschinen

Druckbalkensage
6180/6280/6380
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Druckbalkensagen

Die Typen

Das Handwerker Druckbalken-
sdgen-Programm von HOLZ-HER
in 3 Varianten:

6180 —
Manuelle Maschine

6280 —
Automatische Maschine mit pro-
grammierbarem Materialschieber

6380 —

Vollautomatische Maschine mit
programmierbarem Spannzangen-
schieber.

Alle Typen serienméRig mit:

@ Separat angetriebenem Vorritz-
ségeblatt fiir ausriRfreie, anleim-
fdahige Schnitte; auch an
beschichteten Plattenmateria-
lien.

@ Effektiver Schnitthohe 80 mm.

@ 3200 oder 4300 mm Schnitt-
léange.

Die Modelle im einzelnen

6180

Die manuelle Variante in der
Baureihe

Die Langsaufteilung

Beim Modell 6180 wird das Platten-
material manuell an zwei Anschld-
gen vor der Schnittlinie positioniert
und anschliefend aufgetrennt.

6280

Die automatische Variante fiir die
Schreinerei mit geringem
Platzangebot

Die Léngsaufteilung

Gemil der einprogrammierten
MaRe arbeitet die Sége die
gewlinschten Schnitte ab.

Die Eingabe ist denkbar einfach.
Unabhingig davon, ob einzelne
Werkstiicke oder ganze Platten in
Absolut- oder Kettenmalien
geschnitten werden sollen.

Die Queraufteilung

Bei der anschlieRenden Querauftei-
lung wird der jeweilige Léngsstrei-
fen am Winkellineal angelegt.
Durch Einsatz einer angetriebenen
Rollenbahn kann der Streifen einge-
fahren und nach Abschnitt an der
Vorderkante vor die Schnittlinie an
den Langenanschlag befordert wer-
den.

Die Werkstiicke fallen so immer auf
der Bedienseite an und konnen ab-
gestapelt werden.

Die Queraufteilung

Wie beim Modell 6180 erfolgt die
Queraufteilung praxisgerecht so,
daR die fertiggeschnittenen Werk-
stiicke vor der Maschine beim
Bediener anfallen und direkt abge-
stapelt werden konnen. Durch den
verkiirzten Materialschieber, der
erst 735 mm vom Winkellineal be-
ginnt, konnen auch Streifen einge-
schoben werden die ldanger als
2100 mm (Verfahrweg des Material-
schiebers) sind.



6380

Die vollautomatische Variante

Mittels Spannzangen wird die Aufteilung sowie die Materialmanipulation vom Programm ausgefiihrt. Nach
Beschickung von vorne werden die Platten vom Materialschieber durch die Spannzangen nach hinten eingezogen,
so dal} der Referenzschnitt an der Vorderkante fiir die darauffolgende Léngsaufteilung durchgefiihrt werden kann.
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Die Langs- und Queraufteilung
Gemil dem eingegebenen Pro-
gramm positioniert sich der Mate-
rialschieber, wobei die Spannzan-
gen dafiir sorgen, daR die Platten
sicher manipuliert werden, ohne
dal sie sich gegeneinander ver-
schieben. Beim letzten Schnitt der
Lingsaufteilung sorgt die serienma-
Rige Restschnitteinrichtung dafiir,
dal} das Paket nie ungespannt ist
(siehe Details).

Die anschlieRende Queraufteilung
erfolgt analog der Langsaufteilung.
Absolute Winkeligkeit der Werk-
stiicke wird durch die serienméaRige
WinkelanpreRvorrichtung gewéhr-
leistet (siehe Details).

Eine Beschleunigung der Querauf-
teilung 1&R8t sich durch eine auto-
matische Schnittlingenbegrenzung
realisieren.



Das Sageaggregat

Der Garant fiir saubere und ausriR-
freie Schnitte. Der Antrieb des
Ségeaggregats ist zur Gewéhrlei-
stung eines vibrationsarmen Schnit-
tes am Maschinenbett befestigt. Der
Vorschub erfolgt iiber einen Ketten-
antrieb.

Die Fiihrung des Aggregats ist so
ausgelegt, dald das Sdgeaggregat
sich in allen Achsen einstellen 14Rt.
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Luftkissentische

Zur vereinfachten Materialmanipu-
lation lassen sich alle drei Typen
mit Luftkissentischen in den
Abmessungen 2000 x 600 mm aus-
riisten. Um auch bei voller Bele-
gung der Tische fiir ein ausreichen-
des Luftpolster sorgen zu konnen,
ist jeder Luftkissentisch mit eige-
nem Liifterantrieb ausgeriistet. Die
Tische sind einzeln schaltbar, so
daR immer nur so viele Tische

Rollentrieb
Zur vereinfachten Queraufteilung
bei Maschinen ohne Spannzangen.
Mit Hilfe des Rollentriebs werden
Lingsstreifen hinter die Schnittlinie
befordert. Nach dem Anschnitt wird
dieser durch den Rollentrieb zur
Queraufteilung gegen den Anschlag,
der sich vor der Schnittlinie befin-
det, befordert. Die anfallenden fer-
tiggeschnittenen Werkstiicke liegen
so direkt vor dem Bediener und

g180 gzso g3 80 Energie verbrauchen, wie effektiv konnen ohne Probleme abgestapelt
benotigt werden. werden.
6180 6280 6380 el < L
o o o X
"

L T

B

Restschnitteinrichtung

Beim Lings- und Queraufteilen des
letzten noch in den Spannzangen
befindlichen Teils sorgt die Rest-
schnitteinrichtung dafiir, daf auch
dieser Abschnitt nie ungespannt ist.
Die Spannzangen positionieren das
Werkstiick iiber der Schnittlinie, die
Spannzylinder der Restschnittein-
richtung spannen die Platten, die
Spannzangen entspannen und fah-
ren aus dem Bereich des Druckbal-
kens, der sich sofort im Anschlufl
senkt und die Spannung des Werk-
stiicks {ibernimmt.

6180 6280 6380
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Separate
Postformingritzeinrichtung

Fiir Postformingprofile bis zu einer
Hohe von 80 mm. Die Einheit ver-
fiigt tiber einen eigenen 0,55 kW
Antrieb und ist auf der Anschlag-
seite montiert.

Das Postformingprofil wird kopiert
und dabei im Gleichlauf vorgeritzt,
so dal das Hauptségeblatt am Ende
des Werkstiickes keine Ausrisse ver-
ursachen kann.

6180 6280 6380
O (@) O

x = nicht méglich - O = gegen Aufpreis - ® = Standard
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WinkelanpreBvorrichtung

Die Winkeligkeit der Querschnitte
148t sich mit Hilfe der Winkelan-
pref3vorrichtung sicher gewihrlei-
sten. Nachdem die Einheit manuell
vorpositioniert wurde, preft sie das
Werkstiick vor und wihrend der
Queraufteilung gegen das Winkelli-
neal (Verfahrweg 2100 mm).

6180 6280 6380
X O @

Dle Steuerungen

HOLZ-HER Basic ESA Control,
TRIA 220
Die einfach zu erlernende Basis-
steuerung mit den wichtigsten
Grundfunktionen. Hervorragend ge-
eignet fiir das Modell 6280.
Die Funktionen im einzelnen:
@® Schiebergeschwindigkeit
max. 9 m/min
@ 20 Schnittpléne mit 20 Schnitten
@® 99 mal wiederholbar
@® Einzel- und Serienschnitte
@ Folientastatur
6180 6280 6380
X O (]

HOLZ-HER Basic ESA Control,

TRIA 4000/5500

Steuerungseinheit fiir lagegerechten

Gleichstromantrieb am Material-

schieber bis 40 m/min mit h6ch-

stem Bedienkomfort.

@® Speicherkapazitit 720 KB

@ 8” Monochrombildschirm

@ Einzel- und Serienschnitte

@ Tastatur

@ Nachschnitteinrichtung

@ Anschnitt auf Sicht mit anschlie-
Rendem Automatikablauf.

@ Klartextfehlermeldung

@ Dialogprogrammierung

@ Werkzeugwechsel und Test-
schnitte im Programmablauf

@ Automatikprogramme mit Kopf-,
Léngs- und Querschnitten

@ Programmauswahlmenii

@ Zuschnittoptimierung iiber Disk
oder Schnittstelle nachriistbar (in
Verbindung mit Zuschnittopti-
mierung).

- @ 4sprachige Anzeige: dt./engl./

franz./span.
® mm/inch Umstellung
@ Arbeitsliste
@ Schnittbildanzeige
@ Schnittbildkorrektur
® Grafische Bedienerfiihrung
@ 3'/, Zoll Laufwerk, 720 KB

6180 6280 6380
X X O

x = nicht moglich - O = gegen Aufpreis - ® = Standard
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Technische Daten

Sageblattiiberstand

Effektive SchnitthGhe
Vorschubgeschwindigkeit Sdgewagen
Stufenl. Vorschubgeschw. Sdgewagen
Verfahrgeschwindigkeit Schieber
Dto. mit TRIA 4000/5500
Antriebsleistung Hauptsédge

Antriebsleistung Ritzsége
Schnittldngen

Elektrischer Anschluf§
Drehzahl Hauptségeblatt
Drehzahl Vorritzsédgeblatt

Sicherheitseinrichtungen
Haubenverriegelung
Lamellenschutzvorhang
Abschaltleiste vor dem Druckbalken
Separate Not-Ausschalter

Maschinenbestiickung

Druckbalken mit einstellbarem Haltedruck

95 mm
80 mm
13/26 m/min.

6-40/70 m/min.

9 m/min.
0—40 m/min.
5,5 kW

7,5 kW

9,0 kW

1,1 kW

3200 mm
4300 mm
400 V/50 Hz
3700 n*
5800 n™

Zentraler Staubkanal mit Maschinenbett und Druckbalken

Restschnitteinrichtung
Winkelanpressvorrichtung
Materialschieber ohne Spannzangen
Spannzangenschieber fiir SL 3200 mm
Spannzangenschieber fiir SL. 4300 mm
Zusitzliche Spannzangen
Winkeltisch, vorne

Auflagetische, vorne bei einer
Schnittlange von:

(zuziiglich zum Winkeltisch):

Luftkissentische, vorne
Winkeltisch, hinten
Auflagetische, hinten
Auflagetische, hinten
Zentraler Auflagetisch
Auflageleisten, hinten
Sicherheitszaun
Laserrichtlicht

Separate Postformingschnitteinrichtung

Steuerungen

HOLZ-HER Basic ESA Control, TRIA 220

5 Spannzangen
6 Spannzangen

2000 x 600 mm

3200 mm
4300 mm

2000 x 600 mm
1400 x 600 mm
2000 x 600 mm
2200 x 800 mm

bis 9 m/min.

HOLZ-HER Basic ESA Control, TRIA 4000 bis 40 m/min.
HOLZ-HER Basic ESA Control, TRIA 5500 bis 40 m/min.

Integrierte Zuschnittoptimierung
On-line Anschlufl

x = nicht moéglich - ® = Standard - O = Optional
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‘ HOLZ-HER CANADA Inc.

6648 Abrams
Montreal, Québec

H4S 1Y 1/ Canada
Tel.: (514) 331-8371
Telefax: (514) 331-1484

HOLZ-HER U.S. Inc.

5120 Westinghouse Blvd.
Charlotte, N.C. 28273 / USA
Tel.: (704) 587-34 00

Telefax: (704) 587-34 12

HOLZ HER

REICH

Spezialmaschinen GmbH
D-72622 Niirtingen / Germany
Plochinger StraRe 65 :
Telefon (0 70 22) 702-0
Telefax (0 70 22) 702-101
Telex 7 267 318 rsmn d

Postanschrift:
Postfach 1803
D-72608 Niirtingen

HOLZ-HER France S.A.R.L.

Rue Alexandre Dumas

F-67200 Strasbourg-Hautepierre / France
Tél. 88.27.97.90

Télécopieur 88.26.80.74

Adresse postale:

B.P. 24
F-67033 Strasbourg-Cédex

REICH-AUSTRIA
Spezialmaschinen
Gesellschaft m.b.H.
A-8570 Voitsberg / Austria
Grazer Vorstadt 110
Postfach 19

Telefon (0 31 42) 2 17 51
Fax 21751203
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