Homag zeigt Profil:

Ecken im Durchlauf einsetzen
und bearbeiten

Eine runde Sache von Homag: Elegante Softformingkanten
mit den perfekten Ecken




In den vergangenen Jahren wurde der Einsatz

von Massivholz bei der Herstellung runder

profilierter Kanten an Plattenm&beln immer

mehr durch Soft- und Postformingkanten ver-

drangt. Die Grtinde daftr sind:

@ Einfacher MaterialfluB

@ Niedrigere Kosten

@ Gleichbleibende Qualitat

@ Und nicht zuletzt: Die Erweiterung der
Designmaoglichkeiten

Dabei entstanden jedoch an den Plattenecken
scharfe Kanten. Um nun das Erscheinungsbild
der Plattenmo&bel noch weicher und schwung-
voller gestalten zu kénnen, muBten in die

vier Ecken der Platten mit Softformingprofilen
Massivholzecken manuell eingesetzt und
sehr aufwendig nachbearbeitet werden - ein
hoher Zeit- und Kostenaufwand war dabei die
Folge.

Eckenausklinken

Homag bietet jetzt die neue Losung auf einer
Durchlaufmaschine. lhre Vorteile:

@ Keine manuelle Bearbeitung

@ Gleichbleibend hoher Qualitatsstandard
@® Kostengtinstig

@ Ideal fiir gro8e Stlickzahlen

Zwei Verfahren stehen zur Verfigung:
Einsetzen und Nacharbeiten von Massiv-
holzecken (groBes Foto unten).

Der Arbeitsablauf:

1. Die Ecken werden an der Werkstiick-
Vorder- und Hinterkante ausgeklinkt — in
der Regel eckig, aber auch eine Gerade
oder ein Radius in der Ecke sind moglich...
ganz nach Wunsch des Designers. Ein
untergesteuertes Schichtholz verhindert
das AusreiBen.

2. In die Ecken wird Schmelzkleber mit der
Rolle aufgetragen.

3. Von je einem im Magazin gefihrten
Massivholzstab wird ein entsprechendes
Stiick abgeséagt und in die Ecke einge-
setzt.

4. Das Eckenprofil wird nahtlos gefrast und
sauber fertiggeschliffen.

Einsetzen von Kunststoff- oder Metall-
Fertigecken mit Dibeln. Dieser Maschinentyp
ist gegentiber der unten abgebildeten um den
Nachbearbeitungsteil kiirzer gebaut.

Der Arbeitsablauf:

1. Die Ecken werden - wie oben beschrieben
- rund oder mit Fase ausgeklinkt.

2. Ein exaktes Dubelloch wird gebohrt.

3. PVAc-Leim wird durch eine Dise in das
Loch eingespritzt.

4. Die Fertigecke wird in das Diibelloch
eingeprefBt.

Eckenleimangabe Eckeneinsetzen

Wenn wechselweise Ecken von der Stange
oder Fertigecken verarbeitet werden sollen,
ist eine erweiterte Maschine lieferbar, die zu-
satzlich mit Aggregaten zum Dibellochbohren
und zum kombinierten Leimauftrag ausge-
stattet ist.

Diese Homag-L6sung baut auf erfolgreiche
Grundelemente der Homag-Technik, die sich
in der Praxis bewéahrt haben. So stammt die
Grundmaschine aus der Baureihe KL/KR 70.
Die Aggregate im Nachbearbeitungsteil

sind seit Jahren in Homag-Kantenanleim-
maschinen gebrauchlich. Die mitlaufenden
Bearbeitungsaggregate werden auf den
Rundftihrungen und Schlittensystemen des
Homag-Aggregatebaukastens gefiihrt. Neu
entwickelt und erprobt wurden einige Spezial-
aggregate. Die neue Homag-Technologie
gewahrleistet hohe Betriebssicherheit und
Zuverlassigkeit.

Eckenradiusfrasen Eckenschleifen

-

Eckenausklinken

Aggregat zum Ausfrésen von rechteckigen
oder abgerundeten Ecken, bzw. Ecken mit
Fase (siehe Abb. Seite 2 oben rechts). Das
Fraswerkzeug arbeitet von unten nach oben
im Gleichlauf gegen ein Schnittholz.

Einsatz des Schlittensystems, Motoren schréag
unter 45° zum Werkstick.

Leistung: 2 Motoren je 1,125 kW; 300 Hz
Drehzahl: 18 000 U/min.

Platzbedarf: 1600 mm.

Eckeneinsetzen

Das Aggregat verarbeitet Holzstabe, die in die
ausgefraste und beleimte Ecke eingepreBt
werden. Holzstédbe werden anschlieBend auf
Hohe der Werkstlickoberflache abgesagt.
Dieses Aggregat bildet eine Einheit mit der
Eckenleimangabe.

Leistung: 2 Motoren je 1,0 kW; 300 Hz
Drehzahl: 18 000 U/min.

Gesamtplatzbedarf fur Vorder- und Hinter-
kante: 2500 mm.

Eckenleimangabe

Aggregat zur Leimangabe an ausgefrasten
Ecken unter Verwendung von Schmelzkleber.
Die Leimangaberolle arbeitet von oben nach
unten und muB in ihrer Form dem Eckenprofil
entsprechen.

Dieses Aggregat bildet eine Einheit mit dem
Eckeneinsetzen.

Eckenradiusfrasen WF 42

Aggregat zum Abrunden von Ecken an Werk-
stlicken mit Massivkanten tiber einen
Schablonensatz.

Leistung: 2 Motoren je 1,0 kW; 300 Hz
Drehzahl: 18 000 U/min.

Platzbedarf: 1500 mm.
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aggregate zum Eck

Eckenschleifen WS 42

Zum Schleifen von profilierten Werksttck-
ecken bei plattenférmigen Werkstlicken aus
Massivholz oder mit Massivholzumleimern im
Durchlauf.

Je 1 Profilscheiben-Schleifaggregat schleift
an der Vorder- bzw. Hinterkante des durch-
laufenden Werkstlickes die vorprofilierten
und gerundeten Werksttickenden.

- Schleifscheiben AuBen-@ max. 100 mm

Leistung: 2 Motoren je 1 kW; 50 Hz
Drehzahl: 1500 U/min.
Platzbedarf: 1500 mm.

Diisenleimangabe

Eckenleimangabe mit PVAC-Leim mittels

Duse. Einsatz unter 45° fur Vorder- und

Hinterkante. Wird speziell fur Kunststoff- und

Metallecken mit Diibel eingesetzt.
Platzbedarf: 1700 mm.

Eckenbohren

Zum Bohren in ausgefraste Ecken (rund oder
angefast), bei plattenférmigen Werkstiicken
aus Massivholz oder mit Massivumleimern,
im Durchlauf.

Bohrvorgang unter 45° zum Werkstlck —
Vorder- und Hinterkante getrennt steuerbar.
Horizontal einstellbare Bohrtiefe tber
Anschlag. Vertikale Verstellung nach Skala.
Spannzangen-@: 8 mm

Leistung: 2 Motoren je 0,6 kW; 300 Hz
Drehzahl: 8500 U/min.

Platzbedarf: 1600 mm.

Eckeneinsetzen

Unter 45° an Vorder- und Hinterkante. Mit
Dubeln ausgertstete Kunststoff- oder Metall-
ecken befinden sich in Magazinen und werden
einzeln an Vorder- und Hinterkante mit
EinpreBzylinder im Durchlauf eingepreBt.
Option: Kombinierbar mit Eckeneinsetzen
Massivholz.

Vertriebs- und Service-Niederlassungen:

Homag Service-Station, D-4836 Herzebrock 1,

Tel. (05245) 3307, Tx. 933 691

Homag France, F-67383 Lingolsheim, Tél. 88 771973, Tx. 890263

Homag Italia, 1-20052 Monza, Tel. (039) 321281, Tx. 333303 |, Fax (039) 325249
Homag Austria, A-5301 Eugendorf 218, Tel. 06212/8 73 20,

Tx. 633762, Fax 06212/87 3222

Homag Singapore, Singapore 2158, Tel. 4697 681/2,

Tx. rs 50938, Fax 4672130

Jge der Weiterentwicklung behalten wir uns vor.
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