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Das Programm KAL 300:
ausgezeichnet in Leistung und Design

HOMAG, ein Pionier in der Format- und Kantenbearbeitung und Erfinder des HeiB-Kalt-Verfahrens
setzt mit dieser Baureihe MaBstédbe: Dank innovativer Technik und robuster Qualitét lassen sich
beim Kantenanleimen - unabhangig vom Material - neue Bestmarken in punkto Wirtschaftlichkeit
und Leistung erzielen. Ebenso liberzeugend: das Preis-Leistungs-Verhaltnis und das mehrfach

ausgezeichnete Industriedesign, das Ergonomie und Funktionalitat perfekt miteinander verbindet.
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powerControl Steuerung PC22:

Zur effizienten Bedienung und einfachen Programmierung
Ihrer Maschine.
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KAL 300 - nichts ist besser als das Original.




KAL 300: rundum leistungsstark

Die Entwicklung dieser Baureihe gibt
eine innovative Antwort auf die ver-
scharfte Wettbewerbssituation in der
Mobelindustrie. Deren Unternehmen
sind heute mit einer wachsenden Werk-
stoffvielfalt konfrontiert. Angesichts
steigenden Kostendrucks wird jede
Investition sehr sorgféltig geplant.

Beste Ergebnisse und sinkende Stuickkosten -
bei jedem Kantenmaterial

Deshalb sollte eine Kantenanleimma-
schine heute rationell und vor allem
materialunabhéngig einsetzbar sein. Das
modulare HOMAG Programm glanzt

in allen Disziplinen — Technik, Qualitat,
Leistung, Funktion und Design — und
macht sich in der Praxis rasch bezahlt.




Immer eine bedarfsgerechte Lésung:
der Aggregate-Baukasten

Im Programm stehen zwei Maschinen-
typen zur Wahl:

e KAL 310, die als universelle Maschine
fur Anwendungen auch mit PU oder bei
Massivleiste einsetzbar ist

e KAL 330, die geeignet ist fur Leistungen
Uber 25 m/min. und zur flexiblen Ferti-
gung mit Werkstuckzuflhrung

DarUber hinaus steht ein umfangreiches
Aggregate-Programm zur Verflgung,
das modular aufgebaut ist. Jeder Kunde
wahlt daraus diejenige Bestickung aus,
die fUr seinen speziellen Bedarf optimal
geeignet ist.

Ihre Vorteile auf einen Blick:

* Robuste Bauweise

e Bearbeitung samtlicher
Werkstoffarten

e Optimale Kantenqualitat

e Erhohte Verfligbarkeit
durch wartungsfreundlichen
Maschinenaufbau

e Hohere Wirtschaftlichkeit durch
minimierten Absaugaufwand

e Geringer Energiebedarf

e Ergonomische Bedienfunk-
tionen

e Optimales Preis-Leistungs-
Verhaltnis

e Hohe Flexibilitat in der
Bestuckungsauswahl

HOMAG KAL 300
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Mit oder ohne Flgefrasen:
zweli Basistypen fur prazise Kanten

Das Programm KAL 300 umfasst zwei unterschiedliche Basistypen. Die KAL 310 als universelle
Maschine fiir jede Anwendung und die KAL 330, welche fiir Vorschiibe auch oberhalb 25 m/min.
und Werkstiickzufiihrung geeignet ist. Beide Typen haben einen Freiplatz fiir Fiigefrasen. Auf die-
sen Freiplatz wird sofort bei Lieferung oder wenn Sie es bendtigen ein Filigefrasen aufgebaut. Fiir
beide Typen stehen zwei Verleimteilvarianten zur Verfiigung: A3 fiir Kanten bis 3 mm und A20 fir

Kanten bis 3 mm Rollenware und 20 mm Leisten.




Die wichtigsten Merkmale der
Basistypen:

Optimale Kantenqualitat

Das Kantenanleimen erfolgt mit einer
hauchdunnen Leimfuge, eine Nach-
arbeit ist nicht erforderlich. Fur die
KraftschlUssigkeit der Verbindung und
eine rasche Einsatzbereitschaft der
Maschinen sorgt das Quickmeltsystem,
das den Betrieb zugleich energie-
sparender macht. Optional kann das
Leimsystem PU 34 eingesetzt wer-
den, fUr widerstandsféhige, wasser- und
warmebestandige Verleimungen auf
Polyurethanbasis.

Modernes Design und zukunftsorien-
tierte Technik

Die Maschine arbeitet energiesparend
und umweltfreundlich. Sie ist mit einer
PC-Steuerung ohne Endschalter ausge-
stattet. Bei der Antriebslésung kommt
gerauscharme und wartungsfreie Fre-
quenzwandlertechnik zum Einsatz. Ein
automatisches Sicherheitssystem bremst
die Motoren im Bedarfsfall ab.

N1 N

"‘*"'--Z"""E-'?-'-

i

0,4 mm Melamin 2 mm PVC 20 mm Massivleiste Furnier
Maschinentyp Kantenmaterial WerkstiickgroBe
Massivholz Streifen Rollen Bei Werkstiickdicke 22/60 ist die
WerkstUcklange min. 85/125

KAL 310 A20

20

——

— e
KAL 330 A20

20 0,4-3,0

0,3-3,0 min./max. 12/60
opt. 8/100
MaBe in mm

Umweltfreundliche Technologie fiir
alle Werkstoffe

Die KAL 300 bearbeitet samtliche Arten
von Kantenmaterialien, die in der ver-
arbeitenden Industrie heute einge-

setzt werden. Dazu zahlen zum Beispiel
Massivholz, Rollen- und Streifenmaterial,
Melamin, PVC, ABS, Aluminium, Acryl-
und Furnierkanten. Zum Anleimen wer-
den in erster Linie Schmelzkleber, bei
speziellen Anforderungen auch wasser-
feste PU-Kleber, eingesetzt.

—

Nachbearbeitung mit Werkzeug-
technik fiir eine hohere Maschinen-
lebensdauer

Das I-System von HOMAG bietet eine
revolutiondre Technik zur kontrollier-
ten Spéneerfassung. Im Gegensatz
zum unkontrollierten Spaneflug bei her-
kémmlichen Werkzeugen, werden die
Werkzeuge hier bereits im Innenraum
abgesaugt. Die Spane kdnnen so der
Absaughaube gezielt zugefuhrt werden.

Dadurch wird das Problem verstreuter
Spéane beim Frasen oder Flgen, die
teilweise an den Werksticken anhaf-
ten kénnen, geldst. Diese innova-

tive Technik beugt einem hohen
Verschlei der Maschinen und stei-
genden Servicekosten wirksam vor. Die
Wirtschaftlichkeit und die Haltbarkeit
der Maschine werden erhdht, zugleich
reduzieren sich die Kosten fiir die
Spéaneentsorgung aufgrund reduzierter
Absauggeschwindigkeit.

Bei der Hohlschaftkegel-Werkzeug-
schnittstelle (HSK) sind Werkzeug und
Motorwelle formschlissig miteinander
verbunden. Toleranzen zwischen Motor-
welle und Werkzeug sind Null. Dadurch
wird eine bestmaogliche Frasqualitat
erzeugt, da das Werkzeug einen vibra-
tionsfreien Rundlauf besitzt.

HOMAG KAL 300



Der HOMAG Standard: Bestlickung nach
Wunsch fiir Ergebnisse nach Maf3

Die Maschinen des Programms KAL 300 bearbeiten jedes Werkstilick komplett, es sind keine
zusatzlichen Bearbeitungsschritte notwendig. Damit unsere Kunden fiir ihre jeweilige Aufgabe
stets die optimale Lésung zur Verfiigung steht, haben unsere Techniker und Ingenieure ein breites
Spektrum von passenden Aggregaten und zusatzlichen Optionen entwickelt. HOMAG Kunden kén-

nen bei diesem Maschinenprogramm die Ausstattung wahlen, vom ersten Arbeitsschritt bis zum

perfekten Finish. Sténdig gibt es Neuheiten - fragen Sie auch nach flexTrim und flexBlade.




Trennmittel, Fugen

Damit jeder Produktionsschritt effektiv ausgefiihrt werden kann und zu erstklassigen Ergebnissen
fuhrt, greifen bei HOMAG samtliche Komponenten wie Zahnrader eines Getriebes ineinander.

Beispiel: die Aggregate zur Werkstiickvorbereitung dienen als Basis fiir perfekte Leimfugen.

Trennmittelsprithaggregat Flgefrdasen

Verhindert das Anhaften von Schmelz- Dieses Aggregat ermoglicht eine hohe Bearbeitungs-
kleberresten auf Werksttickober- und prézision, ist &uBerst robust und geeignet flr eine
-unterseite. Vorteil: kein manuelles Uberdurchschnittlich lange Standzeit. Der Werkzeug-
Nacharbeiten mehr nétig (In Verbin- durchmesser betragt 125 mm.

dung mit der Nachputzeinrichtung
Leimfuge).

Automatisierung
nach Bedarf

e Automatische Hohenverstellung
e Zum Mittigstellen des Frasers Uber das
Programm

HOMAG KaL300 | 09



Verleimaggregate

Diese Aggregate bieten alle notwendigen Funktionen, die zum raschen, kraftschliissigen Verlei-
men notwendig sind. Ein Vorschmelzer ist im Standard enthalten. Eine beheizte Leimrolle sorgt fiir

optimale Klebertemperatur, die Magazinh6henverstellung ermoglicht das Bearbeiten unterschied-

{
R

licher Werkstiickdicken. Soll ein anderer Produktionsschritt ausgefiihrt werden, kann ein ein-

facher, werkzeugfreier Schnellwechsel der Auftragseinheit durchgefiihrt werden.

Schmelzkleber Verleimteil A3 Schmelzkleber Verleimteil A20

Zum optimalen Leimauftrag auf die Schmal-
flache. Anderungen von Werksttickdicken
erfordern kein Umristen der Leimauftrags-
walze (Standard bei KAL 300/A3).

Zum optimalen Leimauftrag auf die Schmal-
flache. Anderungen von Werkstiickdicken
erfordern kein Umristen der Leimauftrags-
walze (Standard bei KAL 300/A20).

Automatisierung Vorschmelzer mit erhéhter Leistung auf Wunsch
nach Bedarf

Aufschmelzeinheit mit Granulatbehalter PU-Aufschmelzeinheit

Mit der Aufschmelzung von 18-35 kg/h steht Ihnen Zum Aufschmelzen von 2 kg
* Vorschmelzen auf Wunsch immer genligend Schmelzkleber zur Verfligung. Gebinden PU (nur bei A20).

e Kantenniederhalter automatisch
stufenlos verstellbar

e Druckzone automatisch auf Kanten-
starke verstellen

e Kantenmagazine:
2-, 6-, 12- bis zu 24-fach

10 | HOMAG KAL 300



laserTec - der Quantensprung fir die Moébelfertigung

Kantenanleimen in bisher nie dagewesener Qualitat: HOMAG laserTec heiBt
das neue Fertigungsverfahren, welches die Zukunft der Mébelherstellung

von Grund auf veréndern wird. Dabei wird die zu verklebende Flache durch
einen Laserstrahl geschmolzen und im Anschluss direkt auf das Werkstlick

gepresst. Das Ergebnis sind Kanten der allerh6chsten Giiteklasse.

Fiir das gesamte Laserkanten-Spektrum Hohe Wirtschaftlichkeit durch
HOMAG laserTec:

Mit HOMAG laserTec lassen sich sémtliche markt-
Ubliche Kantenarten verarbeiten wie PVC, ABS, PP, ® Reduzierung der Ausschussquote
PMMA, Holzfurnier oder Melamin. Die laseraktive e Einfache Bedienungsprozesse
Schicht kann entsprechend den Produkt- und Kun- e Geringe Nebenkosten
denanforderungen individuell eingestellt werden. e Hochste Verflgbarkeit
* Reproduzierbare Fertigungsparameter
¢ Ressourcenschonende Produktion
® Hochste Produktionssicherheit

HOMAG KAL300 | 11



Kappaggregate

Diese HOMAG Aggregate bereiten das Werkstiick durch eine perfekte

Schnittflaiche zur Weiterverarbeitung vor.

Kappaggregat HL81 Kappaggregat HL84

Zum Kappen der KantenUlberstande an
Werksttickvorder- und -hinterkante.
Preisglnstiges Kappaggregat mit zie-
hendem Schnitt.

Zum Kappen der Kanteniberstande an WerkstUick-
vorder- und -hinterkante mit stehendem Kappan-
schlag, damit auch empfindliche Werkstlcke nicht
beschadigt werden. Ziehender Kappschnitt fir best-
maogliche Schnittqualitat der Kappsage.

Automatisierung
nach Bedarf

Programmierbare Verstellung des
Kappmotors Fase/Gerade.

.
Zum schnellen Wechsel zwischen P: \
Biindigkappen (z. B. von Massivleisten T \
oder Einlegebdden) und Kappen mit \

Uberstand (z. B. zum Nachfrasen mit
Formfrasaggregat).

12 | HOMAG KAL 300



Kappaggregat HL86

Zum Kappen der Kantenlberstande an Werkstick-
vorder- und -hinterkante mit stehendem Kapp-
anschlag, damit auch empfindliche Werkstiicke nicht
beschadigt werden. Ziehender Kappschnitt fur best-
mogliche Schnittqualitéat der Kappséage. Linearmo-
tor fUr Vorschibe bis 35 m/min. und hohe Bearbei-
tungsqualitat.

Kappaggregat WK14

Zum Kappen der Kantentberstande an Werkstlick-
vorder- und -hinterkante mit stehendem Kappan-
schlag, damit auch empfindliche Werkstticke nicht
beschadigt werden. Bestmdgliche Schnittqualitat der
Kappséage bei Vorschiben bis 25 m/min. Werksttick-
dicken bis 100 mm sind kein Problem.

Die leistungsstarken Kappaggregate fur hohe
Vorschibe und groBe Kantenquerschnitte.

HOMAG KAL300 | 13



Frasaggregate Bundigfrasen

Die Kanten eines Werkstiicks in die gewiinschte (End-)Form zu bringen, ist die Aufgabe der
Frasaggregate von HOMAG. Bereits die Basisgerate bieten hier praxisgerechte Lésungen fiir die

wichtigsten Frasarbeiten.

Vorfrasaggregat Frasaggregat

Zum Vorfrasen des oberen und unteren Kanten-
Uberstands.

Zum Frésen von Fase oder Radien.

Automatisierung
nach Bedarf

Vorfrasaggregat Multifrasaggregat MF21

Zum automatischen Wechsel von
Buindigfrasen auf Frasen mit Kanten-
Uberstand.

Zum automatischen Wechsel zwischen
unterschiedlichen Profilen, z. B.
Fase 20 °, R2 und R3.

el

Massivleiste

PVC I
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Formfrasen

Die hohe Schule des Frasens beherrschen die Formfras-Aggregate von HOMAG. Dabei wer-

den samtliche Aufgaben vom Anwender programmiert und in allerh6chster Geschwindigkeit und
Prazision ausgefiihrt. So wird effizientes Arbeiten moglich, das zu hoherer Produktivitat fiihrt. Die
zweimotorigen Formfrasaggregate erméglichen sowohl das Eckenrunden als auch das Befrdsen

der oberen und unteren Kanteniiberstédnde.

Formfrasaggregat FK11

Zum Bearbeiten der Kantentiberstéande.
Auch zum Umfrasen der Vorder- und Hin-
terkante.

Automatisierung
nach Bedarf

Fase-/Radiusverstellung, zum
schnellen Bearbeitungswech-
sel von z. B. 0,4 mm auf

2 mm Kante.

Formfrasaggregat FK13

Zum Bearbeiten der Kantentberstéande und zum Um-
frasen der Vorder- und Hinterkante. Mit 8-fach Werk-
zeugwechsler.

HOMAG KAL300 | 15



Formfrasen

Das viermotorige Formfrasaggregat sichert das Eckenrunden bei
der Furnierbearbeitung. Optional ist auch ein Biindigfrdsen an der

Werkstiickober- und -unterseite moglich.

Formfrasen FF32

Zum Runden von Kanten an der Werk-
stlickvorder- und hinterkante oben und
unten.

Automatisierung
nach Bedarf
Fase-/Radiusverstellung, zum schnellen -

Bearbeitungswechsel von z. B. 0,4 mm
auf 2 mm Kante.

16 | HOMAG KAL 300



Servo-Formfrasen — so werden Sie
noch beweglicher

lhr Anspruch ist hoch und wenn Sie mehr Leistung, groBere Konturvielfalt

und noch héhere Qualitat erwarten, empfehlen wir lhnen unsere Servo-

Formfrasaggregate. Auch hier sorgt die erhéhte Produktivitat fiir eine
Stiickkostenreduzierung.

e

L

Formfrasaggregat FK21 Servo

Zum Bearbeiten der Kantentberstande. Auch zum
Umfrasen der Vorder- und Hinterkante. Servoantrieb

flr hohe Dynamik und hohe Bearbeitungsqualitét von
20 bis 30 Teilen/min.

Formfrasaggregat FK23 Servo

Zum Bearbeiten der KantenUberstéande und zum Um-
frdsen der Vorder- und Hinterkante. Mit 8-fach Werk-
zeugwechsler. Damit ist Ihrer Profil- und Material-
vielfalt keine Grenze gesetzt. Servoantrieb flr hohe

Dynamik und hohe Bearbeitungsqualitat von 20 bis
30 Teilen/min.

Automatisierung
nach Bedarf
Fase-/Radiusverstellung zum

schnellen Bearbeitungswechsel

von z. B. 0,4 mm auf 2 mm
Kante.

HOMAG KAL300 | 17



Unifrasen

Ermdéglicht Nuten mit beliebigen
Ein- und Aussetzpunkten bei der
Frasbearbeitung ohne zusétzlichen

Durchlauf.

Unifrasen UF11

Zum Nuten, Falzfrasen
und Profilieren.

Automatisierung
nach Bedarf

e Achsen fUr horizontale und vertikale
Verstellung Uber Programm

e Abtasten des Werkstlickes von oben
oder seitlich fUr prazises Profilieren von
Kanten

18 | HOMAG KAL 300

Finish

Fir die Herstellung hochwertiger Platten, z. B. fiir die
Mobelindustrie hat HOMAG spezielle Aggregate ent-
wickelt, die eine manuelle Nachbearbeitung iiberfliissig
machen. Mit HOMAG Maschinen und Aggregaten erzielt

man automatisch beste Qualitat.

Nachputzeinrichtung Finishbearbeitung
Profil PN20 FA10

Bestehend aus Nach-
putzeinrichtung Leimfu-
ge zur Leimrestentsor-
gung oben und unten
an PVC-Kanten.

Zum Glatten der gefrasten
Kanten flr optimale Optik.

Multinachputzeinrichtung MN21

Wechsel zwischen unterschiedlichen Profilen,
z. B. Fase 20°, R2 und R3.




Finish

Fiir allerh6chste Qualitdtsanspriiche liefert HOMAG Aggregate, mit denen man Platten montage-

fertig produzieren kann. Die Kanten sind gereinigt und automatisch nachbearbeitet. Hier entsteht

Premium-Qualitat ab Werk.

AN
Finishbearbeitung FA11
Bestehend aus Nachputzeinrichtung Leim-

bel zur Leimrestentsorgung an PVC-Kan-
ten.

fuge, Reinigungsmittelauftrag und Schwab-

Schwabbelaggregat oben und unten
mit Oszillation

Zum Griffigmachen der Kanten mit Aus-
nutzung der gesamten Scheibenbreite.

Automatisierung
nach Bedarf

e Automatisches Ein- und Ausriicken aus
dem Arbeitsbereich
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Finish Bandschleifen

Mit den Schleifaggregaten von HOMAG erhalten gerade oder profilierte Furniere

ihren letzten Schiliff. Selbstverstandlich ist der Schleifdruck generell einstellbar.

Bandschleifaggregat KS10 Fase-/Radiusschleifaggregat

Zum Schleifen gerader Furnier- und Massiv- Al

kanten inklusive Oszillation im Standard. Zum Schleifen von Fasen und Radien
unten/oben an Furnier- und Massivholz-

kanten.

Automatisierung PS10

nach Bedarf

Zum Profilschleifen

e Zum Wegfahren aus dem Arbeitsbe-
reich

e Zum stufenlosen Verstellen auf unter-
schiedliche Kantendicken und Wegfah-
ren aus dem Arbeitsbereich

PS20

Zum Profilschleifen in 2-Schuhtechnik
mit zwei separat einstellbaren Schleif-
schuhen

20 | HOMAG KAL 300



LosgroBe 1 in Serie - HOMAG macht’s moglich

Der Trend zur Fertigung von individuell konfigurierten Produkten nimmt auch in der Mébelindustrie

weiterhin zu. Die Markte verlangen nach kundenspezifisch gestalteten Mébeln zu einem giinstigen

Preis. Und nur wer solche Einzelstiicke wirtschaftlich produzieren kann, der bleibt auf Dauer kon-

kurrenzfidhig. Wir haben dafiir die richtigen Lésungen. Damit produzieren Sie LosgréBe 1 so wirt-

schaftlich wie konventionelle ,,Massenmébel“. Und so erfolgreich wie nie zuvor!

Ganz gleich, wie viele unterschiedliche Teile Sie
bearbeiten und ob Sie nur Einzelstiicke oder
Kleinserien produzieren mochten. Mit der Baureihe
300 koénnen Sie Ihre LosgroBe 1 Anlage fur eine
Leistung von 400 bis 500 Werkstticken pro Schicht
zusammenstellen. Moderne Zufiihrsysteme,
Ruckfuhrungen oder Roboter ermdglichen das
Handling verschiedenster Teile in LosgréBe 1 aber
auch im Serien- oder Reparaturbetrieb. Das macht
Sie noch flexibler.

Bedienerfreundliche Steuerung

Die modular aufgebaute PC Steuerung ermdglicht
das Bedienen ganzer Anlagen von einem Rechner
aus. Die verschiedenen Steuerungsbausteine kon-
nen speziell auf Ihre Anforderungen abgestimmt
werden.
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Bedienung und Steuerung -
so ergonomisch wie effizient

Damit das Leistungsvermégen der Maschine optimal genutzt werden kann, sind - insbesonde-

re fiir kleinere Betriebe - eine einfache Bedienung und sichere Steuerung von groBer Bedeutung.

Bei der Baureihe KAL 300 werden mit einer auf den Bediener zugeschnittenen Steuerungslésung

manuelle Eingriffe in die Maschinenbedienung auf ein Minimum reduziert. Uber das Standardpaket

hinaus stehen zahlreiche Optionen zur Verfiigung, die den Funktionsumfang erweitern und den

Bedienungskomfort sowie die Produktivitat der Maschine erhéhen.

HOMAG KAL 300

Standard

powerControl
Steuerung PC22

Das moderne, hochflexible
Steuerungssystem bietet zahl-
reiche Funktionen, mit denen
die Maschine leicht und sicher
bedient werden kann:

e Nutzerfreundliche Menu-
fUhrung im Windows-XP-
Standard

e GroBes 17"-Display fur den
Uberblick tiber alle Maschi-
nenfunktionen

e \/erstandliche Klartextfehler-
meldungen in der jeweiligen
Landessprache

Damit wird die hohe Produk-
tionsbereitschaft Ihrer Anlage
sichergestellt.

woodCommander

Das Programmiersystem

fur alle HOMAG Durchlauf-
maschinen. AuBerordentlich
bedienerfreundlich durch gra-
fisch unterstitzte Eingabe-
masken fUr eine einfache
Navigation und MenufUhrung.

Schuler MDE basic

Das Erfassen von Stuckzahlen
und IST-Einsatzzeiten an

der Maschine gibt anschau-
lich Auskunft Uber die Pro-
duktivitat ihrer Maschine.
Durch integrierte Wartungs-
hinweise kdnnen notwendige
Wartungsarbeiten geman
dem Wartungsplan optimal
durchgefUhrt werden.



Optionen

Diagnosesystem
woodScout

Leistungsfahiges Diagnose-
system, das neben den Klar-
textfehlermeldungen den
Stérungsort an der Maschine
grafisch anschaulich anzeigt.
Durch die Méglichkeit, eigene
MaBnahmen zur Fehlerbehe-
bung in woodScout abzu-
speichern, kann das mitge-
lieferte Expertenwissen des
Diagnosesystems durch den
Kunden standig erweitert wer-
den.

HOMAG Group

Fernservice

el gy g — - EoEEn
= m— ST
. —— =

E= —l .:'._ {
= — — =
- S
B - c=at
éi—' E.: — .:-!:: { - |
=< | | 'E";'g'—-
B P —
=i l=i= = = = s =

Schuler MDE professional

Die Erweiterung zu Schuler
MDE basic ermdglicht eine
detaillierte Aufschllsselung
der IST-Einsatzzeit in Pro-
duktionszeit, RUstzeit,
Stérungszeit und Unterbre-
chungszeit. Durch die inte-
grierte Schichtverwaltung und
-protokollierung kénnen Pro-
duktionsdaten benutzerab-
hangig erfasst und ausgewer-
tet werden.

AnlagI
&~

Barcode Lesesystem

Das System beinhaltet einen
kabellosen Funkscanner und
die Software zur automati-
schen Ubernahme der Bar-
codeinformationen. Dadurch
kénnen auf einfache und
schnelle Weise Programme
auf der Maschine geladen
werden.

TeleServiceNet

Steuerungskette.

Touchscreen-Bedienung

Der neue Touchscreen bie-
tet hdchsten Bedienkomfort
bei einfachster Handhabung.
Mit einer ,Berthrung® auf
dem groBen 19" Display
kann der Bediener alle wich-
tigen Funktionen anwahlen,
um schnell und sicher zu pro-
duzieren: Programmanwahl,
Auswahl der Kante und
andern der Werkstiickhdhe
sind nur einige der Mdglich-
keiten der neuen, innovativen
Bedienung.

Gezielte Fehleranalyse und Diagnose Uber Internet-
technologie bieten schnellsten Service und Hilfe. Mit
einer Verbindung kann auf alle Maschinen einer Linie
zugegriffen werden und das bis ins letzte Glied der

HOMAG KAL 300
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Sie investieren, wir reduzieren:
das LifeCycleCost Management

Uber den wirtschaftlichen Erfolg lhrer Produktion entscheiden nicht die Investitionskosten,

sondern deren Auslastung und die Stiickkosten. Darum ist unser oberstes Ziel, erstklassige

Produktion mit effizienter Verarbeitung, hoherer Produktivitdt und damit geringeren Stiickkosten

zu kombinieren.

HOMAG KAL 300

Stilickkostenreduzierung durch:

Optimale Finanzierung

¢ HOMAG Finance bietet optimierte
Finanzierungskonzepte in Abhangigkeit
von den betriebswirtschaftlichen Anfor-
derungen. Die hohe Wertstabilitat von

HOMAG Maschinen bietet Vorteile beim

Leasing und spateren Ersatzinvesti-
tionen

Hohe Bearbeitungsqualitat ,,ohne“
Nacharbeiten

e Perfekt abgestimmte Maschinenkonfi-
guration

Praxisgerechte Schulung

e Zielgerichtete Schulung, dadurch
schnell zu voller Produktivitat

e Mitarbeiter werden fit fir den sicheren
Umgang mit den Maschinen

Verringerung der Lohnstiickkosten

e Schnelle und einfache Bedienbarkeit
der Maschinen
e Einfache Rustvorgange

Hohe Maschinenverfiigbarkeit

e Weltweiter Service rund um die Uhr
verringert Storzeiten

e TeleServiceNet — unser ,Auge” in die
Maschinen vermeidet Einsatze von
Service-Technikern vor Ort

e woodScout Diagnosesoftware — die
intelligente Selbsthilfe fur jeden Maschi-
nenbediener

Schnelles Erreichen der Produktivitét

e Zum schnellen Erzielen einer hohen
Schichtleistung kommen unsere Mitar-
beiter in Ihr Unternehmen und begleiten
Ihre Produktion. Damit erreichen Sie die
gewlnschte Produktivitat schneller.



Kosten

|
Anschaffungs- .
kosten/Finan- Materialnutzung

zierung

Arbeitsvor-

bereitung Bearbeitungs-

o Energiekosten
qualitét

Personalbedarf Vorbeugende

Wartung

Ihre Kosten

mit HOMAG

Group Pro-
dukten

Nutzungsdauer

Geringe Energiekosten* Maschinennutzungsdauer

e Intelligenter Stand-by-Betrieb reduziert
die Energiekosten in den Pausen um
bis zu 90 %

e Eine Klappensteuerung schaltet die
Absaugung nur an den im Einsatz
befindlichen Aggregaten ein. Dadurch
werden die Absaugkosten um bis zu
20 % reduziert

e |-Werkzeuge reduzieren die notwendige
Absauggeschwindigkeit je einzelnem
I-Werkzeug. Der Stromverbrauch pro
Maschine wird so um ca. 1.250 kWh
reduziert. Die Ersparnis durch nicht
abgesaugte Raumluft (Heizung/Klima-
anlage) ist hier nicht berlicksichtigt

e Die KUhlung des Schaltschrankes bei
der PC22 Steuerung erfolgt tber riick-
seitige Kuhlbleche bzw. Kihlrippen
ohne angetriebene Lufter. Diese pas-
sive Kuhlung bendtigt keine Energie.
Es mussen keine Filter ausgetauscht
werden. Wartungskosten werden ein-
gespart. AuBerdem bleibt das System
geschlossen. Es kann kein Staub ein-
dringen

e Durch eine standige Erweiterbarkeit
der Funktionalitdten werden Sie auch
den Produktanforderungen von Morgen
gerecht

e Die HOMAG Umbauabteilung bie-
tet auch bei gréBeren ,Eingriffen”
Loésungen an und sichert eine hohe
Investitionssicherheit Uber Jahre

*abhangig von Bestlickung, Betriebsdauer und Werk-
stlickspektrum

Maschinen-
verfugbarkeit

Maschinen- Restwert

nutzungsdauer

lhr Vorteil

Vorbeugende Wartung

e Durch regelmaBige Inspektionen und
vorbeugende Wartung werden Storun-
gen vermieden und die Lebensdauer
verlangert

* MDE-Software weist den Maschinen-
bediener auf Wartungen hin und er-
moglicht eine Kostentransparenz fur
die Kalkulation

ecoPlus

HOMAG KAL 300
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Technische Daten KAL 300

Die Baureihe KAL 300 bietet ein vielseitiges Produktprogramm in bester HOMAG Qualitét

zu einem besonders giinstigen Preis. Die Maschinen dieses Typs ermdglichen positionier-

genaues Kantenanleimen und sind in unterschiedlichen Baulangen verfiigbar. Sie lassen

sich in jede Maschinenumgebung integrieren. Durch eine Vielzahl nachriistbarer Aggregate

kénnen sie unterschiedlichste Produktionsaufgaben tibernehmen.

KAL 310 und KAL 330
Gesamtldnge [mm] 5.630
Maschinentyp 3

Maschinenabmessungen

Gesamtlange [mm]

Larmschutzverkleidung
Gesamtbreite geschlossen/gedffnet [mm]
Gesamthdhe geschlossen/gedffnet [mm]
Arbeitshéhe [mm]

ArbeitsmaBe
Werkstiickbreite
bei Werksttickdicke 22 mm [mm]
bei Werkstlckdicke 60 mm [mm]
Werkstiickdicke [mm]

Kantendicke Streifen/Rollen [mm]
A3 [mm]
A20 [mm]
Kantenlange Rolle A3/A20 [mm]
Kantenlange Streifen A20 [mm]
Werkstiickiiberstand fix [mm]
optional verstellbar bei KAL 330 [mm]

6.130 6.880 7.755
4 5 6

siehe Tabelle oben

910/1.540
1.740/2.280
950

min. 55

min. 100

min. 12 opt. 8
max. 60 opt. 100
min. 0,3

max. 3,0
max. 20,0
min. 150

min. 200

30

30-70

Technische Daten und Fotos sind nicht in allen Einzelheiten verbindlich.
Wir behalten uns Anderungen im Zuge der Weiterentwicklung vor.

8.545 9.295
7 8 ¢

Anschlusswerte
Betriebsspannung
Steuerspannung

Frequenz

Statische Umrichter
Schaltschrank

Elektr. Gesamtanschlusswert kWw
Gesamtabsaugeleistung m®/h
Luftgeschwindigkeit
Pressluftverbrauch
Pressluftanschluss
Druckverlust

Sonstiges

Vorschub fix

Optional: Stufenlos regelbar
Maschinengewicht ca. kg

10.045

10.860 11.610 12.360
10 11 12

400 V

24V

50 Hz

eingebaut
angebaut

nach Besttickung
nach Besttickung
28 m/sec.

nach Bestlickung
R1/2” Innengewinde Zuleitung R1*
ca. 200 mm/Ws

18 m/min.

18-25 m/min. (32 m/min.)
nach Maschinentype
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