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Kantenvergütungsmaschinen KFR 10/PV



Kanten vergüten, Platten veredeln, 
Geld verdienen – serienweise

Die Fertigung von Spanplattenkanten
mit dem Homag Kantenvergütungs-
verfahren ergibt eine perfekte, aus-
gehärtete Kantenoberfläche, welche 
im gleichen Durchlauf mittels Transfer-
finish folienbeschichtet werden kann. 

Mit dem neuen Kantenvergüten wer-
den die Kanten der Spanplatte, insbe-
sondere in den empfindlichen Ecken,
mit einem speziellen Lack vergütet,
sodass eine hohe Oberflächenqualität
erzeugt wird. Das Kantenvergüten 

ist ein von Homag entwickeltes Ver-
fahren, mit welchem auch Softkanten
nachbearbeitungsfrei gefertigt werden
können. Das patentierte Verfahren
ermöglicht eine Vierseitenbearbeitung
von Werkstücken mit überzeugend
hoher Bearbeitungsqualität in den
Ecken. Es entsteht eine einwandfreie,
saubere, fugenfreie Kante bei der sich
jegliche Nacharbeit erübrigt. Das Kan-
tenvergüten bietet eine Vielzahl von
Anwendungen. 

Fräsen/Profilieren Schleifen Lackauftrag Trocknen



Schleifen Transferfinish

Profiliert: 
Selbst tiefe Profile können für das 
Kantenvergüten gefräst werden.

Lackiert:
Nach dem Lackieren der Kante mit einem 
speziellen Lack entsteht eine saubere 
und glatte Oberfläche.

Beschichtet:      
Die geglättete Oberfläche wird anschließend
mit Prägefolie beschichtet. Damit sind dem
Kantendesign Ihrer Werkstücke keine Grenzen
gesetzt.

Schwabbel



Technische Daten KFR 10/PV
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Schaltschrank 
1900 mm hoch

Lärmschutzverkleidung geöffnet
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Ein Unternehmen der Homag Gruppe
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Homag Holzbearbeitungssysteme AG
Homagstraße 3-5
72296 SCHOPFLOCH
DEUTSCHLAND
Tel.: +49 (74 43) 13-0
Fax: +49 (74 43) 13 23 00
E-Mail: info@homag.de
Internet: www.homag.de

Maschinenabmessungen

- Gesamtlänge mm nach Maschinentype 
- Lärmschutzverkleidung
Gesamtbreite geschlossen/geöffnet 2300/3830 mm
Gesamthöhe geschlossen/geöffnet 1840/2480 mm
Arbeitshöhe 950 mm

Arbeitsmaße

- Werkstückbreite 
min. doppelseitig                           240-270 mm
max. doppelseitig                                1000/1500/2000/2500/

3000/3500/4000 mm
- Werkstückdicke min. 8 mm    

max. 60 mm
- Werkstücküberstand fest 40 mm

optional verstellbar 30-80 mm

Anschlusswerte

- Betriebsspannung                                                        400 V 
- Steuerspannung                                                           320 V 
- Frequenz                                                                     50 Hz 
- Statische Umrichter Optional
- Schaltschrank                                                       freistehend
- Elektr. Gesamtanschlusswert kW nach Bestückung
- Gesamtabsaugeleistung m3/h nach Bestückung 
- Späneband                                                               Optional
- Luftgeschwindigkeit                                              28 m/sec.
- Pressluftverbrauch                                      nach Bestückung 
- Pressluftanschluss R1/2’’ Innengewinde Zuleitung R1’’
- Druckverlust ca. 200 mm/Ws

Sonstiges

- Vorschub stufenlos regelbar                              10-40 m/min.
- Breitenverstellgeschwindigkeit/standard               2,6 m/min.
- Maschine mit Servoachse                             max. 20 m/min.
- Nockenabstand/standard                                        1000 mm
- Nockenhöhe/standard                                                11 mm
- Option Nockenhöhe stufenlos                               bis 25 mm

Lärmschutzverkleidung geöffnet

Technische Daten und Fotos nicht in allen Einzelheiten verbindlich. Änderungen im Zuge der Weiterentwicklung vorbehalten.


